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Wiertlo do wykonywania otworéw w murach

1
Wynalazek dotyczy wiertla do wykonywania
otworé6w w murach, w stropach z twardego ma-
terialu, na przyklad w betonie lub skale. Wiertlo
to nadaje sie réwniez do kazdego innego ma-

terialu po zmianie i dopasowaniu ostrza wiertni- .

czego.

Znane sg wiertla, w ktorych trzpien w stosunku
do glowicy wiertla odsadzony jest w taki sposéb,
aby przy wierceniu poruszal sie mozliwie swo-
bodnie i w glebokich otworach nie zakleszczal sie.
Znane s réwniez wiertla, w ktérych trzpien od-
sadzony od glowicy wiertlta zaopatrzony jest w
rowki do odprowadzania wiéréw. Poniewaz wiert-
ta takie wykonane sg na ogél z jednolitego ma-
terialu, ze stali narzedziowej lub szybkotnagcej, to
uzyskanie rowkéw do odprowadzania widrow
zwigzane jest ze skomplikowanym procesem ob-
robki technicznie bardzo starannej, jak na przy-
klad frezowaniem, lub zwijaniem plaskich stali,
a ostateczne wykonczenie za pomocg szlifowania
zwigzane jest z wysokimi kosztami. Dalszag wadg
takiego wiertla jest to, ze szczegélnie przy mniej-
szych przekrojach moze ono latwo zlamaé sie przy
skoSnym ustawieniu sie w otworze. Wynalazek
usuwa wady tego rodzaju wiertel.

Zgodnie z wynalazkiem opracowano wiertlo
zlozone z glowicy i trzpienia, posiadajgce tuleje
z tworzywa sztucznego dostosowang do odprowa-
dzania maczki powstalej przy wierceniu rowkami
wykonanymi w tulei. Ponadto celowo przewidzia-
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no spiralny ksztalt rowkéw wykonanych w tulei
z tworzywa sztucznego. Ostrze wiertnicze moze
byé przy tym wykonane z weglika spiekanego lub
uksztaltowane ze stali. Trzpien i glowica wiertla
sa najczeSciej speczane lub prasowane w celu na-
dania im potrzebnego ksztaltu. Ponadto przewi-
dziano, aby centrujacy otwoér ustalajgcy tulei z
tworzywa sztucznego, nalozonej na wiertlo, po-
siadal ten sam przekréj co i trzpien, a tuleja
z tworzywa sztucznego byla wymienna, jako na-
razona na starcie, niefachowe wiercenie, sko$ne
ustawienie itp. W korzystnym rozwigzaniu wiertla
tuleja z tworzywa sztucznego obejmuje cze§ciowo
gorng cze§é profilu glowicy trzpienia w ten spo-
sob, Ze wzajemne obrécenie tych czeSci jest utrud-
nione. Sama tuleja z tworzywa sztucznego obej-
mujaca wiertto, jest wykonana z wytrzymatego
elastycznego i odpornego na S$cieranie tworzywa
sztucznego, na przyklad z nylonu lub gumy.

Dalsze szczegély oraz zalety wynalazku wyni-
kaja z opisu dwéch przykladow rozwigzan poda-
nych na rysunku. Fig. 1 rysunku przedstawia
wiertlo z tulejg ze sztucznego tworzywa, czeScio-
wo w przekroju, fig. 2 — widck z géry na wiertto
w kierunku strzaiki ,,A” podanej na fig. 1, fig. 3 —
widok na nasadke wiertnicza, fig. 4 — inng for-
me wykonania wiertta z tulejg ze sztucznego two-

rzywa, fig. 5 — widok z géry na wiertlo w kie-

runku strzaitki ,,B” wedlug fig. 4, fig. 6 — prze-
kr6j wiertlta wzdtuz linii ,,VI — VI” podanej na



. 3
fig. 4 i fig. 7 — przyklad uzycia wiertta wediug
fig. 1 do 3 w czasie wiercenia.

Na rysunku fig. 1 i fig. 2 dla pierwszego przy-
kladu zastosowania wynalazku jest przedstawione
wiertlo 1, z tulejg z tworzywa sztucznego 2, opa-
sujacy trzpiefi 1a i glowice 1b trzpienia. Samg tu-
leje z tworzywa sztucznego mozna nasungé, wpra-
sowaé lub bezpofrednio. wycisnaé na trzpieniu 1a,
przy czym centryczny otwor ustalajacy 2¢ jest do-
stosowany do poprzecznego profilu trzpienia 1la.
Glowica 1b trzpienia 1a ze splaszczeniem 1¢
.".Mkwgtaltowang w gérnej czefci trzpienia la prze-
* - waznie przez speczanie, jest czeSciowo objeta tu-
lejg 2 z tworzywa sztucznego. Obrécenie tych

cze$ci wzgledem sieble jest tym samym wykluczo-

ne. Speczone splaszczenie le glowicy 1b trzpie-

nia 1a, wystajgce z tulei 2 z tworzywa sztucznego

shuzy jako nasadka do glowicy 3 wiertla 1, uwi-

docznionej na,fig. 3, przy czym wybranie 3a w

glowicy 3 wiertla 1 odpowiada przekrojowi trzpie-
. nia 1a.

Tuleja 2 z tworzywa sztucznego opasujgca wier-
tlo 1 posiada wykonany na zewnetrznym obwo-
dzie wzdluz linii spiralnej rowek 2a, do odprowa-
dzania mgczki 4, powstalej przy wierceniu (fig. 7).
Po zakoficzeniu wiercenia tylko glowica 8 wier-
tla 1 pozostaje w otworze 5 muru 6, przy czym
wyciagniety trzpieAi 1la 1Ijcznie z glowicg 1b
trzpienia 1la i tuleja 2 z tworzywa sztucznego,
po zalozeniu nowej glowicy wiertla moze byé
znowu uzyty. Inna postaé rozwiazinia wiertla 12
przedstawiona na fig. 4 do 6 odpowiada w Zzasa-
dzie budowie wiertta 1 wedlug fig. 1 do 3. Jedy-
nie centryczny otwér 12¢ ustalajqcy posiada prze-
kréj okragly, a na calej diugo$ci rowki 12a wae-
wnetrzne. Dla trzymania i zabezpieczenia przed
obrotem, w rowki 12a tulei 12 z tworzywa sztucz-
nego wchodzg wystepy 1lle wiertta 11. Glowica
trzpienia 11b wystajaca z tulei z tworzywa sztucz-
nego 12 stuzy jako nasadka, do ktérej jest przy-
lutowana plytka z weglikéw spiekanych, tak ze
kompletne wiertlo 12 moze byé¢ stosowane do dal-
szych wierceni. Przy tym sposobie wykonania moze
oczywiScie znaleZé zastosowanie wymienna gto-
wica 3 wiertla 1 z przylutowang plytka z wegli-
kéw spiekanych. Po uszkodzeniu tulei 12 z two-
rzywa sztucznego moze byé ona Sciggnieta z trzpie-
nia 1la i zastapiona mowsa przez nasuniecie na
trzpiefi.

Na fig. 7 przedstawiono wiertlo 1 w murze, przy
czym mur oznaczono liczbga 6 a drazace otwoér 5§
wiertlo 1. Dolna cze$é trzpienia la wiertla 1 jest
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trzymana za pomocg uchwytu 7, wiertta 1, przy-
rzagdu 8 wiertarskiego. W tym przedstawienin
jednoznacznie pokazano,: jak powstala przy wier-
ceniu mgaczka 4 jest odprowadzana z muru 6 na
zewnatrz za poSrednictwem glowicy 3 wiertla 1,
poprzez spiralne rowki 2a. Spirala najcze$ciej
»jednozwojowa” jest utworzona przez szeroki ro-
wek o stosunkowo niewielkim skoku. Odprowa-
dzanie maczki powstalej przy wierceniu zgodnie
z przeprowadzonymi prébami jest znacznie ulat-
wione w stosunku do wiertel o innych ksztaltach.

Tuleja z tworzywa sztucznego przede wszystkim
ma przy wierceniu jeszcze te zalete, ze przy sko$-
nym ustawieniu wiertlta w otworze przeciwdziala
zlamaniu sie wiertla, dzigki = oparciu sie tulei
o Scianke otworu i elastyczno$ci tworzywa sztucz-
nego.

Zastrzezenia patentowe

1. Wiertlo do wykonywania otworéw w murach,
znamienne tym, ze skilada sie z trzpienia (1a)
z glowica (1b) oraz obejmujacej trzpiefi- (1a)
tulei (2) z elastycznego i odpornego na Scie-
ranie tworzywa sztucznego, ‘posiadajacej row-
ki (2a) do odprowadzania odwierconego ma-
terialu lub maczki (4).

2. Wiertlo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
rowek (2a, 12a) wykonany jest w tulei (2, 12)
wzdluz linii spiralnej jednozwojowej.

3. Wiertlo wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
e przeznaczony do osadzania wiertla, centrycz-
ny otwér ustalajacy (2¢, 12¢) tulei (2, 12) ma
ten sam przekr6j co wiertlo (1, 11).

4. Wiertlo wedlug zastrz. 1 do 3, znamienne tym,
2e centryczny otwor ustalajacy (2e, 12¢) tulei
(2, 12) przeznaczony jest do osadzenia, najko-
rzystniej speczanej glowicy trzpienia (1b, 11b),
w celu zabezpieczenia przed obréceniem, a wy-
stepy (11¢) tworza dodatkowy opdr zabezpie-
czajacy przed obrotem.

5. Wiertlo wedlug zastrz. 1 do 4, znamienne tym,
ze centryczny otwér ustalajacy (12¢) tulei (12)
posiada w celu zabezpieczenia przed obrotem,
na calej ‘dlugosci przelotowy wielokrawedziowy
przekréj dostosowany ksztaltem do przekroju
trzpienia (11a).

6. Wiertlo wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tym,
ze czeSciowo wystajgca z tulei (2, 12) speczona
glowica (1b, 11b) wiertla (1, 11), stuzy do na-
sadzania glowicy (3) nozowej, przewidzianej
jako wymienna.
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