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(54) Dvojpinolovd obrdbacie jednotka

Vyndlez sa tyka dvojpinolovej obrdbace] jednotky, urfenej hlavne pre Iahiie jedno-
Uelové stroje na opracovanie drobnych suciastok v sériovej vyrobe.

Doteraz zndme obrdbacie jednotky tohto druhu sd vyludne jedﬁopinolové & pre opraco-
Vanie dvoch obrobkov sa poufivali dvojvretenové hlavy, montovené na pinolu, Nevyhodou
tohoto spbsobu je hlavne ndkladnd vyroba, velké vyloZenie a z toho vyplyvajica mald tu-
host pracovnych vretien., DalSou nevyhodou dvojvretenovej hlavy je, Ze sa na nej nedaju
pouzit pracovné vretend vybavené automatickym upinanim ndstrojovych hldv, ndstrojové
hlavy pre Selné sdstru¥enie ku¥elov. Nakoniec velkou nevyhodou jednopinolovyich jednotiek
Je aj zloZité a ndkladné zabezpedenie posivajlicej sa pinoly proti pootodeniu.

Uvedené nevyhody viedli v poslednej dobe ku kondtrukeii hydraulickej dvojpinolovej
Jednotky, ktord je urfend najmé pre stredné a tarké Jednotdelové stroje. I ked tdto
hydreulickd dvojpinolovd Jednotka odstrafiuje nevfhody'jednopinolovjch jednotiek, je pre
Obrébanie drobnych sUSiastok vyhodnejfia dvojpinolovd obrdbacis Jednotka podla vyndlezu,
ktorého podstata spofiva v tom, %e predni upeviiovacie doska & zadnd doska si spolu pre-
pojené vrchnym obvodovym profilovym pldstom, na ktorom Je upravend strednd prepdika,
pridom v prednej upeviiovacej doske ako aj v strednej prepi¥ke su upravené vodiace plzdra
pre posuvné uloZienie oboch pinol a na jednej strane pracovného valca je upraveny ria- -

disci rozvéddza8, na druhej koncové spinade a prestavitelné narizky riadiaceho rozvidza-
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%a ako aj koncovych spinadov s upevnené na priedniku pracovného valca,

Pokrok a vyhody dvojpinolovej obrdbacej jednotky podla vyndlezu spodivaji hlavne
v tom, ¥e umo¥iuje dosiahnut minimdlny rozstup pinol, jednoduchsiu vjroﬁu a niZgiu
hmotnost, 8o je pre atavbu Tah¥{ich jednouSelovych strojov velmi ddlezité.

Prikled vyhotovenia dvojpinolovej obrébacej jednotky podla vyndlezu je‘znézornenj
na vykresoch, na ktoryjch obr., 1 predstavuje ndrysny rez jednotkou, obr, 2 bokorysny rez
podla Siary A-A a obr, 3 rez podla &iary B-B.

' Hlavné Sasti dvojpinolovej obrébace] jedqbtky gl prednd upevilovecia doska 1, zad-
nd doske 1L ,‘vrchnj obvodovy prqfilovy plast 3, spodny Sbvodovj profilovy pléﬁf_g, gtred-
né prepdika 10, vodiace pizdra 6, 9 & pinoly 12. Prednd upeviiovacia doska 1 & zadnd dos-
ke 13 sd spolu prep9jené vrchnym obvodovym profilovym pliédtom 3 a gspodnym obvodovym
profilovym pléStom 8, na ktorom je upravend strednd prepdika 10, pri¥om v prednej upev-
fiovacej doske 1 ako aj v stredne] prepdzke 10 su upravené vodiace pizdra 6, 9 pre po-
guvné ulosenie oboch pinol 12 & na jednej strane pracovného valea 1l je upraveny ria-
diaci rozvadza6 15, na druhej koncové spinade 16 a prestavitelné nardzky riediaceho
rozvédzada 15 ako &aj koncovych spinadov ;é gd upevnené na priedniku 4 pracovného ‘valca
AL, Dvojpinolové obrdbacia jednotkae je na frému stroja pripevnend pomocou prednej upev-
fiovacej dosky L skrutkami J, priom na zadnid dosku 13 je namontovand skriiia nédhonu 14
g elektromotorom 5, BoSné otvory 17 vytvorené vrchnym obvodovym profilovym pl4%tom 3
& spodnjm obvodovym profilovym pldstom 8 slizie jednak pre montd% a jednak pre pohodlny
pristup k prestavitelnym nardikam riadiaceho rozvddzale li a koncovych spinalov ;Q po
odstrineni veka 18. Teleso 2 dvojpinolove] obrabaeej jednotky mdte byt vytvorené ako

zvarenec alebo odliatok,
PREDMET VYNALEZU

Dvojpinolové obrdbacia jednotka, urdend hlavne pre lahiie jednodfelové stroje na
opracovanie drobnych suSiastok v gériovej vyrobe, tvorend prednou upeviiovacou dogkou,
gtrednou prepdskou, zadnou dogkou, vodiacimi plizdrami, pinolami, riadiacim rozvidzadom,
koncovymi spinaémi a pracovnym valcom & priednikom, vyzpaéené tym, %e prednd upevﬁovﬁe
cia doska /1/ & zadnd doska /13/ st spolu prepojené vrchnym obvodovym profilovym plés-
tom /3/ & spodnym obvodovym profilovym pldstom /8/, na ktorom je upravend gtrednd pre-
pé¥ka /10/, pridom v prednej upeviiovacej doske /1/ ako aj v strednej prepdzke /10/ ald
upravend vodiace pizdra /6, 9/ pre posuvné ulozenie oboch pinol /12/ a ne jedne] stra-
ne pracovného valce /11/ ae upraveny riadiaci rozvddzad /15/, na druhej koncové spinade
/16/ & prestavitelné nardiky riadiaceho rozvédzada /15/ ako aj koncovych spinadov /16/

g6 upevnené na priedniku /4/ pracovného valca /11/.

3 vykresy
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Obr. 3

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 15, Olomouc

Cena: 2,40 K¢s
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