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63 Boite de montre en or avec structure de renforcement en matiére plastique composite.

@ La boite de montre en or avec structure de renforce-

ment en matiére plastique composite comporte une
lunette en or (1), un fond en or (4) et une carrure qui est
constituée d'une structure de renforcement (3) que est sur-
moulée sur un élément en or (2).
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69 La boite de montre en or avec structure de renforce-

ment en matiére plastique composite comporte une
lunette en or (1), un fond en or (4) et une carrure qui est
constituée d'une structure de renforcement (3) que est sur-
moulée sur un élément en or (2).
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Description

La présente invention se rapporte a une boite de
montre en or avec structure de renforcement en
matiére plastique composite et plus particulierement
a une boite de montre en or comportant une carrure
qui est constituée d'une partie extérieure en or et
d'une partie intérieure en matiére plastique compo-
site qui est obtenue de moulage.

La réalisation de boites de montre en or est sou-
mise & de nombreux paramétres et exigences. Une
exigence essentielle pour obtenir l'appellation de
boite en or consiste dans le fait que les principaux
éléments constituant la boite en or, c'est-a-dire la
lunette, la carrure et le fond, doivent étre en con-
tact entre eux, or sur or. Un paramétre essentiel
est constitué par le compromis colt-résistance mé-
canique. Pour réduire le poids de la boite et par con-
séquent son prix il est donc nécessaire de réduire la
quantité d'or nécessaire a la réalisation de la boite,
malis cette réduction est limitée par la résistance me-
canique qui peut devenir insuffisante.

De nombreuses formes d'exécutions sont con-
nues qui tentent & réduire le poids des éléments en
or en utilisant des éléments internes de renforce-
ment obtenus dans des matériaux moins codteux
mais ces formes d'exécutions présentent toutes de
nombreux inconvénients. Les formes des boites de
montre sont souvent compliquées et par consé-
quent les éléments de renforcement sont compli-
qués a réaliser et donc trés colteux. De plus ces
éléments rapportés nécessitent souvent des opéra-
tions de montage longues et compliquées et ne per-
mettent pas de garantir une étanchéité optimale.

Le but de la présente invention consiste donc &
remédier aux inconvénients des formes d'exécu-
tions connues.

Selon le principe de l'invention les renforcements
sont obtenus par moulage ou injection de matiére
plastique composite ce qui présente de trés nom-
breux avantages. Les formes des différents élé-
ments constituant la boite de montre peuvent étre
réalisées de maniére a utiliser les quantités minimum
dior, la matiére moulée ou injectée s'introduisant
dans n'importe quelle forme. Le prix de revient et le
poids sont par conséquent fortement réduits tout en
conservant des caractéristiques mécaniques opti-
males. Le moulage de la matiere de renforcement
supprime complétement le montage et la réalisation
compliquée des éléments de renforcement. De plus
la matiére moulée s'introduisant dans les formes les
plus compliquées, une étanchéité parfaite est ga-
rantie.

Les buts sont atteints avec le principe de l'inven-
tion tel que décrit par la revendication 1.

Les dessins annexés illustrent schmématiquement
et a titre d'exemple les principes de l'invention.

La fig. 1 est une vue en coupe d'une boite de mon-
tre en or avec structure de renforcement en plas-
tique composite.

La fig. 2 est une vue en coupe d'une forme d'exé-
cution avec la lunette de la boite avec structure de
renforcement.

La fig. 3 est une vue en coupe dune forme d'exé-
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cution avec montage des éléments par un joint de
blocage.

En référence & la fig. 1, la boite de montre en or
est constituée par une lunette en or 1 dans laquelle
un verre de montre 5 est monté, par une carrure
constituée d'un élément en or 2 et d'une structure
de renforcement 3, et par un fond en or 4. Le fond
est fixé sur la carrure par des vis 6 qui sont vis-
sées dans la structure de renforcement. La carrure
est fixée a la lunette par des vis 7.

La carrure est obtenue par le surmoulage de la
structure de renforcement en matiére plastique
composite sur I'élément en or.

La fig. 2 montre une lunette en or 1 qui comporte
une structure de renforcement 8 qui est surmoulée
sur ladite lunette.

La fig. 3 montre une forme d'exécution d'assem-
blage de la carrure constituée par I'élément en or 2
et la structure de renforcement 3 et du fond 4 par
un joint 9.

De nombreux matériaux plastiques composites
peuvent étre utilisés pour le moulage de la structure
de renforcement, soit la plupart des matiéres plas-
tiques qui sont moulables et qui peuvent étre char-
gées de matigres composites telles que la fibre de
carbone par exemple.

Dans le cas ol la structure de renforcement
n'est pas de résistance suffisante pour garantir
une bonne résistance des taraudages, des douilles
de renforcement peuvent étre installées dans la
structure de renforcement lors du moulage.

Revendications

1. Boite de montre en or avec structure de renfor-
cement en matiére plastique composite comportant
une lunette en or, un fond en or et une carrure, ca-
ractérisée par le fait que la carrure est constituée
dune structure de renforcement en matiére plas-
tique composite qui est surmoulée sur un élément en
or.

2. Boite de monire selon la revendication 1, carac-
térisée, par le fait que la lunette est constituée
d'une structure de renforcement en matiére plas-
tique composite qui est surmoulée sur un élément en
or.

3. Boite de montre selon les revendications 1 et 2,
caractérisée par le fait que la structure de renfor-
cement est constituée d'une matiére plastique mou-
lable qui est chargée de fibres composites.
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