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Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Menetelma ja laite kemikaalisdilion sisdapinnan kunnostamiseksi
Férfarande och anordning fér renovering av inre yta av kemikaltank

Tiivistelma - Sammandrag

Menetelmélle kemikaalisailion sisdpinnan kunnostamiseksi, joka menetelma siséltaa sisépinnan hionnan hiomavalineelld, kuten hio-
malaikalla, on tunnusomaista, etta hionta suoritetaan siten, ettd hiomavalinetta (15a, 15b) liikutetaan séilién (19) akselin (A2) suunnassa
jatkuvasti tai askeleittain ja kierretdan sgilion poikkileikkauksen suunnassa pitkin sailidn sisépintaa (3), jolloin hiontajaiki saadaan sisé-
pinnassa kauttaaltaan samansuuntaiseksi. Laitteessa on vastaavasti vélineet (20, 23, 24, 25, 30, 31, 32) hiomavélineen (15a, 15b)
likuttamiseksi sailidn (19) akselin (A2) suunnassa sek vélineet (26, 27a, 28a, 27b, 28b, 33, 34, 35) hiomavilineen (15a, 15b) kierta-
miseksi sdilién poikkileikkauksen suunnassa pitkin séilién sisépintaa (3). Edullinen hiontakarkeus on esimerkiksi 0,8 Ra. Keksinnén
avulla aikaansaatu hiontajélki on sailibn puhtaanapidon kannalta mahdollisimman edullinen.

Ett férfarande for renovering av inre ytan av en kemikalietank, vilket forfarande innefattar slipning med ett slipredskap, liksom en slip-
skiva, &r kannetecknat av att slipningen utférs sa att slipredskapet (15a, 15b) rors i riktning av tankens (19) axel (A2) fortgdende eller
steg for steg och vrides i riktning av tankens tvéarsnitt fangs inre ytan (3) av tanken, varvid man far slipspar pa inre ytan 6verallt jam-
I6pande. Anordningen innehaller motsvarande medel (20,23,24,25,30,31,32) for att rora slipredskapet (15a, 15b) i riktning av tankens
(19) axel (A2) samt medel (26, 27a, 28a, 27b, 28b, 33, 34, 35) for att vrida slipredskapet (15a, 15b) i riktning av tankens tvarsnitt langs
inre ytan (3) av tanken. En férdelaktig groviek av slipningen ar t.ex. 0,8 Ra. Slipspar astadkommit med hjalp av uppfinningen ar méjligast
fordelaktigt med avseende pa renhdlining av en tank.
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