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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 3 年 1 2 月 1 4 日 ( 2 0 2 1 . 1 2 . 1 4 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
冷 媒 が 循 環 す る 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 で あ っ て 、
圧 縮 機 と 、
第 １ 熱 交 換 器 と 、
第 ２ 熱 交 換 器 と 、
膨 張 弁 と 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 膨 張 弁 の 少 な く と も 一 方 を 単 位 時 間 当 た り に 通 過 す る 冷 媒 量  
を 調 節 す る 流 量 調 整 部 と 、
前 記 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 の 運 転 モ ー ド を 切 り 替 え る 制 御 装 置 と を 備 え 、
前 記 運 転 モ ー ド は 、 前 記 圧 縮 機 を 起 動 す る 時 に 実 行 さ れ る 起 動 モ ー ド と 、 前 記 起 動 モ ー ド  
の 後 に 実 行 さ れ る 通 常 モ ー ド と を 含 み 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 冷 媒 は 、 前 記 圧 縮 機 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 、 前 記 膨 張 弁 、 前 記  
第 ２ 熱 交 換 器 の 第 １ 循 環 方 向 に 循 環 し 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 と 前 記 膨 張 弁 と の 間 を 流 れ る 前 記 冷 媒 は 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 と 前 記 膨 張  
弁 と の 間 に お い て 前 記 流 量 調 整 部 を 通 過 せ ず 、
前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 圧 縮 機 お よ び 前 記 流 量 調 整 部 を 制 御 し て 、 前 記 起 動 モ ー ド に お け る  
前 記 冷 媒 量 を 、 前 記 通 常 モ ー ド に お け る 前 記 冷 媒 量 よ り も 減 少 さ せ る 、 冷 凍 サ イ ク ル 装 置  
。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 流 量 調 整 部 は 、
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前 記 圧 縮 機 の 吐 出 口 と 前 記 第 １ 熱 交 換 器 と の 間 に 接 続 さ れ た 第 １ 弁 と 、
前 記 吐 出 口 と 、 前 記 膨 張 弁 お よ び 前 記 第 ２ 熱 交 換 器 の 間 の 流 路 と の 間 に 接 続 さ れ た 第 ２ 弁  
と を 含 み 、
前 記 制 御 装 置 は 、
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ 弁 を 閉 止 す る と と も に 、 前 記 第 ２ 弁 を 開 放 し 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ 弁 を 開 放 す る と と も に 、 前 記 第 ２ 弁 を 閉 止 す る 、 請 求 項  
１ に 記 載 の 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 、 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 膨 張 弁 を 全 開 に す る 、 請 求 項 １ ま た は ２  
に 記 載 の 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 第 １ 熱 交 換 器 か ら の 前 記 冷 媒 と 前 記 第 ２ 熱 交 換 器 か ら の 前 記 冷 媒 と の 間 で 熱 交 換 が 行  
わ れ る 第 ３ 熱 交 換 器 と 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 と 前 記 第 ３ 熱 交 換 器 と の 間 に 接 続 さ れ 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 か ら 前 記 第 ３  
熱 交 換 器 に 向 か う 方 向 を 順 方 向 と す る 逆 止 弁 と を さ ら に 備 え 、
前 記 流 量 調 整 部 は 、
前 記 圧 縮 機 の 吐 出 口 と 前 記 第 １ 熱 交 換 器 と の 間 に 接 続 さ れ た 第 １ 弁 と 、
前 記 吐 出 口 と 、 前 記 逆 止 弁 お よ び 前 記 第 ３ 熱 交 換 器 の 間 の 流 路 と に 接 続 さ れ た 第 ２ 弁 と を  
含 み 、
前 記 制 御 装 置 は 、
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ 弁 を 閉 止 す る と と も に 、 前 記 第 ２ 弁 を 開 放 し 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ 弁 を 開 放 す る と と も に 、 前 記 第 ２ 弁 を 閉 止 す る 、 請 求 項  
１ に 記 載 の 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 第 ２ 熱 交 換 器 は 、 第 １ 熱 交 換 部 と 、 第 ２ 熱 交 換 部 と を 含 み 、
前 記 冷 媒 は 、 前 記 第 １ 熱 交 換 部 お よ び 前 記 第 ２ 熱 交 換 部 の 順 に 前 記 第 ２ 熱 交 換 器 を 通 過 し  
、
前 記 流 量 調 整 部 は 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 膨 張 弁 の 間 の 流 路 と 、 前 記 第 １ 熱 交 換 部  
お よ び 前 記 第 ２ 熱 交 換 部 の 間 の 流 路 と の 間 に 接 続 さ れ た 弁 を 含 み 、
前 記 制 御 装 置 は 、
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 膨 張 弁 を 閉 止 す る と と も に 、 前 記 弁 を 開 放 し 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 膨 張 弁 を 開 放 す る と と も に 、 前 記 弁 を 閉 止 す る 、 請 求 項 １ に  
記 載 の 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 圧 縮 機 は 、
第 １ 吸 入 口 と 、
第 ２ 吸 入 口 と 、
吐 出 口 と 、
前 記 第 １ 吸 入 口 お よ び 前 記 吐 出 口 の 間 に 接 続 さ れ 、 前 記 第 １ 吸 入 口 か ら の 前 記 冷 媒 を 圧 縮  
し て 前 記 吐 出 口 か ら 吐 出 す る 第 １ 圧 縮 機 構 と 、
前 記 第 ２ 吸 入 口 お よ び 前 記 吐 出 口 の 間 に 接 続 さ れ 、 前 記 第 ２ 吸 入 口 か ら の 前 記 冷 媒 を 圧 縮  
し て 前 記 吐 出 口 か ら 吐 出 す る 第 ２ 圧 縮 機 構 と を 含 み 、
前 記 流 量 調 整 部 は 、 前 記 吐 出 口 と 前 記 第 ２ 吸 入 口 と の 間 に 接 続 さ れ た 三 方 弁 を さ ら に 備 え  
、
前 記 三 方 弁 は 、 第 １ ポ ー ト 、 第 ２ ポ ー ト 、 お よ び 第 ３ ポ ー ト を 含 み 、
前 記 第 １ ポ ー ト は 、 前 記 第 ２ 吸 入 口 に 接 続 さ れ 、
前 記 第 ２ ポ ー ト は 、 前 記 第 １ 吸 入 口 に 連 通 し 、
前 記 第 ３ ポ ー ト は 、 前 記 吐 出 口 に 接 続 さ れ 、
前 記 制 御 装 置 は 、
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ ポ ー ト お よ び 前 記 第 ３ ポ ー ト を 連 通 さ せ 、 前 記 第 １ 圧 縮  
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機 構 を 動 作 さ せ 、 前 記 第 ２ 圧 縮 機 構 を 停 止 し 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ ポ ー ト お よ び 前 記 第 ２ ポ ー ト を 連 通 さ せ 、 前 記 第 １ 圧 縮  
機 構 お よ び 前 記 第 ２ 圧 縮 機 構 を 動 作 さ せ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 流 量 調 整 部 は 、 前 記 冷 媒 の 循 環 方 向 が 前 記 第 １ 循 環 方 向 で あ る 場 合 に 前 記 第 ２ 熱 交 換  
器 か ら 流 出 す る 前 記 冷 媒 を 加 熱 す る ヒ ー タ を 含 み 、
前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 ヒ ー タ を 動 作 さ せ 、 前 記 通 常 モ ー ド に お い  
て 前 記 ヒ ー タ を 停 止 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 起 動 モ ー ド を 開 始 し て か ら 基 準 時 間 が 経 過 し 、 か つ 、 前 記 第 ２ 熱 交 換 器 か ら 流 出 す る  
前 記 冷 媒 の 温 度 が 基 準 温 度 よ り 高 い 場 合 、 前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 運 転 モ ー ド を 前 記 起 動 モ  
ー ド か ら 前 記 通 常 モ ー ド に 切 り 替 え る 、 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 冷 凍 サ イ ク  
ル 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 第 ２ 熱 交 換 器 の う ち 、 蒸 発 器 と し て 機 能 す る 熱 交 換 器 か ら の  
前 記 冷 媒 を 受 け て 、 気 体 の 前 記 冷 媒 と 液 体 の 前 記 冷 媒 と を 分 離 し て 、 液 体 の 前 記 冷 媒 を 貯  
留 す る と と も に 気 体 の 前 記 冷 媒 を 前 記 圧 縮 機 へ 導 く 気 液 分 離 器 を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 １  
～ ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 冷 媒 の 循 環 方 向 を 前 記 第 １ 循 環 方 向 と 前 記 第 １ 循 環 方 向 と は 逆 の 第 ２ 循 環 方 向 と の 間  
で 切 り 替 え る 流 路 切 替 弁 を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 冷 凍 サ イ  
ク ル 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 冷 媒 は 、 Ｒ ２ ９ ０ を 含 む 、 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 冷 凍 サ イ ク ル 装 置  
。
【 請 求 項 １ ２ 】
冷 媒 が 循 環 す る 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 で あ っ て 、
圧 縮 機 と 、
第 １ 熱 交 換 器 と 、
第 ２ 熱 交 換 器 と 、
膨 張 弁 と 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 膨 張 弁 の 少 な く と も 一 方 を 単 位 時 間 当 た り に 通 過 す る 冷 媒 量  
を 調 節 す る 流 量 調 整 部 と 、
前 記 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 の 運 転 モ ー ド を 切 り 替 え る 制 御 装 置 と を 備 え 、
前 記 運 転 モ ー ド は 、 前 記 圧 縮 機 を 起 動 す る 時 に 実 行 さ れ る 起 動 モ ー ド と 、 前 記 起 動 モ ー ド  
の 後 に 実 行 さ れ る 通 常 モ ー ド と を 含 み 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 冷 媒 は 、 前 記 圧 縮 機 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 、 前 記 膨 張 弁 、 前 記  
第 ２ 熱 交 換 器 の 第 １ 循 環 方 向 に 循 環 し 、
前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 圧 縮 機 お よ び 前 記 流 量 調 整 部 を 制 御 し て 、 前 記 起 動 モ ー ド に お け る  
前 記 冷 媒 量 を 、 前 記 通 常 モ ー ド に お け る 前 記 冷 媒 量 よ り も 減 少 さ せ 、
前 記 流 量 調 整 部 は 、
前 記 圧 縮 機 の 吐 出 口 と 前 記 第 １ 熱 交 換 器 と の 間 に 接 続 さ れ た 第 １ 弁 と 、
前 記 吐 出 口 と 、 前 記 膨 張 弁 お よ び 前 記 第 ２ 熱 交 換 器 の 間 の 流 路 と の 間 に 接 続 さ れ た 第 ２ 弁  
と を 含 み 、
前 記 制 御 装 置 は 、
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ 弁 を 閉 止 す る と と も に 、 前 記 第 ２ 弁 を 開 放 し 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ 弁 を 開 放 す る と と も に 、 前 記 第 ２ 弁 を 閉 止 す る 、 冷 凍 サ  
イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
冷 媒 が 循 環 す る 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 で あ っ て 、
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圧 縮 機 と 、
第 １ 熱 交 換 器 と 、
第 ２ 熱 交 換 器 と 、
膨 張 弁 と 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 膨 張 弁 の 少 な く と も 一 方 を 単 位 時 間 当 た り に 通 過 す る 冷 媒 量  
を 調 節 す る 流 量 調 整 部 と 、
前 記 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 の 運 転 モ ー ド を 切 り 替 え る 制 御 装 置 と を 備 え 、
前 記 運 転 モ ー ド は 、 前 記 圧 縮 機 を 起 動 す る 時 に 実 行 さ れ る 起 動 モ ー ド と 、 前 記 起 動 モ ー ド  
の 後 に 実 行 さ れ る 通 常 モ ー ド と を 含 み 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 冷 媒 は 、 前 記 圧 縮 機 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 、 前 記 膨 張 弁 、 前 記  
第 ２ 熱 交 換 器 の 第 １ 循 環 方 向 に 循 環 し 、
前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 圧 縮 機 お よ び 前 記 流 量 調 整 部 を 制 御 し て 、 前 記 起 動 モ ー ド に お け る  
前 記 冷 媒 量 を 、 前 記 通 常 モ ー ド に お け る 前 記 冷 媒 量 よ り も 減 少 さ せ 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 か ら の 前 記 冷 媒 と 前 記 第 ２ 熱 交 換 器 か ら の 前 記 冷 媒 と の 間 で 熱 交 換 が 行  
わ れ る 第 ３ 熱 交 換 器 と 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 と 前 記 第 ３ 熱 交 換 器 と の 間 に 接 続 さ れ 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 か ら 前 記 第 ３  
熱 交 換 器 に 向 か う 方 向 を 順 方 向 と す る 逆 止 弁 と を さ ら に 備 え 、
前 記 流 量 調 整 部 は 、
前 記 圧 縮 機 の 吐 出 口 と 前 記 第 １ 熱 交 換 器 と の 間 に 接 続 さ れ た 第 １ 弁 と 、
前 記 吐 出 口 と 、 前 記 逆 止 弁 お よ び 前 記 第 ３ 熱 交 換 器 の 間 の 流 路 と に 接 続 さ れ た 第 ２ 弁 と を  
含 み 、
前 記 制 御 装 置 は 、
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ 弁 を 閉 止 す る と と も に 、 前 記 第 ２ 弁 を 開 放 し 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ 弁 を 開 放 す る と と も に 、 前 記 第 ２ 弁 を 閉 止 す る 、 冷 凍 サ  
イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
冷 媒 が 循 環 す る 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 で あ っ て 、
圧 縮 機 と 、
第 １ 熱 交 換 器 と 、
第 ２ 熱 交 換 器 と 、
膨 張 弁 と 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 膨 張 弁 の 少 な く と も 一 方 を 単 位 時 間 当 た り に 通 過 す る 冷 媒 量  
を 調 節 す る 流 量 調 整 部 と 、
前 記 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 の 運 転 モ ー ド を 切 り 替 え る 制 御 装 置 と を 備 え 、
前 記 運 転 モ ー ド は 、 前 記 圧 縮 機 を 起 動 す る 時 に 実 行 さ れ る 起 動 モ ー ド と 、 前 記 起 動 モ ー ド  
の 後 に 実 行 さ れ る 通 常 モ ー ド と を 含 み 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 冷 媒 は 、 前 記 圧 縮 機 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 、 前 記 膨 張 弁 、 前 記  
第 ２ 熱 交 換 器 の 第 １ 循 環 方 向 に 循 環 し 、
前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 圧 縮 機 お よ び 前 記 流 量 調 整 部 を 制 御 し て 、 前 記 起 動 モ ー ド に お け る  
前 記 冷 媒 量 を 、 前 記 通 常 モ ー ド に お け る 前 記 冷 媒 量 よ り も 減 少 さ せ 、
前 記 第 ２ 熱 交 換 器 は 、 第 １ 熱 交 換 部 と 、 第 ２ 熱 交 換 部 と を 含 み 、
前 記 冷 媒 は 、 前 記 第 １ 熱 交 換 部 お よ び 前 記 第 ２ 熱 交 換 部 の 順 に 前 記 第 ２ 熱 交 換 器 を 通 過 し  
、
前 記 流 量 調 整 部 は 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 膨 張 弁 の 間 の 流 路 と 、 前 記 第 １ 熱 交 換 部  
お よ び 前 記 第 ２ 熱 交 換 部 の 間 の 流 路 と の 間 に 接 続 さ れ た 弁 を 含 み 、
前 記 制 御 装 置 は 、
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 膨 張 弁 を 閉 止 す る と と も に 、 前 記 弁 を 開 放 し 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 膨 張 弁 を 開 放 す る と と も に 、 前 記 弁 を 閉 止 す る 、 冷 凍 サ イ ク  
ル 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
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冷 媒 が 循 環 す る 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 で あ っ て 、
圧 縮 機 と 、
第 １ 熱 交 換 器 と 、
第 ２ 熱 交 換 器 と 、
膨 張 弁 と 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 膨 張 弁 の 少 な く と も 一 方 を 単 位 時 間 当 た り に 通 過 す る 冷 媒 量  
を 調 節 す る 流 量 調 整 部 と 、
前 記 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 の 運 転 モ ー ド を 切 り 替 え る 制 御 装 置 と を 備 え 、
前 記 運 転 モ ー ド は 、 前 記 圧 縮 機 を 起 動 す る 時 に 実 行 さ れ る 起 動 モ ー ド と 、 前 記 起 動 モ ー ド  
の 後 に 実 行 さ れ る 通 常 モ ー ド と を 含 み 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 冷 媒 は 、 前 記 圧 縮 機 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 、 前 記 膨 張 弁 、 前 記  
第 ２ 熱 交 換 器 の 第 １ 循 環 方 向 に 循 環 し 、
前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 圧 縮 機 お よ び 前 記 流 量 調 整 部 を 制 御 し て 、 前 記 起 動 モ ー ド に お け る  
前 記 冷 媒 量 を 、 前 記 通 常 モ ー ド に お け る 前 記 冷 媒 量 よ り も 減 少 さ せ 、
前 記 圧 縮 機 は 、
第 １ 吸 入 口 と 、
第 ２ 吸 入 口 と 、
吐 出 口 と 、
前 記 第 １ 吸 入 口 お よ び 前 記 吐 出 口 の 間 に 接 続 さ れ 、 前 記 第 １ 吸 入 口 か ら の 前 記 冷 媒 を 圧 縮  
し て 前 記 吐 出 口 か ら 吐 出 す る 第 １ 圧 縮 機 構 と 、
前 記 第 ２ 吸 入 口 お よ び 前 記 吐 出 口 の 間 に 接 続 さ れ 、 前 記 第 ２ 吸 入 口 か ら の 前 記 冷 媒 を 圧 縮  
し て 前 記 吐 出 口 か ら 吐 出 す る 第 ２ 圧 縮 機 構 と を 含 み 、
前 記 流 量 調 整 部 は 、 前 記 吐 出 口 と 前 記 第 ２ 吸 入 口 と の 間 に 接 続 さ れ た 三 方 弁 を さ ら に 備 え  
、
前 記 三 方 弁 は 、 第 １ ポ ー ト 、 第 ２ ポ ー ト 、 お よ び 第 ３ ポ ー ト を 含 み 、
前 記 第 １ ポ ー ト は 、 前 記 第 ２ 吸 入 口 に 接 続 さ れ 、
前 記 第 ２ ポ ー ト は 、 前 記 第 １ 吸 入 口 に 連 通 し 、
前 記 第 ３ ポ ー ト は 、 前 記 吐 出 口 に 接 続 さ れ 、
前 記 制 御 装 置 は 、
前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ ポ ー ト お よ び 前 記 第 ３ ポ ー ト を 連 通 さ せ 、 前 記 第 １ 圧 縮  
機 構 を 動 作 さ せ 、 前 記 第 ２ 圧 縮 機 構 を 停 止 し 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 第 １ ポ ー ト お よ び 前 記 第 ２ ポ ー ト を 連 通 さ せ 、 前 記 第 １ 圧 縮  
機 構 お よ び 前 記 第 ２ 圧 縮 機 構 を 動 作 さ せ る 、 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
冷 媒 が 循 環 す る 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 で あ っ て 、
圧 縮 機 と 、
第 １ 熱 交 換 器 と 、
第 ２ 熱 交 換 器 と 、
膨 張 弁 と 、
前 記 第 １ 熱 交 換 器 お よ び 前 記 膨 張 弁 の 少 な く と も 一 方 を 単 位 時 間 当 た り に 通 過 す る 冷 媒 量  
を 調 節 す る 流 量 調 整 部 と 、
前 記 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 の 運 転 モ ー ド を 切 り 替 え る 制 御 装 置 と を 備 え 、
前 記 運 転 モ ー ド は 、 前 記 圧 縮 機 を 起 動 す る 時 に 実 行 さ れ る 起 動 モ ー ド と 、 前 記 起 動 モ ー ド  
の 後 に 実 行 さ れ る 通 常 モ ー ド と を 含 み 、
前 記 通 常 モ ー ド に お い て 前 記 冷 媒 は 、 前 記 圧 縮 機 、 前 記 第 １ 熱 交 換 器 、 前 記 膨 張 弁 、 前 記  
第 ２ 熱 交 換 器 の 第 １ 循 環 方 向 に 循 環 し 、
前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 圧 縮 機 お よ び 前 記 流 量 調 整 部 を 制 御 し て 、 前 記 起 動 モ ー ド に お け る  
前 記 冷 媒 量 を 、 前 記 通 常 モ ー ド に お け る 前 記 冷 媒 量 よ り も 減 少 さ せ 、
前 記 流 量 調 整 部 は 、 前 記 冷 媒 の 循 環 方 向 が 前 記 第 １ 循 環 方 向 で あ る 場 合 に 前 記 第 ２ 熱 交 換  
器 か ら 流 出 す る 前 記 冷 媒 を 加 熱 す る ヒ ー タ を 含 み 、
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前 記 制 御 装 置 は 、 前 記 起 動 モ ー ド に お い て 前 記 ヒ ー タ を 動 作 さ せ 、 前 記 通 常 モ ー ド に お い  
て 前 記 ヒ ー タ を 停 止 す る 、 冷 凍 サ イ ク ル 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
冷 媒 循 環 量 Ｇ ｒ は 、 圧 縮 機 １ の 圧 縮 機 構 が １ 回 転 当 た り に 吐 出 す る 冷 媒 量 で あ る ス ト ロ ー  
ク ボ リ ュ ー ム Ｖ ｓ ｔ 、 圧 縮 機 １ に 吸 入 さ れ る 冷 媒 の 密 度 ρ ｓ 、 お よ び 圧 縮 機 １ の 駆 動 周 波  
数 Ｆ ｃ を 用 い て 以 下 の 式 （ ３ ） の よ う に 表 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
表 １ に 示 さ れ る よ う に 、 Ｒ ２ ９ ０ の 密 度 が Ｒ ３ ２ の 密 度 よ り も 小 さ い た め 、 Ｒ ３ ２ の 冷 媒  
量 に 対 す る Ｒ ２ ９ ０ の 冷 媒 量 の 比 は ５ ２ ％ で あ る 。 Ｒ ２ ９ ０ の 冷 媒 循 環 量 は 、 Ｒ ３ ２ の 冷  
媒 循 環 量 の ８ ８ ％ が 必 要 で あ る 。 Ｒ ２ ９ ０ が 使 用 さ れ る 場 合 の ス ト ロ ー ク ボ リ ュ ー ム は 、  
Ｒ ３ ２ が 使 用 さ れ る 場 合 の ス ト ロ ー ク ボ リ ュ ー ム の ２ １ ０ ％ が 必 要 で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
図 ６ に お い て は 、 圧 縮 機 １ の 起 動 か ら 基 準 時 間 経 過 後 に お い て 温 度 Ｔ １ を 用 い て 起 動 モ ー  
ド の 終 了 が 判 定 さ れ た 。 起 動 モ ー ド の 終 了 は 、 圧 縮 機 １ の 起 動 か ら の 経 過 時 間 に よ っ て 判  
定 さ れ て も よ い 。 起 動 モ ー ド の 終 了 を 圧 縮 機 １ の 起 動 か ら の 経 過 時 間 に よ っ て 判 定 す る こ  
と に よ り 、 蒸 発 器 ４ か ら 流 出 す る 冷 媒 の 温 度 を 計 測 す る 温 度 セ ン サ が 不 要 に な る た め 、 冷  
凍 サ イ ク ル 装 置 の 製 造 コ ス ト を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ８ 】
内 部 熱 交 換 器 ２ ９ に お い て は 、 凝 縮 器 ２ ２ か ら の 冷 媒 と 蒸 発 器 ２ ４ か ら の 冷 媒 と の 間 で 熱  
交 換 が 行 わ れ る 。 逆 止 弁 ２ ８ は 、 凝 縮 器 ２ ２ と 内 部 熱 交 換 器 ２ ９ と の 間 に 接 続 さ れ て い る  
。 逆 止 弁 ２ ８ の 順 方 向 は 、 凝 縮 器 ２ ２ か ら 内 部 熱 交 換 器 ２ ９ に 向 か う 方 向 で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ８ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ８ ５ 】
図 １ ８ に 示 さ れ る よ う に 、 制 御 装 置 ４ ０ は 、 Ｓ ４ ０ １ か ら 起 動 モ ー ド を 開 始 す る 。 制 御 装  
置 ４ ０ は 、 Ｓ ４ ０ １ に お い て ポ ー ト Ｐ １ と Ｐ ３ と を 連 通 さ せ て 処 理 を Ｓ ４ ０ ３ に 進 め る 。
制 御 装 置 ４ ０ は 、 Ｓ ４ ０ ３ に お い て 膨 張 弁 ４ ３ を 全 開 と し て 処 理 を Ｓ ４ ０ ４ に 進 め る 。 制  
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御 装 置 ４ ０ は 、 Ｓ ４ ０ ４ に お い て 圧 縮 機 構 ４ １ １ を 起 動 し て 、 処 理 を Ｓ ４ ０ ５ に 進 め る 。
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