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, Utkovy prohozni kandl tryskovdho
tkaciho stroje pro prohoz uUtku proudem
unddeciho media je tvoren t¥tinami p¥ira-
zového paprsku které jsou opatieny otev~
Fenymi prohoznimi profily. Tyto prohoz=
ni profily alespon z &dati vymezuji pPif-
ny prohozni profil prohozniho kanalu.

Pro zlepSeni u¢innosti a kvality prohozu
utku Je &elni plocha na ¢dsti prohozniho
profilu t¥tin pavprsku zkosena po sméru
prohozu Utku a svird s prvni ve sméru
prohozu dtku boéni sténou t¥tiny paprsku
ﬁhgl, ktery je men8i ne: 90° a v§t3i nei
459,

259176




“Vynélez se tykA Gtkového prohoznih§ kandlu tryskového tka-
ciho stroje pro prohoz ttku pro$lupem proudem unéfeciho média.

U souéasnych‘tryskoviéh tkapich strojﬁ je ttek prohazovén
otevifenym pro3lupem prostfednictvim proudurunééeciho média, zpra-
vidla vzduchu, vytvofeného do pro3lupu ﬁasmérovanou‘tryskou.'Pro
zvysend nosného tdinku unééeoih§ média jsou obvykle podél dréhy
prohazovaného ﬁtkuiuspofédény'pfifukovaci trysky. Proud unéfecf~
ho wédia s ﬁrohaiovanym utkem je ushérﬁovén ﬁtkpv?m prghoinim
kanélem.‘Prohozni kanél Je zpravidla Vytvofen tak, Ze Jeho-ﬁfié-
ny prohozni profil, ofevﬁeni sm&rem k éelu tkaniny, Jje alespon
z &4sti vymezen prohoznimi profily'tftin péprsku, napi*. ve tvaru
‘ﬁismene U nebo L. Plocha prohozniho‘profilu t¥tin paprsku je
rovné, rovnobdini se sm&rem prohozu dtku,PPiraz ttku do d&ela
fkaniny Je pak provéadén pfifazovymi hstmi téchto prohoéni&h pro=-
f£ila. U téchto zndmych provedeni‘ﬁtkquch prbhoznich kan&la 3e
zékladni nevyhodou, Ze nelze zv&éovat mno¥stvi undfeciho média
prostupujicfho v daném mistd profilu brohoiniho kandlu mezerou
'meZi prohoznimi profily sousednich ti¥tin p;prsku. To mé za nhs-
ledek, ¥e, zadména u ﬁtkonch prohoznich kandla s otevienym pro-
_hbznim profilem, itek snadno opusti prbhozni profil prohozniho
kandlu a dostane se do styku s osnovaimi nit&mi pro%lupu, &i pro-
hoznim profilem t¥tin, coi ve.vétéihé‘pfipad&‘mé za nisledek vy-

tvoteni ttkové chyby, tzv. smydkového mnedoletu. Toto nebezpedi
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se zvy3uje se zvySovanim prohozni rychlosti dtku. Proto je nutno

¢ pd

u stavajicich provedeni prohoznich kanild zvy3ovat nedmérné tla&
a tim i mno¥stvi undseciho média vytékajiciho z pFPifukovacich
trysek a‘tyto tryoky natadet tak, aby se zvétsila slozka proﬁdu
unéééoiho-média éméﬁujiéiho proti titindm paprsku,AJmenovité do
oblasti prohozniho profilu prohoznihoﬂkanélu nejvzdilend j${ od
jeho oteviteni, aby byl prohazovany ttek k této oblasti strhovdn
unésecim médiem'prostupujicim mezerami meii titinami paprsku

a udrZovén v prohoznim kandlu. Ovieuw krom& zvySeni spotieby und-
feciho média dochazi zde snadno i k rozkmitdni prohazovaného
ttku s naslednymi dtkovymi chybami.Se zvét Sujici sé’hustotou-
t¥tin paprsku se tyto nedostatky jedtd zhorsuji.

Uvedené nevyhédy a nedostatky v podstatné mife'odstrgﬁuje
Gtkovy prohozni kanal podle jynélézu, jehoZ podstatou je, e 6§1n£
plocha na alespon &¢asti prohozniho profilu t¥tin piirazového pa-
prsku je po sméru pfohozu utku ikosena a svird s.pfvni\Ve smdru
prohozu Gtku bodni stdnou titiny pfirazového paprsku thel, ktery
je mens$i ne# 90° a vt$i ney 45°, |

| Hlavni vyhodou vynalezu je moZnost zvy3it v daném misté

profilu prohozniho kanidlu mnoZstvi unédSeciho média odvédd&ného
mezerami mezi sousednimi tﬁtihami paprsku., V dﬁsledku'fdho napt.,
lze na pfifukovacich tfyskécﬁ snizit tlak undSeciho mddia a zZvdt-
éitrjeho slozku undSejiciho utek vpred, fj. nasmérovat prifuko-
vaci trysky vice do sméru prohozu ﬁtku. To vie vede ke sniéeni
spotifeby tlakového média za soudasného zvyseni kvaiity a fyoh-
losti tkani, | | |

P¥ikladnéd provedeni vyndlezu jsou zndzornéna na pfiloZe-

‘nych vykresech, kde obr.,l predstavuje pridny ez tkacim tstro-
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Ji@ pneumatického tkaciho stroje s Gtkovym prohoznim kandlem v
rproﬁoznilpoloze, obr.2 podélny ﬁezApodle dary A-A v obr.l Gt-
kovym prohoznim kandlem, obr.3 pohled na prohozni profily t¥tin
pfirazévého baprsku v jednom pﬁikladnéd brovedeni a obr.4 po~ .
hled na prohozni profily t¥tin pfirazového paprsku v druhém |
pfikladnﬁm proveden{.

Na bli%e neznézorndném tkécim stroji jsou Horni.a spodni
osﬁovni'nité.l,g;vytvéﬁejioi pfo§lupli)pfivédény od bliZe ne=
znézbrnénébo osnovniho védlu. Osnovni nité 1,2 prochééeji ni-

" t&nkami h, které Jsou ovladény od blizZe neznézornéného brdové--
ho mechanismu, Osnovni nits 1, déle prochézeji pirirazovym pa-
prském 5, Jeho# titiny 6 jsou opatfeny prohoznimi profily Z,
aby se ve vazném bod¥ §, tvoricim soudasné &Selo tkaniny 9, pro-
.vhzaly. Odtud jsou jis Jako tkanina 9 vedeny pres rozpinku a
taZny val na =zboZovy val, pro zjednéﬁéeni neznézornén&mi. Pa-
prsek'i Je uloZen v klinovité-dréice 10, vytvoFené v bidlenu
1ll, kde Je ﬁpevnén prostfednictvim'klinovité priloZky 12 a

. %roubd 13. Bidlen 11 je na stroji upraven Vikyvné a vykonévé
kyvny pohyb z polohy prohozni, kdy Je Gtek prohazovéan pﬂbhoznim.
' kgnélem, do polohy pﬁirazové,‘kdy Je prohazovany Gtek p#irazo-
vymi'ééstmi';& tétin 6 paprsku i pfiréien’do ela tkaniny 9.
Do tGtkdvého prohozniho kandlu, Jeho% alespon &4st je vymezena
. prohoznimi profily 7 t¥tin § pfirazového paprsku i} je do sm¥~
ru 8 prohozu ttku nasmdrovédna neznézorn&nad hlavni prohozni |
tryska, napojenéd na rovné% neznlzorndny rozvod nosného media
tlakového vmduchu, DAle do étkového.prohOZniho kanidlu po dél-

‘ce prohozu utku zasahuji pfifukOVaéi trysky 13, které jsou ulo-~
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Zeny ngstavitelné v télesech 16, jeZ Jsou upraveny pi‘imo na
bidlenu 11, napl. jak zndzorndno na obr.l, v dré¥%ce 17 tvaru
T pfestaQitelné podél driahy brohazovaného Gtku, a tlakovou ha-
dici 18 napojeny na bli’e neznizorn&ny zdroj nosného média.
Jak zndzorndno na obr.2, pro. zvdétSen{ mnoZstvi undseciho

media dnikajiciho smérem U mezi prohoznimi profily 7 soused-
nich tiftin § paprsku j;je delni ploch&rig na alespoﬁ Shasti
prohoznihp profilu 7 tiftin § pPirazového paprsku i po sméru S
prohozu utku zkosena, napi. proti jeho otevfenf 22, a sviré s
prvni ve swdru 5 prohozu uUtku bodéni st&nou 21 t¥tiny § pfira-
zového paprsku 5 thel oL, ktery je men3{ ne% 90° a v&tsi ne
h5°, napi. roven 73°., P¥itom hodnoty thla g&L zkoseni péislui-
nych ¥4st{ Celnich ploch 19 prohoznich profild 7 titin § pa-
prsku 3 se po délce prohozniho kaﬁélu, ptipadné po jeho Sasti,
mohou v rdmci uvedeného rozhmezi ménit, népﬁ. na useku od jedné
pfifukovaci trysky 13 ke druhé plynule zv&tSovat.

. Celkovy tvar prohozniho profilu 7 titiny § baprsku 5 mh-
Ze byt razny. V pfikl&dném pfbvedeni'podle'obr.l jsou titiny

6 opati*eny prohoznim profilem 7 ve tvaru pismene U, jeho% ote-

2pe]

vieni 22 sméifuje k vaznému bodu 8§, pPfidemZ jeho stifedni &ast

!

tvori pifrazovou 4st LI tétiny 6. V této prirazové Sdsti 14
prohozniho profilu 7 jsou t¥tiny 6 opat¥eny zkosenim., Obdobni
je tomu v prikladnych uspoladénich podlé obr.3 a 4, kde jéour
t¥tiny & papréku 5 vytvoreny ve tvarﬁ pismene L, JjehoZ svislé
rameno tvori piirazovou &ést 14 t¥tin 6 a horizontédlni je tvo-

feno nosovitymi vyb&iky 20, které podle obr.4 kryji horni os~

novni nit€ 1 otcviteného proSlupu 3 a podle obr.5 kryji spodni
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6énovni niﬁg'g otev¥eného pro$lupu 3.

P¥i tkani je bidlen il periodicky vykyvovén v rytmu tka-
ni z‘polohﬁ prohozni do polohy éfirazavé,‘v prohozni poloze,
_pfi'otevfeni pro3lupu 3, je prohazovany ﬁték;vrhén proudem
unédfeciho média do'pfohoiniho kandlu. Proud unéfeciho médié
Je po délce prohozu dtku doplnovéan a usmérﬁpvén pomocnymi prou-
,d& unéSeciho média z pitifukovacich trysek 13 do oblagti prohoz~
nfch profila Z nejvzdalendjs8f{ jejich otevieni 22, a to v sou~
dinnosti se zkosenymi &&stmi éélnich ploch ig prohoznich pro~
£ild 7 t¥tin § paprsku 5, Jéé zvétiuji unik prohozniho média
smérem'u mezi sousednimi trtinami 6 paprsku 5 a udrﬁuji pro-
hazovany utek v prohoznim kanélu Po skondeni prohozu Jje atek
v pfirazové poloze bidlenu 11 priraﬁen t¥tinami 6 pfirazového

paprsku 5 do vazného bodu 8 a oSnbvnimi‘nitémi,l,g provézén;
PREDMET. VYNLLEZU

ﬁtk;vy prohozni kandl tryskového tkaciho stroje pro pro-‘
hoz utku prodlupem proudem unééeciho media, JehoZ priény pro-
~ hozni‘profil Je alespon z 6ésti vymezen otevienymi prohoznimi
profily trtin pii{razového paprskq_vyzna&eni tim, Ze éelniAploév
- cha (19) na alespon éésti prohozniho profilu (7) trtin (6) pfin
razového paprsku (5) je po sméru (s). prohozu dtku zkosena a
svird s prvni ve smdru prohozu (S) dtku bodni stdnou (21) t¥ti-
'ny (6) prirazového paprsku (5) dhel (L), ktery je mendi ne%

90° a v&tsi nez 45°,
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