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Przedmiotem patentu jest ulepszenie wynalazku
sit szczelinowych wedlug patentu gtéwnego nr 44688

Opisy patentowe powyizszych wynalazkow zawie-
rajq szczegblowe dane dotyczace konstrukcji i spo-
soby 1qczenia poszczegoélnych elementow sit.

Zakleszczanie preta sita w przypadkach dla obu
patentéw polega na zakleszczeniu doPnej czesci pre-
ta profilowego miedzy rownoleglymi plaszczyznami
krazkow. Wystepujgca szczelina miedzy krazkami
zapewnia nalezyte zakleszczenie preta tylko przy
zachowaniu prostopadtos$ci krazkow do osi poprzecz-
ki po ich S$ci$nieciu nakretkami, osadzonymi na
obu jej koncach. Odchylenie sie szczeliny od prosto-
padtego polozenia do osi poprzeczki, przy skreca-
niu, na skutek niedokiadnego wykdnania krazkow
itp. innych przyczyn, powoduje nieré6wnomiernosci
przeswitu szczeliny miedzy pretami sita.

Wprowadzenie dodatkowego udoskonalenia dla
obu wynalazkéw sit szczelinowych ma na celu za-
pobiec odchylaniu sie krazkéow od pionowego polo-
Zenia wzgledem osi poprzeczki i tym samym otrzyma-
nia prawidlowego przeswitu szczeliny miedzy pre-
tami sita po skreceniu krazkow.

Do budowy sit szczelinowych stosuje sig drut
wzglednie prety profilowe ze stopow zawierajacych
cenne skladniki jak Cr, Ni i inne, podwyzszajace
wlasnosci mechaniczne stopu, uodparniajace sito
przeciw korozji i podnoszace odpornos¢ sita na §cie-
ranie. W dotychczas stosowanym drucie oczkowym,
oczka stanowiagce element wiagzacy sito, wykazuja
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minimalne zaledwie zuzycie po catkowitym zuiy-
ciu sig¢ sita. Waga samych oczek stanowi balast
wynoszacy ponad 40% wagi samego sita.

Udoskonalenie wg wynalazku polega na zastgpie-
niu oczek sita krazkami z tworzywa sztucznego lub
7z metalu tanszego od stosowanego na prety pro-
filowe.

Do wigzania sit z pretow przewiduje sig trzy ro-
dzaje krazkow, z ktorych krazek 2 (Fig. 3, 7, 8, 9,
10, 11 i 12) z odpowiednimi uksztaltowaniami na obu
powierzchniach bocznych przewidziany jest do
umiejscowienia przez zakleszczenie i zarazem do
zabezpieczenia preta profilowego 1 przed wysunie-
ciem si¢ w czasie pracy sita; krazek 3 — o podob-
nym uyksztaltowaniu jak krazek 2 na jednej po-
wierzchni bocznej, na drugiej gladki ma to samo
zadanie co poprzedni, przy czym stosowany jest
na poczatku i na koncu zespolu nanizanych krai-
kow na poprzeczke 4. Krazek 5 (fig 13) posiadajqcy
obie powierzchnie boczne gladkie jest wprowadza-
ny miedzy dwa krazki 3 w celu powigkszenia prze-
Switu szczeliny S. Poza powyZszymi uksztaltowa-
niami krqzki 2 i 3 posiadaja na powierzchniach
bocznych wystepy 6 w formie pryzm z wierzchotka-
mi Scietymi, -dla krqzkéw z tworzywa sztucznego.
Krazki z wystepami o ostrych wierzcholkach sa
produkowane z niskotopliwego metalu metoda
wtryskiwania do formy. Krazki metalowe, produko-
wane metoda tloczenia na prasie, posiadajq wyste-
py w formie nacie¢ (fig. 6).
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Wystepy 6 nachylone sg pod katem w stosunku
do osi rzednych i1 odcietych krazkow z otworem
kwadratowym lub okraglym splaszczonym dwustron-

nie, wzglednie na prostopadiej do boku otworu .

tréjkatnego (fig. 2). Zastosowanie krqzkow do wig-
zania sita ulatwia wymiane peknietego preta na no-
wy, wzglednie reperacje czesci preta na minimalnej
jego dlugosci, tj. na odcinku zawartym migdzy osia-
mi poprzeczek lub tez na wielokrotnosci tych od-
cinkéw, podczas gdy przy sicie z drutu oczkowego
wymiana peknietego drutu mozliwa jest dopiero
przy calkowitym rozebraniu sita.

Po wprowadzeniu pretéow profilowych 1 (Fig. 3,
7, 8,9, 10, 11, 12 i 13) miedzy krazki 2 1 3 i skre-
ceniu nakretkami osadzonymi na nagwintowanych
koncach poprzeczek 4 nastepuje wcinanie sie wyste-
pow 6 az do momentu nalezytego zakleszczenia
pretow miedzy krazkami. Powstaly prze$wit miedzy
zakleszczonymi pretami stanowi wlasciwag szczeline
S, ktérej szerokos¢ okresla grubosé krazka 2 w czes-
ci zakleszczajacej wraz z szerokosciq zwezonej
cze$ci preta profilowego 1, pomniejszonej o sze-
roko$¢ goérnej powierzchni preta.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladach wykonania na rysunkach, z ktorych fig. 1
przedstawia widok powierzchni bocznej uksztatto-
wanej wraz z wystepami 6 na kraqzkach z otworami
kwadratowymi lub okraglymi dwukrotnie splaszczo-
nymi, fig. 2 — widok powierzchni bocznych krazkow
z otworem trojkatnym, fig. 3 — widok krazkow
2 i 3, osadzonych na poprzeczce 4, z zakleszczonym
pretem profilowym 1 miedzy krqikami, fig. 4 —
przekroj przeciecla sie wystepow 6 w ksztalcie
pryzm z wierzchotkami $cietymi, fig. 5§ — przekroj
przeciecia sie wystegpow 6 w ksztalcie pryzm
z wierzchotkami ostrymi, fig. 6 — przekré6j przecie-
cia sie wystegpéw 6 w ksztalcie nacie¢, fig. 7 —
widok krazka z otworem jednostronnie splaszczo-
nym wykluczajacym odwrotne natozenie krazka na
poprzeczke, fig. 8 — przekréj z czesciowym wido-
kiem na krazki przed zakleszczeniem preta z iw-
chyleniem przewidzianym dla sit ptaskich o ruchu
wibracyjnym, przy uwidocznieniu odstepu S przed
skreceniem i wcieciem sie¢ wystepéw 6 fig. 9 —
widok na krazki z zakleszczonym pretem z uwidocz-
nieniem odstepu S po skreceniu krazkéw na po-
przeczce 4, fig. 10 — widok krazka 2 z otworem
splaszczonym jednostronnie, z uksztaltowaniem po-
wierzchni bocznych do zaciskania preta 1 bez wy-
chyleni i opierajacego sie bezposrednio na poprzecz-
ce 4 dla sit stozkowych i cylindrycznych z nadawg
doprowadzang do s$rodka sita, fig. 11 — czesciowy
przekroj z widokiem na krazki do zakleszczenia pre-
tow bez wychyleA na cze$ci zwezonej preta stoso-
wanego do sit stozkowych i cylindrycznych o ru-
chu wirowym, fig. 12 — czesciowy przekréj z wi-
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dokiem na krazki do zakleszczenia pretow  bez
wychylen — lecz ze zgrubieniem zbieznym czesci
zwezonej preta stosowanego do sit stozkowych i cy-
lindrycznych, pracujacych wirowo z nadawa dopro-
wadzonq od zewnatrz sita, fig. 13 — widok krazka
5 z boku z gladkimi powierzchniami bocznymi
miedzy krazkami jednostronnie uksztaltowanymi 3,
w celu powiekszenia przeswitu szczeliny S o szero-
kos¢ b, fig. 14 — widok krqzka z powlerzchniami
bocznymi gladkimi i otworem jednostronnie splasz-
czonym, dajacym sie stosowaé na poprzeczkach 4
jedno lub dwustronnie splaszczonych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sita szczelinowe rozbieralne wedlug patentu
glownego nr 44688, znamienme tym, Zze powierz-
chnie boczne krazkéw (2) i (3) z otworem kwa-
dratowym, okraglym z dwustronnym splaszcze-
niem lub o przekroju tréjkata réwnobocznego,
posiadaja odpowiednio uksztaltowane wystepy
(6), na przyklad w formie pryzm o wierzchotkach
§cietych lub ostrych wzglednie nacige¢, tworza-
cych szczeling (S), przy czym wysoko$é wyste-
poéw przekracza minimalnie polowe wymaganej
szeroko$ci przeswitu szczeliny miedzy krazkami,
tak ze przy nalozeniu jednego krazka na drugi
wystepy nakladajg sie na siebie i przecinajg
si¢ pod katem.

2. Sito szczelinowe rozbieralne wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze wierzcholki wystepow (6)
w ksztalcie pryzm lub nacie¢ posiadaja wierz-
cholki ostre lub stepione w zaleznosci od stop-
nia plastycznos$ci materiatu, z ktérego wykonane
sq krazki (2) i (3), wskutek czego po zakleszcze-
niu pretow profilowych sita (1) miedzy kraz-
kami nastepuje przenikanie jednego ostrza wy-
stepu w drugie ostrze wystepu, co w nastepstwie
daje wymagany przeswit szczeliny (S) i zapo-
biega wychyleniu si¢ krazkéw od linii pionowej
do osi poprzeczki (4).

3. Sito szczelinowe rozbieralne wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tym, ze wystepy (6) naniesione sq na
jednej lub na obu plaszczyznach bocznych kraz-
kow (2) i (3) z otworami kwadratowymi lub dwu-
stronnie splaszczonymi na osiach rzednych i od-
cietych, wzglednie na osi prostopadiej do bokow
otworu tréjkatnego.

4, Sito szczelinowe rozbieralne wedlug zastrz. 1, 2
i 3 znamienne tym, ze krazki (2) i (3) sq splasz-
czone jednostronnie na obwodzie otworéow, przy
czym splaszczenie lezy naprzeciw powierzchni
zakleszczania preta profilowego (1), natomiast
wystepy (6) lezq pod liniq splaszczenia otworu,
na jednej lub obu plaszczyznach bocznych kraz-
kow.
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