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En foldeemballage (26) af den type, der har to modstiende brede
sidevaegge, af hvilke den ene er dannet af to adskilte dele (15, 16),
og to smalle siddevagge med tilspidsede ender, lukkes ved hjzlp af et
enkelt stykke kizbebind (29). Medens emballagens ene endedel holdes

hehand,

fores ki frie ende ned under og fastklezbes
til emballagens underside og derefter stramt omkring endedelen, langs
granselinjen mellem de to sidevagsdele (15, 16) og omkring den
-anden endedel, medens denne sammenklemmes. Derved opnds i en
enkelt operation lukning af sdvel emballagens endedele som sammen-
af de to sid dele (15, 16). Klzbebindet er fortrinsvis
anbragt i udskaringer (22), der er udformet i emballagens endedele
(19, 20), der tjener som stodgavle. Emballagen vil siledes vare
beskyttet mod de stedpavirkninger, som gaviene udsattes for.
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Opfindelsen angar en fremgangsmade til dannelse af en foldeemballage
af den type, der fx kendes fra USA patentskrift nr. 3.001.686 og i
pvrigt som angivet i krav 1's indledning.

Ligesom denne kendte foldeemballage dannes foldeemballagen ved
fremgangsmaden ifglge opfindelsen ud fra et i hovedsagen rektangu-
lert og plant emne med et par smalle sidevagsfelter, der hver isar
afgrenses mellem et par i det vasentlige parallelle foldelinjer, hvis
endedele er rettet mod hinanden, og mellem hvilke smalle sidevaegs-
felter der afgraznses et bredt sidevaegsfelt, og med en part til hvert
sit af de smalle sidevagsfelter grensende og uden for disse beliggen-
de delfelter, hvis samlede bredde vinkelret pa foldelinjerne i hoved-

sagen svarer til det brede sidevagsfelts bredde.

Ifolge det ovennavnte patentskrift dannes foldeemballagen ved, at en
bog eller en anden genstand, der skal emballeres, anbringes pa det
plane emnes brede sidevagsfelt, hvorefter emnet bukkes langs folde-
linjerne saledes, at de to delfelter kommer til at ligge an mod og i
hovedsagen dzkke den emballerede genstands overside. Emballagen
lukkes ved, at et ved hver ende af det brede .sidevagsfelt énbragt
endefelt bukkes ind over og fastggres til de skra endedele af de ved
siden af hinanden beliggende delfelter ved hjzlp af klebemiddel,
klebeband eller hafteklammer. Fra det navnte patentskrift er det
ogsa kendt at bukke emballageemnet til rorform i tom tilstand og at
fastgere de to delfelter til hinanden ved hjzlp af et klaebebind, som
bringes til at overlappe disse delfelters til hinanden gransende side-
kanter. En bog eller en anden genstand, der skal emballeres, indfg-
res derefter i den rgrformede emballage gennem den ene endedbning,
hvorefter emballageenderne som tidligere beskrevet lukkes ved hjzlp

af endefelter.

Den fra det nazvnte USA patentskrift kendte fremgangsmide forud-
setter siledes anvendelse af emballageemner med endefelter, og en
fuldstendig lukning af den kendte emballage krazver to forskelligarte-
de, separate fastggrelsesoperationer, nemlig dels en sammenfgjning af
de to delfelters til hinanden gransende sidekanter ved hjelp af et
klebeband, dels ombukning og fastlimning eller fasthaftning af hvert

af endefelterne.
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Ved den foreliggende opfindelse er der blevet tilvejebragt en frem-

gangsmade, der muligger dannelse af foldeemballager af den omhand-
lede art under anvendelse af emballageemner uden de navnte ende-

felter, hvorved der kan opnads en vasentlig materialebesparelse, og

som muligger en fuldstendig og pélidelig lukning ved en enkelt sam-

~ menfgjningsoperation eller lukkeoperation.

Fremgangsmaden ifplge opfindelsen er som navnt af den art, ved

hvilken emballageemnet bukkes langs foldelinjerne til rgrform séledes,

at de to delfelter med deres sidekanter graznsende op til hinanden

kommer til at danne en bred sidevaeg, der ligger over for en af det
brede sidevagsfelt dannet bred sidevaeg, hvilke brede sidevaegge er i
hovedsagen parallelle, men har endedele, der er rettet mod hinanden
svarende til de mod hinanden rettede ender af foldelinjerne, hvorefter
de til hinanden grensende sidekanter af delfelterne forbindes med
hinanden ved hjzlp af et klzbebidnd, og fremgangsméaden ifglge opfin-

delsen er ejendommelig ved, at ét eller flere klebeband ogséd fgres

omkring i det mindste den ene af emballagens endedele og fastklzbes
til de modst3ende brede sidevaegge, medens disse sidevagges endedele
holdes trykket mod hinanden.

Et sddant klebebadnd, der strekker sig omkring en emballageendedel,
der i emballagens lengderetning har et i hovedsagen trekantformet
tvarsnit, vil, nar det er i stram tilétand, virke i retning af at for-
mindske trekantformens hgjde og dermed fortsat holde de brede side-
vagges endedele trykket mod hinanden. Fremgangsmaden ifglge opfin-

delsen er velegnet til automatisk lukning af emballagen.

Delfelternes il “hinanden grz=nsende sidekanter kan fastgpres til
hinanden ved hjzlp af et serskilt pasat klzbeband. Ved en foretruk-
ket udfprelsesform for fremgangsmaden ifplge opfindelsen fgres det
klebebidnd, hvormed delfelternes til hinanden grensende sidedele
forbindes med hinanden, imidlertid ogsd omkring i det mindste den

ene af og fortrinsvis begge emballagens endedele. Dette betyder, at

~ der ved hjalp af ét og samme klzbebdnd kan opnas en effektiv luk-

ning af begge emballagens ender og fastgprelse af delfelternes til

_hinanden gransende sidedele til hinanden.

149150



10

15

20

25

30

35

Der kan ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen anvendes emballage-
emner, hvor foldelinjernes mod hinanden rettede endedele skzrer
hinanden ved de yderste dele af de tilgrensende endekanter af det
brede sidevagsfelt og af delfelterne, eller foldelinjernes endedele kan
danne en mindre vinkel med hinanden séledes, at deres forlzngelser
skarer hinanden uden for disse yderste dele af endekanterne. Ved
fremgangsmaden ifslge opfindelsen anvendes imidlertid fortrinsvis et
emballageemne, hvor foldelinjernes mod hinanden rettede endedele
skarer hinanden inden for de yderste dele af de tilgransende ende-
kanter af det brede sidevagsfelt og af delfelterne. De nzvnte ende-
kanter er ikke ngdvendigvis rette, men kan have en hvilken som helst
passende form, fx konvekst buede. Ved at foldelinjernes endedele
skerer hinanden inden for de yderste dele af endekanterne, opnir
man en szrlig god lukning af emballagens ender, og under pafgringen
af klzbebandet eller kizbebandene holdes endedelene af emballagens
brede sidevagge fortrinsvis trykket mod hinanden i narheden af og
fortrinsvis pa eller inden for forbindelseslinjen mellem skaringspunk-
terne for de mod hinanden rettede ender af foldelinjerne ved den
pagzldende endedel af emballagen.

Emballagen kan som navnt ovenfor lukkes ved hjelp af et enkelt
klebeband. Der kan imidlertid i stedet anvendes to eller flere klebe-
band, og disse fores da hver is@r omkring begge emballagens modsta-
ende ender, og bringes til at forlgbe i hovedsagen parallelt med
indbyrdes afstande langs i det mindste den ene af emballagens brede
sidevaegge.

Ved en emballage af den omhandlede art tjener de brede sidevaegges
mod hinanden rettede endedele som stgdgavle, og det eller de klzbe-
band, der strazkker sig omking disse endedele, er derfor ret udsat
for beskadigelse. Nar der i de brede sidevagges endedele findes over
for hinanden beliggende udskaringer, kan klaebebandet eller -bandene
imidlertid fordelagtigt fores saledes omkring emballagens endedele, at
klebebandet eller -bandene optages i disse udskazringer. Klzbebindet
eller klzbebandene vil siledes ved emballagens ender ligge godt
beskyttet saledes, at risikoen for beskadigelse er vasentligt reduce-

ret.
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Nar foldelinjernes mod hinanden rettede endedele skzrer hinanden
inden for de yderste dele af de til hinanden grznsende endekanter af
de brede sidevagge, er udskaringerne fortrinsvis udformet saledes,
at deres inderste begransning ligger i hovedsagen ud for eller aksialt
inden for de tilgreensende skaringspunkter for foldelinjen. Hvis de
brede sidevagges endedele under lukningen holdes trykket mod
hinanden langs udskaringernes inderste begrznsning og af det eller
de pasatte klzbebdnd fastholdes i denne stilling, vil de brede side-
vaegges endedele ogsé ved siden af eller mellem udskaringerne blive
presset si kraftigt mod hinanden, at der opnas en meget effektiv

lukning.

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til brug ved udgvelse af den
ovenfor beskrevne fremgangsmade, og med organer indrettet til at
bukke emballageemnet langs deres parailelie foldelinjer til rerform,
samt med mindst ét kl=bebandsreservoir, organer indrettet til at fore
klebebdnd fra reservoiret mod det bukkede emballageemne langs
delfelternes til hinanden graznsende sidekanter, og med skareorganer
til afskering af klebebdndet, og apparatet ifslge opfindelsen er
ejendommeligt ved, at klebebandspafgringsorganerne omfatter bevae-
georganer indrettet til successivt at bevage de bukkede emballageem-
ner forbi klzbebindsreservoiret med delfelternes til hinanden gran-
seﬁde sidekanter vendende mod dette og organer indrettet til at fgre
den frie ende af det i reservoiret varende klebeband i bergring med
den modsat reservoiret beliggende brede sidevag af en emballage, der
passerer reservoiret, ved emballagens forreste ende, at der findes
organer til at sammentrykke de brede sidevegges forreste endedele,

“medens klzbebandet bringes i bergring med disse endedele, at skare-

organerne er indrettet til at afskare et stykke klzbeband med en
lengde, der overstiger erﬁballagéns lengde, og ved organer til at fore
den frie ende af det afskarne klzbebidndsstykke omkring emballagens
bageste ende og i bergring med emballagens modsat reservoiret belig-
gende brede sidevag og organer til at sammentrykke de brede side-
vagges bageste endedele, medens klzbebandet bringes i bergring med

disse endedele.
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| princippet kan emballagerne vare stationazre, idet klebebandsreser-
voiret eller reservoirerne bevages i forhold til emballagerne. Ved den

foretrukne udfgrelsesform har bevageorganerne imidlertid form af et

~ transportbind eller en anden transportsr, der er indrettet til at

bevege de bukkede emballageemner i forhold til reservoiret eller
reservoirerne, der er bevagelige i begraenset udstrakning eller
stationzre. De organer, der tjener til at fore klmbebandet i bergring
med de bukkede emballageemner, kan eksempelvis have form af tryk-
mediumaktiverede lederuller eller andre ledeorganer, der kan vare
styret af ledekurver eller pa anden passende made. Endelig kan de
organer, der tjener til sammentrykning af de brede sidevagges ende-
dele under pasatningen af klebebandet, eksempelvis omfatte trykme-
diumaktiverede presseorganer, fx i form af hydrauliske eller pneuma-
tiske cylindre, der eksempelvis kan styres af fotoelektriske celler
eller andre typer af detektorer, der detekterer emballageemnets
position i forhold til klebebandsreservoiret. Sammentrykningsorganer-
ne kan alternativt have form af pd transportgren anbragte fjederpa-
virkede klemmer, ved hjzlp af hvilke de brede sidevagges endedele
kan holdes trykket mod hinanden, og som eventuelt kan 3abnes og
lukkes automatisk ved hjelp af langs transportpren anbragte styre-

kurver eller andre styreorganer.

Opfindelsen vil i det fslgende blive nazrmere forklaret under henvis-
ning til tegningen, pa hvilken

fig. 1 viser en udfgrelsesform for et emballageemne, der kan anven-
des i forbindelse med fremgangsméden ifplge opfindelsen,

fig. 2 en udfgrelsesform for en foldeemballage fremstillet ved foldning
og sammenklazbning af det i fig. 1 viste emne,

fig. 3a et udsnit af en anden udfgrelsesform for et emballageemne,
der kan anvendes i forbindelse med fremgangsmaden ifslge opfindel-
sen,

fig. 3b et hjgrne af en emballage dannet ved foldning af det i fig. 3a
viste emne,

fig. 4a et udsnit af en tredje udfprelsesform for et emne, der kan
anvendes i forbindelse med fremgangsmaden ifplge opfindelsen,

fig. 4b et hjgrne af en emballage dannet ved foldning af det i fig. 4a
viste emne, og
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fig. 5-8 skematisk en udfgrelsesform for apparatet ifolge opfindelsen i
forskellige arbejdsstillinger.

" Det i fig. 1 viste emballageemne kan vere udstanset af pap, karton,

svaer plastfolie, eller et lignende pladeformet materiale. Emnet, der
har et i hovédsagen rektangulert omrids, har et bredt sidevagsfelt
10", to smalle sidevaegsfelter 11' og 12', der hver is@r afgrenses af et
par parallelt forlgbende foldelinjer, henholdsvis 13" og 14'. Emnet
omfatter endvidere et par ved emnets ender beliggende delfelter 15'
og 16'. Hver endedel 17" af de smalle sidevagsfelter 11" og 12" har i
hovedsagen trekantform, idet de i gvrigt parallelle foldelinjer 13" og
14' ved disse endedele er rettet mod hinanden saledes, at de netop
skazrer hinanden umiddelbart ved emnets kant. Disse endedele 17' er
ved hjzlp af tvaergdende foldelinjer 18' afgrenset fra den gvrige del
af sidevagsfeltet, og disse tvaergdende foldelinjer 18" afgrenser ogsa
endedele 19' og 20’ af henholdsvis det brede sidevagsfelt 10' og af
delfelterne 15' og 16'. Det brede sidevagsfelt 10' kan som vist veare
foi‘synet med en udskaring 21', der tjener til optagelse af et adresse-
kort eller lignende, og der kan i endedelene 19' og 20" vere udformet
udskaringer 22', der tjener til optagelse af et klmbebdnd, som det

mere detaljeret vil blive forklaret i det fglgende.

Nar det i fig. 1 viste emballageemne foldes langs de langsgdende
foldelinjer 13' og 14', kan der dannes en foldeemballage, som den, der
er vist i fig. 2, og som kan tjene til emballering af grammofonplader,
bbger eller andre flade genstande. | fig. 2 er der anvendt de samme
henvisningsbetegnelser som i fig. 1, men med udeladelse af '. Det
ses, at de trekantformede endedele 17 af de smalle sidevaegge 11 og
12 ved foldning af det i fig. 1 viste emne vil blive bukket udefter,
medens de brede sidevaegges endedele 19 og 20 vil blive bukket mod
hinanden og- derved lukke emballagens ender. Den endelige lukning
kan som vist i fig. 2 foretages ved hjzlp af et klebeband 23, der
ligger beskyttet i udskaringerne 22, og som sammenfgjer de delfelter
eller sidevagsfelter 15 og 16, der danner den gverste brede sidevag.

. De_brede sidevaegsfelters endedele 19 og 20 kan endvidere som anty-

det i fig. 1 og 2 vare forsynet med huller 24, gennem hvilke der kan

fores en snor eller en trdd, der eventuelt yderligere kan bidrage til
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sammenholdning af de pagzldende endedele. Det ses, at endedelene
17, 19 og 20 i den ferdige emballage danner stedgavle, som beskytter
emballagens indhold mod stgd i alle retninger i tegningspapirets plan.

I fig. 3a er der vist en udfgrelsesform, hvor de foldelinjer, der
danner den trekantformede endedel 17', skarer hinanden et stykke
for den frie kant af endedelene 19' og 20', s& at der i denne kant
dannes et trekantformet indhak 25'. Nar et sidant modificeret emne
foldes, fremkommer der en emballage, hvor endedelene 19 og 20
klemmes sarlig kraftigt mod hinanden, hvorved der opnas en sarlig
god endelukning. Ved denne udfgrelsesform kan de brede sidefladers

endekanter eventuelt have en konvekst buet form.

Ved den i fig. 4a viste modificerede udfprelsesform for emnet er den
frie endedel 17' af det smalle sidevagsfelt 11" i hovedsagen trapezfor-
met, og ved foldning af et sadant emne vil endedelene 19 og 20 som
vist i fig. 4b umiddelbart komme til at ligge med en mindre indbyrdes
afstand, sa at endelukningen af emballagen bliver mindre fuldstendig.

Fig. 5-8 viser skematisk en udferelsesform for et apparat til udgvelse
af fremgangsmaden ifgige opfindelsen. Apparatet har et transportband
26 eller en anden transportpr, pa hvilken de plane emner manuelt
eller maskinelt anbringes med indbyrdes afstande og med foldelinierne
13" og 14' i transportbidndets lengderetning. P& det brede sideveaegs-
felt 10" af hvert emne anbringes den eller de genstande, fx bgger,
grammofonplader, fade, tallerkener eller andre flade genstande, der
skal emballeres. ldet transportbandet 26 bevaeger emballageemnerne og
de derpa varende genstande i retning mod en i fig. 5-8 vist lukke-
station, bliver emballageemnerne langs foldelinierne 13’ og 14" foldet
omkring den eller de genstande, der skal emballeres, s3 at delfelterne
15' og 16' kommer til at ligge an mod oversiden af denne eller disse
genstande. Séledes vil hvert af emnerne, inden de nar frem til luk-
kestationen, have taget form af en emballage som den i fig. 2 viste,
men uden klabebandet 23.

Nar en sadan foldet emballage 27 af transportbandet 26 som vist i fig.
5 er blevet fort sa langt ind i apparatets lukkestation, at emballagens
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forreste kant har passeret en positionsdetektor 28, fx i form af en
fotocelle, standses transportbidndet 26. En fri endedel 29 af en klzbe-
bandsrulle 30, der er drejeligt monteret pd en holder 31, vil da
hange i hovedsagen lodret ned i emballagen 27's forreste udskearing
22 saledes, at klzbebandet strakker sig et stykke ned under emballa-
gen 27's underside. De brede sidevagges endedele 19 og 20 ved

_emballagen 27s forreste ende presses nu tet mod hinanden ved hjzlp

af to par af samarbejdende tryksko 32, der bevages af hver sin
pneumatiske cylinder 33. Samtidig kan et par ved hjzlp af pneumati-
ske cyl'indre 34 vandret bevagelige tryksko 35 sammentrykke emballa-
gen i tvargdende retning sdledes, at de til hinanden gransende
sidekanter af delfelterne 15 og 16 holdes trykket mod hinanden.
Medens endedelene 19 og 20 og delfelterne 15 og 16 saledes er presset
t=t mod hinanden, fgres den nederste frie ende af klabebandet i
bergring med og fastklzbes til emballagen 27's underside ved hjzlp af
et pifgringsorgan 36, der kan bevages i skrat opadgdende retning
ved hjelp af en pneumatisk cylinder 37.

VKlabebéndsrullen 30's rotationsakse kan ved hjzlp af ikke viste
drivorganer forskydes langs en i holderen 31 udformet foringsrende
38 mellem en fgrste og en anden endestilling, der er vist i henholds-
vis fig. 5 og 6. Nar klzbebindets frie ende ved hjelp af pafgrings-
organet 36 er blevet fort op mod og er blevet fastklebet til emballa-
gen 27's underside, dvs den brede sidevaeg 10, fpres klebebandsrul-
len 30 til sin navnte anden stilling, der er vist i fig. 6, og samtidig
bringes klzbebandets endedel 29 til i stram tilstand at ligge an mod
oversiden af emballagen 27 langs sidevagsfelterne 15's og 16's til
hinanden graznsende sidekanter ved hjzlp af et andet péfgringsorgan
39, der fortrinsvis har form af en rulle, og som ved hjzlp af en
pneumatisk cylinder 40 kan bevages skrat nedefter i retning mod og

bort fra emballagen 27's overside, se fig. 6.

Hver af de pneumatiske cylindre 34, der hgrer til trykskoene 35, er
anbragt p3 et endelgst overfgringsband 41, der ger det muligt at
overfore den delvis forseglede emballage 27 fra transportbandet 26 til
et i forlengelse af dette anbragt andet transportband 42. Overfg-

ringsbandene 41, der drives af en reverserbar motor 43, er beregnet
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til at bevaege de pneumatiske cylindre 34 og de tilhgrende tryksko 35
frem og tilbage mellem en forste stilling, der er vist i fig. 5 og 6, og
en anden stilling, der er vist i fig. 7 og 8. Disse stillinger kan fx
vaere fastlagt af mikroafbrydere 44 og 45, der aktiveres, nar cylin-
drene 34 nar frem til deres respektive stillinger.

Nar kizbebandet 29 ved hjzlp af pafsringsrullen 39 er blevet bragt til
at ligge an mod og at klebe fast til oversiden af emballagen 27, fgres
trykskoene 32 og pafgringsorganet 36 tilbage til deres tilbagetrukne
stillinger ved hjzlp af de tilhgrende hydrauliske cylindre 33 og 37.

Derefter startes motoren 43, hvilket bevirker, at emballagen 27,

medens den stadig holdes fastklemt mellem trykskoene 35, ved hjzlp
af overfpringsbandet 41 fores fra den i fig. 6 viste stilling p& trans-
portbandet 26 til den i fig. 7 viste stilling p& transportbandet 42.
Overfgringsbandet 41 vil standse, nar mikroafbryderen 45 er blevet
aktiveret af en af trykluftcylindrene 34 eller et dertil fastgjort akti-
veringsorgan. Under emballagen 27's bevagelse fra.transportbandet 26
til transportbandet 42 vil klebebéndet 29, som det fremgér af fig. 7,
af paferingsrullen 39 blive bragt i bergring med og fastkizbet til
emballagen 27's overside i hele dennes l@ngde, hvorved sidevagsde-
lene 15 og 16 sammenklzbes.

I den i fig. 7 viste stilling for emballagen 27 vil de to par tryksko
vaere placeret pa hver sin side af emballagens bageste udskaring 22,
og ved aktivering af cylindrene 33 bringes trykskoene 32 til at klem-
me emballagens bageste sidevaegsendedele 19 og 20 tet mod hinanden.
Endvidere fgres et skareorgan eller en kniv 46, der som vist i fig. 7
og 8 kan vare gaffelformet, ved hjzlp af en tilhgrende pneumatisk
cylinder 47 i vandret retning ind mod klebebandet siledes, at dette
overskeres i en sadan position, at der dannes en fri endedel, der
kommer til at hange et stykke ned under emballagens underside. Et
pafgringsorgan, der svarer til det i fig. 5 og 6 viste pafpringsorgan
36, fgres ved hjelp af en pneumatisk cylinder 48 (fig. 7 og 8) skrit

opefter mod emballagens underside siledes, at klzbebindet 29's frie

bageste endedel trykkes mod og fastklabes til emballagens underside.
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Trykskoene 32 og 35 fgres nu ved hjelp af deres respektive cyhndre
til deres tilbagetrukne stillinger, klzbebéndsrullen 30 fgres tilbage til
sin i fig. 5 og 6 viste udgangsstllllng, og det samme gzlder tryksko-
ene 35, der fores tilbage til udgangsstillingen derved, at motoren 43
aktiveres og bevager overforingsbandet 41 i tilbagegéende retning,
indtil mikroafbryderen 44 pavirkes. Ogsa det til cylinderen 48 hgren-
derpéfmingsorgan samt paferingsorganet 39 og kniven 46 feres til
deres tilbagetrukne stillinger. Klebebéndets frie endedel 29 vil nu
igen hznge lodret ned, og et nyt foldet emballageemne kan fpres frem
tit den i fig. 5 viste stilling, hvorefter forseglingsproceduren kan
gentages med den nye emballage. Den ferdigt lukkede emballage
fiernes ved, at transportbandet 42 s=ttes i gang, indtil emballagen er
blevet f¢rt til en gnsket position. Derefter standses transportbandet
42 igen, sd at det er klart til at f4 overfort en ny emballage, der er

ved at blive forseglet.

Det er klart, at forseglingen af emballagen ved pasatning af klebe-
bandet inden for opfindelsens rammer kan foretages pd mange andre

mader' end den, der er illustreret i fig. 5-8. Det vasentlige er, at
hver af emballagens endedele holdes trykket mod hinanden, medens
kl=bebandet fores omkring den pagzldende endedel. Det skal ogsa
bemarkes, at klzbebandet om gnsket kan bringes til at ligge an mod
emballagens underside i hele dennes lengde. Det er ogsa muligt at
anvende to eller flere klzbeband, der .straekker sig parallelt i embal-

lagens l@ngderetning. Der kan saledes i emballagens endedele vere

udformet to eller flere med indbyrdes afstande liggende udskaringer

22, og disse paralleit forlgbende band kan pafgres emballagen samti-
digt, fx pa den ovenfor beskrevne made.

EKSEMPEL

For at opnd en ‘god endelukning af en emballage af den omhandlede
type skal sidevaggenes endedele 19 og 20 dimensioneres under hen-

_syntagen til emballagens hgjde h, dvs afstanden mellem foldelinjerne

13" eller 14'. Ved en foldeemballage af den i fig. 3a og 3b type har
det vist sig, at en sddan passende dimensionering med de emballage-
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hgjder, der i praksis kommer pd tale, opnds, nir hpjden p3 de tre-
kantformede endedele i retning af foldelinjerne 13' og 14' er ca. h*5,
og nar hgjden for de trekantformede indhak 25 i samme retning er
ca. 5, det vil sige, at dimensionen for sidevaeggenes endedele 19 og
20 i retning af foldelinjerne 13' og 14' passende kan vare h+10.

Eksempelvis kan den brede sidevag 10 have dimensionerne 207 x 134
mm, medens emballagens hgjde, dvs bredden af de smalle sidevagge
11 og 12, kan vare 24 mm. Hojden for de trekantformede endedele 17
skal da vare ca 24+5 = 29 mm, og hgjden af de trekantformede indhak
25" skal vaere ca 5 mm. Den totale dimension for sideveggenes ende-
dele 19 og 20 i retning af foldelinjerne 13' og 14' skal alts3 vare ca
34 mm.

PATENTKRAV

1. Fremgangsmade til dannelse af en foldeemballage (27) ud fra et i
hovedsagen rektangulert og plant emne med et par smalle sidevags-
felter (11', 12'), der hver is@r afgrenses mellem et par i det vasent-
lige parallelle foldelinjer (13", 14'), hvis endedele er rettet mod hin-
anden, og mellem hvilke smalle sidevagsfelter der afgranses et bredt
sidevagsfelt (10'), og med et par til hvert sit af de smalle sidevags-
felter graznsende og uden for disse beliggende delfelter (15', 16'),
hvis samlede bredde vinkelret pd foldelinjerne i hovedsagen svarer til
det brede sidevagsfelts bredde, ved hvilken fremgangsmide emballa-
geemnet bukkes langs foldelinjerne (13', 14') til rgrform siledes, at
de to delfelter (15', 16') med deres sidekanter gransende op- til
hinanden kommer til at danne en bred sidevag, der ligger over for
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en af det brede sidevagsfelt (10) dannet bred sidevag (10'), hvilke

brede sidevegge (10; 15, 16) er i hovedsagen parallelle, men har
endedele (19, 20), der er rettet mod hinanden svarende til de mod
hinanden rettede ender af foldelinjerne (13, 14), hvorefter de til
hinanden grensende sidekanter af delfelterne (15', 16') forbindes med
hinanden ved hjzlp af et klebeband (23, 29), '
kendetegnet ved, at ét eller flere klebeband (23, 29) ogsa
fores omkring i det mindste den ene af emballagens endedele og
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fastklzbes til de modstidende brede sidevagge (10; 15, 16), medens
disse sidevagges endedele (19, 20) holdes trykket mod hinanden.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1,

kendetegnet ved at det klzebebidnd (23, 29), hvormed
delfelternes (15, 16) til hinanden graznsende sidekanter forbindes med
hinanden, ogsd fores omkring i det mindste den ene af og fortrinsvis

begge emballagens endedele.

3. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2,

kendetegnet ved, at der anvendes et emballageemne, hvor
foldelinjernes (13', 14') mod hinanden rettede endedele skerer hinan-
den inden for de yderste dele af de tilgrensende endekanter af det
brede sidevagsfelt (10') og af delfelterne (15, 16') (fig. 3a).

4. Fremgangmade ifglge et hvilket som helst af kravene 1-3, hvor
emballagen lukkes ved hjzlp af to eller flere klzbeband (23, 29),

kendetegnet ved, at disse hver iser fgres omkring begge
emballagens (27) modst3ende ender, og bringes til at forlgbe i hoved-
sagen parallelt og med indbyrdes afstande langs i det mindste den ené

af emballagens brede sidevagge (10; 15, 16).

5. Fremgangsmade ifplge et hvilket som helst af kravene 1-4, hvor
der i de brede sidevagges endedele (19, 20) findes over for hinanden
beliggende udskaringer (22),

kendetegnet ved, at kimbebandet eller -bandene (23, 29)
fores saledes omkring emballagens endedele, at klebebandet eller

-bandene optages i disse udskearinger.

6. Fremgangsmade ifplge krav 3 og 5,

kendetegnet ved, at der anvendes et emballageemne, hvor
udskaringerne (22) er udformet sdledes, at deres inderste begrans-
ning ligger i hovedsagen ud for eller aksialt inden for de tilgrensen-
de skaringspunkter for foldelinjerne (13', 14').
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7. Apparat til brug ved udpvelse af fremgangsmaden ifslge krav 1 og
2 og med organer indrettet til at bukke emballageemnet langs deres
parallelle foldelinjer (13", 14') til rprform, samt med mindst ét kizbe-
bandsreservoir (30), organer indrettet til at fgre klebeband (23, 29)
fra reservoiret mod det bukkede emballageemne fangs delfelternes
(15', 16') til hinanden gransende sidekanter, og med skareorganer
(46, 47) til afskeaering af klebebandet,

kendetegnet ved, at klebebandspafgringsorganerne omfat-
ter bevaegeorganer (26, 41, 43) indrettet til successivt at bevage de
bukkede emballageemner forbi klebebandsreservoiret med delfelternes
(15°, 16') til hinanden grensende sidekanter vendende mod dette og
organer (36, 37) indrettet til at fpre den frie ende (29) af det i
reservoiret vaerende klebeband i bergring med den modsat reservoiret
beliggende brede sidevaeg (10) af en emballage, der passerer reser-
voiret, ved emballagens forreste ende, at der findes organer (32, 33)
til at sammentrykke de brede sideveegges forreste endedele (19, 20),
medens klebebandet bringes i bergring med disse endedele, at skare-
organerne (46, 47) er indrettet til at afskere et stykke klebeband
med en lengde, der overstiger emballagens lengde, og ved organer
(48) til at fere den frie ende af det afskiarne klebebandsstykke
omkring emballagens bageste ende og i bergring med emballagens
modsat reservoiret beliggende brede sidevaeg (10) og organer (32, 33)
til at sammentrykke de brede sidevagges bageste endedele (19, 20),

medens klebebandet bringes i bergring med disse endedele.

8. Apparat ifplge krav 7,

kendetegnet ved at bevegeorganerne har form af en
transportgr (41), der er indrettet til at fpre emballageemnerne forbi
klebebdndsreservoiret (30) eller -reservoirerne, der er beveagelige i

begraznset udstraekning eller stationart monteret.

9. Apparat ifplge krav 7 eller 8,
kendetegnet ved, at sammentrykningsorganerne omfatter

‘hydrauliske eller pneumatiske cylindre (33).
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10. Apparat ifplge et hvilket som helst af kravene 7-9, '
kendetegnet ved, at det omfatter to eller flere ved siden
af hinanden pa tvers af emballagernes bevagelsesretning med indbyr-
des afstande anbragte klebebandsreservoirer.

Fremdragne publikationer:
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