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Sposéb wytwarzania zastepczych spoiw lakierniczpeh
Patent trwa od dnia 16 maja 1956 r.

Zagadnienie wytwarzania zastepczych spoiw
lakierniczych posiada doniosle znaczenie gospo-
darcze z uwagi na mozliwo§é czeSciowego lub
catkowitego wyeliminowania ze spoiw oleju
Inianego. Wprawdzie spoiwa lakiernicze wypro-
dukowane na oleju lnianym dajag dobre
wymalowania, to jednak okoliczno§é, ze sta-
nowi on produkt deficytowy i bardzo poszuki-
wany w przemyS$le spozywczym zmusza do za-
stapienia go innym surowcem tanszym i latwiej
dostepnym.

Jednym z takich zastepczych surowcéw jest
produkt odpadkowy, powstajacy przy produkcji

celulozy metoda siarczanowsg: tak zwany olej
zywiczny (olej talowy). Sklada si¢ on z miesza-
niny kwaséw zywicznych i ttuszczowych. Po od-
powiedniej przerébce z powodzeniem nadaje sie
do produkcji spoiw lakierniczych.

Ponizej opisany sposéb umozliwia pelne wy-
korzystanie tego surowca do produkcji spoiw
lakierniczych. Stwierdzono, ze spoiwo wytwarza-
ne na bazie oleju talowego jest tylko wtedy
pelnowartosciowe, to znaczy zblizone swoimi
wlasciwosSciami do spoiw lakierniczych na ole-
jach roslinnych — Inianym i tungowym, jezeli



postepuje . sie¢ wedlug sposobu, stanowigcego
przedmjot wynalazku.

Wedlug wynalazku w pierwszym stadium pro- .

cesu ogrzewa sie w temperaturze okolo _150‘C
~ tluszczopoty albo odpady powstajgce przy pro-
dukcji lanoliny % ttuszczopotéw (mozna réwniez

braé ich mieszanine) z tlenkami albo solami metali

dwu- i wiecej wartoSciowych w czasie niezbed-
nym do przereagowania tych tlenkéw czy soli.
W nastepaym stadium do masy reakcyjnej do-
daje sie oleju talowego, -najkerzystniej. prze-
destylowanego i ewentualnie alkoholi wielo-
wodorotlenowych (gliceryny albo pentaerytrytu)
i dalej ogrzewa si¢ do temperatury ponizej 300°C
- do chwili uzyskania produktu o liczbie kwasowej
okolo 20. Do mieszaniny podczas ogrzewania
mozna dodaé niewielky iloéé bezwodnika kwasu
ftalowego w takiej iloSci, azeby przereagowat
gg.znajdujacymi w mieszaninie alkoholami.
Otrzymany produkt po ostygnieciu rozcieficza
sie dowolnym rozpuszczalnikiem lakierniczym,
np. benzyny lakows, toluenem, solwent-nafta itp.

Stanowi on spoiwo lakiernicze, ktére moze by¢.

stosowane jako takie, jako lakier bezbarwny lub
w zaleznoSci od potrzeby moze byé jeszcze mie-
szane z olejami roflinnymi (Inianym) albo. po-
 kostem. Mozna go oczywiscie mieszaé z pigmen-
tami — wtedy uzyskuje sie emalje. -

W procesie stosuje sie tlenki i sole (same lub

“w mieszaninie) np. zwiazki: CaO, MgO, PbO,
Pb,0,, ZnO, MnO,, Co/CH,CO0/, MnB,O, i inne
w iloSci 2—8%e, to znaczy w takiej iloSci, jaka
jest konieczna przy dodawaniu tych zwigzkéw
metali w postaci sykatyw. Ilo§é ttuszczopotéw
lub odpadéw polanolinowych nie powinna prze-
kroczyé 15% w stosunku do oleju zZywicznego.

w powyzszy vspo‘séb otrzymuje sie lakier i
emalie o wysokim potysku, dobrej przyczepnoéci

i fwardoSci oraz o do§é znacznej odpornoéci na

-wode i czynniki atmosferyczne.
Zavstrzeien‘ia patentowe

1. Sposéb wytwarzania zastepczych spoiw la-
kierniczych z oleju talowego i tluszczopotéw,
znamienny tym, ze ttuszczopoty lub odpady po-
lanolinowe ogrzewa sie w temperaturze okoto
150°C z tlenkami albo solami metali dwu-
i wigcej wartoSciowych lub ich mieszaning,
a nastepnie dodaje sie oleju talowego i alko-
holu wielowodorotlenowego i mieszanine
ogrzewa do temperatury ponizej 300°C, az do
uzyskania produktu o niskiej liczbie kwaso-
wej i po ewentualnym zmieszaniu z olejem
roSlinnym lub pokostem Inianym rozpuszcza

~ sig¢ go w. dowolnym rozpuszczalniku lakierni- ,

_ czym.

: 2 Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosuje sie ttuszczopoty w iloSci do 15% w
stosunku do oleju zywicznego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
stosuje sie tlenki lub sole metali dwu- i
wiecejwarto§ciowych albo ich mieszanine w
‘takiej iloSci, azeby w gotowym produkcie

- zawarto$§¢é ich odpowiadata ilo§ci zwykle sto-
sowanej w postaci sykatyw.
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