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Uklad obiegowy farby i rozpuszczalnika w urzadzeniach
“do malowania powierzchni

1
Przedmiotem wynalazku jest uklad obiegowy
farby i rozpuszczalnika w urzadzeniach do ma-
lowania powierzchni, zwlaszcza agregatéw elektro-
statycznego natrysku stolarki budowlameyj.

Uklady obiegowe farby i rozpuszczalnika maja
zasadniczy  wplyw na prawidtowa, bezawaryjng
eksploatacje urzadzen, oraz jako$é pomalowanych
wyrobéw. Z tego powodu mnajwazniejszym wyma-
ganiem stawianym ukladom obiegowym jest pew-
no$é pracy, oraz wymoég aby ilo§¢ podawanych
materialéow malarskich do odbiorniké6w byla réw-
na ich zuzycili.

W znanych ukladach obiegowych agregatéow
elektrostatycznego malowania wyposazonych w jed-

na lub wiecej pomp, oraz zbiornik farby, zbior-

nik rozpuszczalnika i zbiornik przelewowy, pompa
zasysa farbe ze zbiornika, a nastepnie ttoczy ja
przewodami do najwyzej usytuowanych na ko-
lumnach zbiornikéw rozpylaczy z ktoérych grawi-
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tacyjnie splywa do zbiornik6w potozonych nizej i

najnizej, a jej nadmiar odprowadzany jest gra-
witacyjnie przewodami do zbiornika przelewowe-
go i wezownicy z ktorej jest zasysana i tloczona
specjalng pompa z powrotem do zbiornika farby.
W innych znanych ukladach nadmiar farby prze-
kazywany jest grawitacyjnie ze zbiornika przele-
wowego, wzglednie kolektorem do zbiornika farby.
W przypadku przemywania ukladu oraz urzgdzen
obieg rozpuszczalnika jest amalogiczny jak obieg
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farby z tym, ze rozpuszczalnik przeplywa réwniek
przez zbiornik farby.

Wada znanych ukladéw obiegowych materia-
16w malarskich jest duza trudno$é zachowania
wymogu aby ilo§¢é podawamej farby byla réwma
jej zuzyciu, pomiewaz pompy tloczace posiadaja
rézng wydajno$é, a regulowanie przeplywu zawo-
rami oraz wydajnoscia pompy jest ucigzliwe.

Celem wymalazku bylo opracowanie takiego uk-
tadu obiegowego farby i rozpuszczalnika w kto-
rym ilo$é farby dostarczonej do odbiornikéw moz-
na dokladnie regulowaé wedlug zuzycia, a zasi-
lanie, przemywanie i odbiér nadmiaru farby wy-
konuje sie za pomocy jednej pompy. Zostalo to
nozwigzane wediug wynalazku w ten sposbb, Ze
uklad obiegowy farby i rozpuszczalnika jest wy-
posazony w boczny odgaleZnik obiegu farby, w
ktérym pompa potgczona jest po stromie ssawmej
przewiodem i zaworem ze zbiormikiem przelewo-
wym i wezownice, natomiast po stromie tbocznej
potaczona jest przewodem i zaworem ze zbiorni-
kiem farby, oraz zbiornikiem rozpuszczalnika, przy
czym zbiornik farby, zbiornik rozpuszczalnika oraz
zbiornik przelewowy z wezownicg usytuowane s3
ponad poziomem posadowienia pompy, co umoz-
liwia grawitacyjne jej zasilanie.

Objetosé zbiornika przelewowego wynosi 15%6 do
20% ilosci farby bedacej w obiegu i zapewnia
prace ukladu przez 1 godzine. Rozwigzame ukla-
du. obiegu farby i rozpuszczalnika umozliwia przy
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stalej wydajnoéci pompy pobieranie rownolegte
farby ze zbiornika przelewowego i wegZownicy,
oraz zbiornika farby, przy czym nadmiar farby
omijajac zbiorniki rozpylaczy moze byé stale i w
dowolnej ilosci przekazywany bezposrednio do
zbiornika farby.

Obieg rozpuszczalnika w czasie przemywania
ukladu i pozostalych urzadzen jest taki sam jak
obieg farby z tym, Ze rozpuszczalnik kierowany
jest dodatkowo do zbiornika farby. Rozwigzanie
ukladu wedlug wynalazku umozliwia dokladne
dozowanie farby do zbiornikéw rozpylaczy w za-
leznos$ci od jej zuzycia.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przyk-
- ladzie wykonania przedstawionym na rysunku,
kt6éry jest schematem ideowym ukladu obiegowe-
go farby i rozpuszezalnika.

Zbjornik farby 2, zbiornik rozpuszczalnika 19,
oraz zbiornik przelewowy 13 z wezownicy 14, usy-
tuowane sa pomad  poziomem posadowienia pom-
py 1, do ktérej dostarczana jest grawitacyjnie
farba ze zbiormika farby 2 przewodem 3 z zawo-

rem 4, oraz ze zbiornika przelewowego 13 i we-

zownicy 14 przewodem 15 z zaworem 16. Po stro-

nie tlocznej farba przekazywana jest przewodem

5, przez zawory 6, oraz przewody 7 do gérnych
zbiorniké6w 8 roezpylaczy 9, skad jej czesé splywa
grawitacyjnie przewodami 10 do nizej usytuowa-
nych zbiornikéw 8 a nastepnie jej nadmiar sply-
wa przewodami 11 i 12 do zbiornika przelewo-
wego 13 z wezownicg 14 polgczomego po stronie
ssawnej z pompa 1 przewodem 15 z zaworem 16.

Pojemno$é zbiornika przelewowego 13 wynosi
15% do 20% ilosci farby znajdujacej sie w obie-
gu, co umozliwia prace ukladu przez jedng godzi-
ne. Ilo$é dostarczanej farby do rozpylaczy 9 re-
gulowana jest zaworami 6, oraz zaworem 18 bocz-
nego odgalefmika obiegu farby, w ktérym pompa
1 poblera farbe ze zbiornika farby 2, oraz ze
zbiornika przelewowego 13 z wezownicg 14, a po
stronie * tlocznej przekazuje jej nadmiar przewo-
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dem 17 z zaworem 18 bezpoérednio do zbiornika
farby 2, omijajac zbiorniki 8 rozpylaczy 9. Roz-
puszczalnik przeznaczony jest miedzy inmymi do
przemywania ukladu, oraz pozostalych urzadzeh
po zakonczeniu pracy. Zbiornik rozpuszczalnika 19
polaczony jest z pompa 1 po stronie ssawnej prze-
wodem 20 i zaworem 21, a po stromie tlocznej
przewodem 23 i zaworem 22 polaczonym przewo-
dem 17 ze zbiornikiem farby 2.

W przypadku przemywania ukiadu, oraz pozo-
stalych urzadzen, obieg rozpuszczalnika jest ana-
logiczny jak farby z tym, Ze rozpuszczalnik kie-
rowany jest dodatkowo przewodem 17 i zaworem
18 do zbiornika farby 2. Zbiornik farby 2, zbior-
nik rozpuszczalnika 19, oraz przew6éd 5, zaopa-
trzone s3 w zawory 24 umozliwiajace przekazy-
wanie farby i vozpuszczalnika na zewmngtrz ukla-
du. Konstrukcja ukladu umozliwia przesylanie far-
by do jednej lub wiecej stref elektrostatyczmego
natrysku.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad obiegowy farby i rozpuszczalnika w
urzgdzeniach do malowania powierzchni zawie-
rajacy pompe, zbiormik farby, zbiornik rozpusz-

"~ czalnika, zbiornik przelewowy z wezownicy, oraz

przewody z zaworami, znamienny tym, ze wyposa-
Zony jest w boczny odgateinik obiegu farby
w ktérym pompa (1) polaczona jest po stronie
ssawnej przewodem (15) i zaworem (16) ze zbior-
nikiem przelewowym (13) i wezownicg (14), na-
tomiast po stronie tlocznej polaczona jest prze-
wodem (17) i zaworem (I8) ze zbiornikiem farby
(2), oraz przewodem (23) i zaworem (22) ze zhior-
nikiem rozpuszczalnika (19), przy czym zbiornik
farby (2), zbiornik rozpuszczalnika (19), oraz zbdior-
nik przelewowy (13) z wezownicg (14) usytuowa-
ne s3 ponad poziomem posadowienia pompy (1).

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :e
zbiornik przelewowy (13) ma objeto$¢ wynoszgcy
15% do 20% objetosci farby bedacej w obiegu.
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