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Przedmiotem wynalazku jest spos6b przygoto-
.wania naturalnych lub przerobionych karbonskich
skal montmorillonitowych, a w szczegélno$ci kar-
bonskiego ilowca montmorillonitowego, stosowa-
nego jako lepiszcze mas formierskich, znajdujag-
cych szczegblne zastosowanie w odlewnictwie me-
tali, w wiertnictwie, w procesie aglomeracyjnym,
w procesach chemicznych, petrochemicznych i in-
nych.

Dotychczas karbonskie skaly montmorillonitowe
nie byly uzywane ani w stanie naturalnym, ani
przerobionym. do jakiegokolwiek procesu techno-
logicznego z tego wzgledu, ze nie byly dostatecz-
nie zbadane pod wzgledem mineralogicznym i pe-
trograficznym oraz nie byly poznane ich wlasnos-
ci fizyczne i chemiczne. Te skaly odpowiednio
przygotowane moga zastgpié znane bentonity.
Badania naukowe oraz do§wiadczenia techniczne
wykazaly, ze skaly te charakteryzujg sie specjal-
nymi wlasno§ciami fizyczno-chemicznymi, ktére
mozna wykorzystaé ‘w licznych procesach tech-
nicznych i technologicznych, ale tylko woéwczas,
gdy beda poddane odpowiedniemu przygotowaniu.

Stwierdzono, ze wtlasno$ci fizyczne, fizyczno-
-chemiczne i technologiczne karbonskich skatl
montmorillonitowych, a w szczegblno$§ci karbon-
skiego ilowca montmorillonitowego zaleza przede
wszystkim od sposobu jego suszenia, a nastepnie
od sposobu mielenia. Odpowiednio suszony i zmie-
lony ilowiec montmorillonitowy, uzyty na przyk-=
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tad do mas formierskich jako lepiszcze, znacznie

zwigksza ich wytrzymalo§é mechaniczng zaréwno

w stanie wilgotnym jak i po wysuszeniu, jak tez
zapewnia duzg ich przepuszczalno$é i niskg osy-
pliwo$eé.

Istotne znaczenie w sposobie wedlug wynalazku
ma odpowiednio dobrana temperatura suszenia

a to dlatego, ze przegrzanie karbonskiego ilowca |

montmorillonitowego w wyzszych temperaturach
wywotuje szkodliwg zmiane wilasno$ci jego sklad-
nikéw az do zupelnego utracenia jego cech, kwali-
fikujacych go do zastosowania technicznego i tech-
nologicznego. Podobne niebezpieczenstwo zacho-
dzi w przypadku mielenia surowca zbyt silnie
wysuszonego. Surowiec natomiast zachowuje opty-
malne wilasnoSci wowezas, gdy jest suszony
w okre§lonej temperaturze i gdy zawiera umiar-
kowang ilo§¢ wilgoci w czasie calej przerobki.
Spos6b suszenia i mielenia naturalnych lub
przerobionych karbonskich skat montmorillonito-
wych, a w szczegélnoSci karbonskiego ilowca
montmorillonitowego wedlug wynalazku polega
na wstepnym suszeniu surowca na wolnym po-
wietrzu przez okres kilku dni. Surowiec bowiem,
znajdujacy sie w stanie naturalnym, zanim zo-
stanie dostarczony do zakladéw przerbébczych, za-
wiera duzo wilgoci (powyzej 10% wody hygro-
skopijnej), ktéra pochodzi ze zloza wzglednie jest
nahyta podczas transportu. Wstepne suszenie na
wolnym powietrzu powoduje pewne, a niekiedy
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znaczne obnizenie wilgotno$ci surowca, co ma
istotny wplyw na dalszy bieg procesu suszenia
i mielenia. oraz powoduje zwykle rozpad duzych
bryl surowca na mniejsze kawalki, co na ogdt
uwalnia od potrzeby wstepnego Kkruszenia. Po
wstepnym suszeniu surowiec wprowadza sie do
suszarni, w ktorej jest osuszony w pradzie
ogrzewanego powietrza. Temperatura ogrzewane-
g0 powietrza w miejscu zasilania suszarni nie
powinna przekraczaé¢ 300° C, natomiast u wylotu
suszarni nie powinna byé wyzsza od 80°C. Re-
gulacje temperatury nalezy tak poprowadzié¢, aby
wewnetrzna temperatura masy surowca nie prze-
kroczyla 130°C, a proces suszenia nalezy tak
przeprowadzié, aby wilgotnoé surowca po osu-
"szeniu wynosila co najmniej 3%.

Tak osuszong skale poddaje sie nastepnie mie-
leniu w miynach kulowych lub innych do granu-
lacji ponizej 0,15 mm. W trakcie przemialu na-
lezy unika¢ catkowitego jej wysuszenia i prze-
mial tak prowadzi¢, aby wilgotno§é zmielonego
produktu po wyjsciu z mlyna byla wieksza od
3%.

Mozliwe jest polgczenie operacji suszenia i mie-
lenia w jeden proces przebiegajgcy réwnocze$nie.
W tym przypadku wstepnie osuszony surowiec
poddaje sie mieleniu w strumieniu powietrza
0 odpowiednio dobranej wilgotno$ci i tempera-
turze. ,Rozdrobniony surowiec powinien zawiera¢
nie mniej niz 3% wilgoci.
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Otrzymany tym sposobem produkt paczkuje sig
i zapaczkowany korzystnie jest przechowaé przez
okres okoto 10 dni w suchym miejscu. Wplywa
to na stabilizacje wlasno$ci zmielonego surowca.

Karbonski ilowiec montmorillonitowy wysuszo-
ny i zmielony sposobem wedlug wynalazku wy-
kazuje sie bardzo dobrymi wtasno$ciami techno-
logicznymi, a w szczegélnoSci bardzo dobrag zdol-
no$cig. wigzania w masach formierskich. Sposob
ten zabezpiecza zarazem surowiec przed obnize-
niem jego wtasnoSci natpralnych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przygotowania naturalnych lub przero-
bionych karbonskich skal montmorillonitowych,
a w szczegblnoSci karbonskiego ilowca mont-
morillonitowego na lepiszcze mas formierskich
znamienny tym, ze karbonskg skale poddaje sie
wstepnemu suszeniu na wolnym powietrzu po
czym wprowadza sie ja do suszarni, gdzie w pra-
dzie ogrzanego powietrza prowadzi sie proces
suszenia, podczas ktoérego temperatura suszonej
skaly nie moze przekracza¢ 130°C, wilgotnos§é
za§ skaly po osuszeniu nie moze byé mniejsza
od 3%, po czym osuszong skale poddaje sig roz-
drabnianiu w mlynach do ziarhistoSci ponizej
0,15 mm tak, aby zawarto§¢é wilgotnosci w roz-
drobnionym produkcie po wyjsciu z miynéw réw-
niez nie byla mniejsza od 3%.
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