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Urzadzenie skrawajace i nagniatajgce do obrébki przedmiotow
o zewnetrznej powierzchni kulistej,
. zwlaszcza zawieradel zaworéw kulowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie skrawajjce i nagniatajace do obrdbki przedmiotdw o zewngtrznej
powierzchni kulistej, zwtaszcza zawieradet zaworéw kulowych, realizowane na obrabiarkach ogélnego przezna-
czenia.

Dotychczas, kulisty ksztalt przedmiotéw uzyskuje si¢ w dwéch oddzielnych operacjach. Najpierw przed-
miotowi nadaje si¢ kulisty ksztatt poprzez obrébke skrawaniem, przewaznie metoda obwiedniows, a nastgpnie
na innej obrabiarce przeprowadza si¢ nagniatanie zewnegtrznej powierzchni kulistej obrabianego przedmiotu.

Znane urzgdzenie do nagniatania zewngtrznej powierzchni kulistej przedmiotéw, zawiera glowice zaopat-
rzona w tulej¢ w postaci stozka, oraz w trzpienn stuzacy do osadzania urzadzenia w gnieZdzie wrzeciona
obrabiarki. Na wewnetrznej powierzchni tulei znajduje si¢ pierscieniowy rowek, w ktérym na catym obwodzie .
osadzone s3 elementy nagniatajace w postaci kulek. Urzadzenie wraz z wrzecionem obrabiarki tworzy sztywny
uktad elementéw. Urzadzenie takie znane jest ze zgtoszenia nr P—163809.

W czasie nagniatania kuli znanym urzadzeniem, nast¢puje deformacja jej ksztattu i uszkodzenie obrabianej
powierzchni spowodowane trudnosciami wspétSrodkowego ustawienia urzadzenia wzgledem zewnetrznej po-
wierzchni kulistej przedmiotu obrobionego uprzednio na innej obrabiarce. Cz¢$é materiatu ze zdeformowanej
powierzchni kuli przemieszcza si¢ do biezni, blokujac ruch toczny catego taricucha elementéw nagniatajacych, co
powoduje dalsze uszkodzenie zewnetrznej powierzchni kulistej nagniatanego przedmiotu. Ponadto, duza ilo§é
kulek osadzonych na calym obwodzie w piercieniowym rowku, wymaga dla uzyskania okreslonego zgniotu
materiatu, stosowania duzej sity docisku elementéw nagniatajacych do obrabianej powierzchni. Wptywa to
niekorzystnie na tozyskowanie wrzeciona obrabiarki, na ktérej przeprowadza si¢ proces nagniatania. Deformacja
ksztattu jak i uszkodzenie powierzchni kuli stanowigcej zawieradto, wpltywa ujemnie na szczelno$¢ i Zywotno$é
elementéw uszczelniajacych zaworéw kulowych.
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Urzadzenie wedtug wynalazku sktada si¢ zzespotu skrawajacego i nagniatajacego. Tuleja stanowigca
korpus urzadzenia wyposaZona jest w narz¢dzia skrawajace osadzone na jej obwodzie réwnolegle do osi
urzadzenia, a ponadto wyposazona jest w osiowo usytuowany lepy otwdr, w ktérym osadzony jest element
sprezysty i przesuwnie, osiowo sworzeri zaopatrzony w wahliwe gniazdo foZyskowe, w ktérym osadzony jest
czop kulisty tarczy stanowiacej korpus zespolu nagniatajgcego. Tarcza ta zaopatrzona jest na obwodzie od strony
czopu wotwory, wktérych znajduje si¢ narzedzie skrawajace osadzone w tulei urzadzenia, a stanowigce
zabieraki zespotu nagniatajacego, w ktérych osadzony jest obrotowo w stosunku do osi urzadzenia, koszyczek
zawierajagcy co najmniej trzy elementy nagniatajace, rozmieszczone symetrycznie na obwodzie tak, e ich
powierzchnie walcowe przylegaja stycznie do promienia obrabianej kuli. Zespét nagniatajacy osadzony jest
wahliwie i osiowo sprezyécie w stosunku do osi urzadzenia.

Przedmiotowi nadaje si¢ ksztalt kuli w kolejnych nastgpujgcych po sobie fazach procesu, przy jednym
zamocowaniu urzadzenia i obrabianego przedmiotu, przy czym urzadzeniu i obrabianemu przedmiotowi nadaje
si¢ ruch obrotowy woké!t réznych osi obrotu, ktdre przecinaja si¢ w geometrycznym srodku obrabianej kuli,

korzystnie pod katem prostym.
; Proces skrawania realizuje si¢ najkorzystniej za pomocy duzej liczby narzedzi skrawajacych, aproces
nagniatania za pomoca matej liczby elementéw nagniatajacych.

Proponowane urzadzenie umozliwia uzyskanie doktadnego ksztattu kuli, duzej gtadkosci i odpornosei na
$cieranie obrobionej powierzchni. Czas obrébki przedmiotu w postaci kuli jest znacznie krétszy od czasu
wykonania przedmiotu znanymi sposobami i urzagdzeniami.

Urzadzenie do obrébki przedmiotéw o wewngtrznej powierzchni kulistej, przyktadowo o frednicy 130
mm, zawierajace glowice, sktada si¢ z tulei 1 zaopatrzonej w trzpieni przeznaczony do osadzania urzadzenia
w gniezdzie wrzeciona obrabiarki i w dziewi¢é narzedzi skrawajacych 2 w postaci nozy osadzonych réwnolegle
do osi urzgdzenia na obwodzie tulei 1, oraz z tarczy 3 zaopatrzonej z jednej strony w czop kalisty, a z drugiej
w gniazdo tozyskowe, a ponadto w usytuowane na obwodzie otwory, w ktérych osadzone s3 ostrza i cz¢sciowo
trzonki narzedzi skrawajacych 2, ktére w tym przypadku tworza zabieraki tarczy 3. Tuleja 1 zaopatrzona jest
w osiowo usytuowany §lepy otwdr, w ktérym osadzone sa spreZyny talerzowe 4 oraz przesuwnie poosiowo
sworzen 5 zaopatrzony w wahliwe gniazdo lozyskowe, w ktérym osadzony jest czop kulisty tarczy 3. Tuleja 1
zaopatrzona jest na walcowej powierzchni w sruby 6 przeznaczone do mocowania narz¢dzi skrawajacych 2, oraz
we wkret 7 ograniczajacy osiowe przemieszczenie trzpienia 5. W tarczy 3 osadzony jest obrotowo, zaopatrzony
w trzpieri koszyczek 8 w postaci dragzonego stozka Scigtego, w ktérym na obwodzie osadzonych jest, obrotowo
wstosunku do wlasnej osi, szes¢ wateczkéw 9 stanowiacych elementy nagniatajace. Trzpieri koszyczka 8
osadzony jest wspétsrodkowo w stosunku do osi urzagdzenia, w toZysku kulkowym 10. Tarcza 3 zaopatrzona jest
. na walcowej powierzchni w otwory, w ktérych osadzone sa sprezyny srubowe oraz kulki stanowiace zatrzaski 11

zabezpieczajace tarcze 3 przed wysunigciem si¢ z tulei 1.

‘ Obrébke przeprowadza sie¢ metoda obwiedniowa. Obrobiony przykiadowo przedmiot 12, zaopatrzony
w otwoér, osadza si¢ na trzpieniu 13, na ktérym nastepnie z drugiego korica osadza si¢ tuleje 14. Trzpieri 13
osadza si¢ w gnieZdzie podzielnicy, a w tulei 14 osadza si¢ kiet konika. Zesp6t skrawajacy urzadzenia osadza si¢
w gniezdzie wrzeciona, przyktadowo frezarki pionowej, anast¢pnie nadaje si¢ ruch obrotowy urzadzeniu
iobrabianemu przedmiotowi 12. Obracajacy si¢ zespét skrawajacy przemieszcza si¢ osiowo w kierunku
obrabianego przedmiotu 12 irealizuje si¢ proces ksztaltowania kuli. Po uzyskaniu kulistej powierzchni
o okreflonym wymiarze, zesp6t skrawajacy przemieszcza si¢ w poczatkowe polozenie, wytacza naped i osadza
wtulei 1 zesp6! nagniatajacy, a nast¢pnie nadaje si¢ ruch obrotowy urzadzeniu i ponownie przemieszcza si¢
urzgdzenie w kierunku obrabianego przedmiotu 12 i realizuje si¢ proces nagniatania.

Zastosowanie urzadzenia wedtug wynalazku do obrébki kul, przyktadowo wykonanych ze stali, kwasood- .
pornej, mosigdzu i duraluminium, pozwolito uzyskaé powierzchnie w 10 i 11 klasie chropowatosci.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie skrawajace i nagniatajace do obrébki przedmiotéw o zewnetrznej powierzchni kulistej, zwtasz-
cza zawieradet zaworéw kulowych, zawierajace gtowice w postaci tulei zaopatrzonej z jednej strony w trzpieni do
mocowania urzadzenia w gnieZdzie wrzeciona obrabiarki oraz koszyczek, w ktérym osadzone sg elementy
nagniatajace w postaci wateczkéw, znamienne tym, Ze od strony czolowej tulei (1) na jej obwodzie
osadzone s3 réwnolegle do osi urzadzenia narzedzia skrawajace (2), a ponadto tuleja (1) wyposaZona jest
w osiowo usytuowany Slepy otwdr, w ktérym osadzony jest element sprezysty (4) i przesuwnie sworzefi (5)
zaopatrzony w wahliwe gniazdo tozyskowe, w ktérym osadzony jest-czop tarczy (3) zaopatrzonej na obwodzie
w otwory, w ktérych znajdujg si¢ ostrza oraz czesciowo trzonki narzedzi skrawajacych (2) stanowiace zabieraki
tarczy (3), w ktérej osadzony jest obrotowo w stosunku do osi urzagdzenia koszyczek (8) zawierajacy co najmniej
trzy elementy nagniatajace (9) rozmieszczone symetrycznie na obwodzie tak, Ze ich powierzchnie walcowe
przylegaja stycznie do promienia obrabianej kuli
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