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(54) Spasob spekania kovografitovych materidlov

(57) Sposab spekania kovografitovych ma-
teridlov je urdeny pre riadens spekanie
kovegrafitovych materiglov., Kovografito-
vy materidl sa spekd v redukénej atmosfé-
re Stiepeného Epavku s rychlostou ohrevu
100 az 550 K za hodinu na spekaciu te-
plotu 973 a2 1073 K s vydriou B0 a3 240
mindt a néslednym ochladenim rychlostou
100 a% 550 K za hodinu. Tymto sposobom
moZno vyrobit kvalitné kovaografitové ma-
teridly v hutnickych a metalurgickych
sdvetviach.
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kevografitovych materidlov s cielom dosiashnut op-

Vynélez sa tyka sp€§obu gpekania
i rovnomernom rozloZeni jed-

tim&lne fyzikélne, mechanické a tachnologické vlastnosti pr
notlivych zloZiek = medi, olova a grafitu - v §truktire.

V sttasnej dobe sa v TSSRfétografitové materiély spekaju v prevédzkovych peciach za
nasledovnych podmienck, a to pri teplote spekania 1023 K po dobu 4 hodin v parafine, pri-
%om ohrev a ochladzovanie sa robi rychlostou §0 K za hodinu. Na zdklade vysledkov reali-
zovanéhg vyskumu kovegrafitovych materidlov mdZeme riadit parametre spekania pre dosia-
hnutie komplexu optimdlnych vlastnesti a rovnomomerne] Struktdry.

Vyskumom spekania bolo zistené, Ze proces spekania pri.nizkych teplotéch 673 K, 773 K
sa charakterizuje predovdetkym ako spekanie aktivované rozkladajlicimi kyslignikmi a u&in-
kam olova ako spekacej taveniny. Rozpustnost medi v tekutom olove je mald a adekvétne ma=
1y je aj transpart medi. Pri vysckej teplote spekania 1023 K tavenina podla rovnovéZnsha
diagramu rozotSta ckolo 8 % medi, a teda umgZriuje velmi ryshly transport atomov medi. Me-
talurgické analyza ukédzala, Ze ostré vystupky Sastic medi sa rozpudtaju, pﬁry zaoblujd,
pSvodné dendritické Sastice sa globularizujd. Velkd East medi sa ale spotrebuje na globu-
larizdciu a len men3ia &ast na budovanie mostikov. Preto sa pevnostné vlastnosti spéka-
nych vyliskov menia lsn velmi mélo. Redukcia oxidu mednatéhec, odstranenie porov, kom-
paktnost medi ale vyrazne zlepSujd vodivos¥. Préte elektrické vodivest vyrazne stipa s
teplotou spekaniae.

Nevyhodou je, Ze nadmerné spekanis, resp. vy&sie teplaty spekania ake 1023 K a dlh-
§ie vydrz ake 4 hodiny vedu k sferoidizdcii a koaguldcii Sastic medi, &im klesé merny
povrch a poSet kentaktov. Pri vysokych percentéch grafitu a olova mbze dojst k izoldcii
Sastic madi, a tym k oslabeniu medeného skeletu a tieZ mechanickych vlastnosti kovogra-
fitov. Pritom aj pomaly chrev na tepletu spekania 1023 K a pomalé ochladzovanie nevedie
k podstatnému zlep3eniu mechanickych a elektrickych vlastnosti oproti vlastnostiam name-
ranym rychlym chrevem a ochladzovanim. Pomaly ohrev na teplotu spekania 1023 K mé podob-
ny Gdinok ako nadmerné spekanie a vedie ku koaguldcii Sastic medi, v dosledku &oho sa
pevnostné vlastnosti nezmenili a slektricks vodivost je o niedo vy3§ia v porovnani s
vlastnostami ziskanymi rychlym chrevom.

Uvedené nedostatky odstranuje spﬁsnb spekania kovegrafitavych materidlow chemické-
ho zloZenia 3 aZ 15 % praSkového clova, 3 aZ 70 % grafitu so zvyskom elektralyticke]
pré&kovej medi podla vyndlezu, ktorého podstata spodiva v tom, Zs sa kovografitovy ma-
terisl spekd v redukdnej atmosfére Stiepeného Spavku s rychlostou chrevu 100 aZ 550 K
za hodinu na spekaciu teplotu 973 aZ 1073 K s vydrZou 60 aZ 240 minit a néslednym ochla-
denim rychlostou 100 aZ 550 K za hodinu,

Vyndlez spOsobu spekania kovografitovych materidlov umoZnuje vyrobu kvalitného ko-
vografitového materidlu s optimdlnym komplexom fyzikélnych, mechanickych a technologic-
kych vlastnosti pri Uspors elektrickej energie, ochrannsj atmosféry a pracovnej sily.

Spravidla sas kovografitovy materidl s chemickym zloZenim 3 a% 15 % pré§kového oclo=-
va, 3 aZ 70 % grafitu so zvySkom elektrolytickej medi spekd v reduk&nej atmosfére Stie-
peného &pavku s rychlostou chrevu 100 aeZ 550 K za hodinu na spekaciu teplotu 973 aZ
1073 K s vydrZou 60 af 240 mintt s ndslednym ochladenim rychlestou 100 a% 550 K za ho-
dinu. Rychlos® chrevu na spekaciu teplotu'aku aj rychlos® ochladzovania moZno velit a
prispﬁsobit pod¥a zloZenia spekaného materidlu a reZimu spekacej pece. Konkrétny postup
spasobu spekania zavisi od pouZitého typu spekacej pece.

SpOsob spekania kovografitovych materiélov moZno vyuZit v hutnickych a metalurgic-
kych vyrobnych odvetviach.
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Spasob spekania kovegrafitovych materidlov chemického zloZenia 3 aZ 15 hmot. %
prédkového olova, 3 aZ 70 hmot. % grafitu se zvyskom elektrolytickej préskovej medi vy-
znadujici sa tym, Ze sa kovografitovy materidl spekd v redukénej atmosfére $tiependho
gpavku s rychlostou ohrevu 100 a% 550 K za hodinu na spekaciu teplotu 973 az 1073 K s
vydrZou 60 a% 240 minit a néslednym ochladenim rychloestou 100 a% 550 K za hodinu.
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