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Wynalazek dotyczy kalibrowego krazka
mimosrodowego, stosowanego np. do walco-
wania rur o cienkich $ciankach.

Dotychczas wytwarzano kalibrowe krazki
mimosrodowe o takich ksztaltach, ze wszyst-
kie przekroje, lezace w plaszczyznach, prze-
prowadzanych przez o$§ pary krazkéw, sa
utworzone przez linje kotowe. Z tego wyni-
ka, ze zetkniecie si¢ krazka z wydrazonym
blokiem obrabianym nastapi¢ moze tylko w
jednym punkcie A, jak to uwidoczniono na
fig. 1. Im bardziej punkt A przybliza sie
do plaszczyzny O — O, przechodzacej przez
osie krazkow, tem wigcej istnieje punktéow
zetkniecia sie krazkéw z obrabianym blo-

kiem wydrazonym, przyczem powiekszanie
si¢ liczby punktéw stycznosci nastepuje w
obydwéch kierunkach od punktu A. Z tego
wynika dazenie materjalu do rozszerzania
sie poprzecznie do kierunku walcowania.
Ten przebieg jest bardzo niepozadany, po-
niewaz jednoczeénie maleje dzialanie wy-
dtuzajace kalibru i nastepuje przesuwanie
sie materjatu, nie dajace sie kontrolowadé.
Wedtug wynalazku w celu usuniecia
tych wad nalezy stosowaé krazki kalibrowe,
ktére od pierwszego zetkniecia sig z blokiem
wydrazonym otaczaja go mozliwie jak naj-
bardziej. Osiaga sie to w ten sposob, ze
przekréj kalibru w plaszczyznie zetkniecia



si¢ z blokiem dostosowuje si¢ do przekroju
bloku w plaszczyznie, réwnoleglej do pla-
szczyzny, laczacej osie krazkéw. Nastgpne
przekroje zostaja oczywiscie odpowiednio
dostosowane.

Jak uwidoczniono na fig. 1, w plaszczy-
znie E, przeprowadzonej przez punkt A i
réwnolegtej do ptaszczyzny O — O w odste-
pie s, przekrdj kalibru winien byé¢ dostoso-
wany do ksztattu bloku. Odstep s jest okre-
$lony jako prostopadla odleglosé pierwsze-
go punktu zetkniecia sie¢ (punkt A) kalibru
z blokiem od plaszczyzny, przechodzacej
przez osie pary dziatajacych krazkéw mi-
mosrodowych. Odstep tew zalezy za kazdym
razem od srednicy walcowanej rury, ksztai-
tu kalibru i grubosci wydrazonego bloku
obrabianego.

W gérnej czesci fig. 2 uwidoczniono, jak
dotychczas krazek przylega do bloku, a w
dolnej czesci — jak krazek, wykonany we-
dlug wynalazku, otacza blok.

Wytwarzanie kalibrow wedlug wynalaz-
ku odbywa si¢ np. w ten sposéb, ze obracaja-
cy sig néz nie wrzyna sig, jak dotychczas, w
plaszczyznie, laczacej osie obydwéch kraz-
kéw, lecz na poczatku obrébki wrzyna sie w
plaszczyZznie, roéwnoleglej do wymienionej i
oddalonej od poprzedniej ptaszczyzny o od-
step s. Poniewaz, jak wiadomo, otwér po-
miedzy krazkami maleje stale w miare dal-
szego obrotowego posuwu krazkéw i osigga
wreszcie wielkos¢, ktéra odpowiada sredni-
cy gotowej rury, wiec krazki stykaja sie w
tej ostatniej chwili z rura w plaszczyznie,
zlewajacej sie z plaszczyzna, taczaca osie
krazkéw, czyli odstep s maleje od najwiek-
szego wymiaru do zera. Zmniejszanie sig te-
go odstepu s jest zalezne od zmniejszania si¢
otworu pomiedzy kalibrami; istnieje zatem
pewien stosunek migdzy zmniejszaniem sie
odstepu s i obrotowym posuwem krazkéw.
Poniewaz w maszynie do obrébki krazkow
mimosrodowych, w ktérej krazki sa osadzone
w taki sposéb, jak w walcarce, powinny by¢
zachowane te same warunki, jak przy wal-

cowaniu, wiec néz dziala na poczatku w pla-
szczyznie, znajdujacej si¢ w odstepie s od
plaszczyzny, laczacej osie obydwéch obra-
bianych walcéw. Zapomoca odpowiednich
przyrzadéw odstep s jest podczas obrobki
stopniowo zmniejszany, az przy przejsciu
na plaszczyzne wygladzajaca maleje do
zera.

Fig. 3 przedstawia urzadzenie do obrébki
kalibréw mimosrodowych, w ktérem néz wy-
konywa ruch roboczy, a krazki — ruch pod-
suwowy. N6z 1 jest osadzony przesuwnie w
plaszczyznie, prostopadlej do plaszczyzny
roboczej, i jest przesuwany np. zapomoca
wrzeciona 4, osadzonego czesciowo w nasa-
dzie 2, a czesciowo w uchwycie 3. Polacze-
nie wrzeciona 4 z nasada jest takie, ze wrze-
ciono moze by¢ tylko obracane bez przesuwu.
Gwint wrzeciona wspétdziala z odpowiednio
nagwintowang czesciag uchwytu 3. N6z moze
byé podczas obrébki przesuwany mechanicz-
nie w sposéb, opisany wyzej.

Zastrzeienia patentowe.

1. Mimosrcdewy krazek kalibrowy do
walcarek mimosrodowych, znamienny tem,
ze przekroj kalibru w plaszczyznie obrobki,
réownoleglej do plaszczyzny, przechodzacej
przez osie pary dziatajacych krazkéw, jest
dostosowany do przekroju bloku obrabiane-
go, wskutek czego krazki otaczaja ten blok
mozliwie jak najbardzie;j.

2. Mimosrodowy krazek wedlug zastrz.
1, znamienny tem, ze plaszczyzna zetknigcia
si¢ krazka z blokiem zbliza si¢ w miare po-
suwu krazka do plaszczyzny (O — O), la-
czacej osie pary dzialajacych krazkow, tak
iz ta plaszczyzna zetknigcia znajduje sig
przy przejsciu w powierzchnie wygladzaja-
ca w plaszczyznie (O — O).

3. Sposéb wytwarzania krazkéw we-
dlug zastrz. 1 i 2, w ktérym néz wykonywa
obrotowy ruch roboczy, a krazki — obroto-
wy ruch podsuwowy, znamienny tem, Zze néz
dziata na poczatku obrébki w.plaszczyZnie,



znajdujacej si¢ w odstepie (5) i réwnolegtej
do plaszczyzny (O — O), laczacej osie
dwéch obrabianych krazkéw, a podczas dal-
szej obrobki ten odstep jest
zmniejszany do zera.

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 2, posiadajace obracajacy

stopniowo

sie n6z, znamienne tem, ze néz jest osadzo-
ny przesuwnie w kierunku swej osi obrotu.

Mannesmannrdohren-Werke.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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