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Znane jest zamocowywanie szyn zapo-
moca, sprezystych ptytek zaciskowych o
dwu ramionach, znajdujacych si¢ w pewnej
od siebie odleglosci, przyczem dolne ramie
opiera sie o podstawe szyny zboku i usta-
lone jest na podkladzie zapomoca odpo-
wiedniego wystepu, gérne za$ ramie¢ doci-
ska te podstawe sprezyscie do podkladu.

Poniewaz spodnia powierzchnia dolne-
go ramienia przylega calkowicie do pod-
ktadu, wytworzenie na tem ramieniu wy-
stepu o szerokosci mniejszej od szeroko-
$ci plytki jest dosé trudne, o ile plytka wy-
twarzana jest przez walcowanie. Wrystep
musial byé wytwarzany dotychczas jako
zeberko, wywalcowywane wraz z ptytka, a

nastepnie przy dalszej obrébce zbyteczne
czesci tego zeberka z prawej i lewej strony
byly usuwane zapomoca strugania, co jest
jednak kosztowne wskutek zuzywania sie
narzedzi,

Prébowano réwniez wytwarzaé wyste-
py przez wytlaczanie na dolnem ramieniu.
Wytlaczanie posiada jednak te wade, ze w
miejscu wytloczenia ramie zostawalo cze-
sto przerywane lub znacznie ostabione.

Stosownie do mniniejszego wynalazku
wytworzona zostaje plytka zaciskowa w
ten sposob, ze plytka zostaje najpierw wy-
walcowana bez wystepu, a nastepnie wy-
tloczony zostaje wystep na dolnem jej ra-
mieniu, jednak tylko ma tyle, ile to jest
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& potrzebne do oparcia podstawy szyny, oraz

bez uszkodzema ciaglosci materjatu dolne-
go ramlema, dzieki- czemu zapobiega sie
znacznemu ostabieniu plytki.

Na rysunku przedstawiona jest ptytka
w kolejnych okresach jej wytwarzania.

Najpierw zostaje wywalcowany w zna-
ny sposéb ksztaltownik o przekroju, przed-
stawionym na fig. 1 lub 2, ktéry nastepnie
zostaje pociety na odcinki, odpowiadajace
szerokosci plytki zaciskowej. W tych od-
cinkach wytloczone zostaja kolejno lub
jednocze$nie otwory a i.b na $ruby. Na-
stepnie na dolnem ramieniu wyttoczony zo-
staje wystep ¢ (fig. 3) tak, aby ramie po-
siadalo jednak w tem miejscu dostateczna
grubosé. Nastepnie ramie g plytki zostaje
zagigte tak, aby po dociagnieciu sruby h
plytka zaciskowa przybrata ksztalt, przed-
stawiony na fig. 4. Ramie g dociska podsta-
we szyny do podkladu f, podczas gdy wy-
tloczony wystep ¢ opiera sie o krawedz o-
tworu e w podkladzie f, przyczem ramie d
podpiera podstawe szyny zboku.

Jezeli wystep ma byé wigkszy lub plyt-
ka ma byé przy nim wzmocniona, to ksztal-
townik zostaje wywalcowany z zZeberkiem

i, nadajacem plytce wicksza grubosé¢ w
miejscu jej wygiecia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania sprezystych
ptytek zaciskowych o dwu jedno mad dru-
giem lezacych ramionach, z ktérych dolne
podpiera podstawe szyny zboku, a goérne
dociska t¢ podstawe do podktadu, przy-
czem wystep, opierajacy sie o krawedz o-
tworu w podkladzie i ustalajacy ptytke na
podkladzie, jest wytloczony z materjatu
plytki, znamienny tem, Ze wystep (c) zo-
staje wytloczony tylko o tyle, aby ramie
(d) posiadalo dostateczna wytrzymalosé.

2. Ksztaltownik o przekroju rozwar-
tokatnym do wyrobu ptytek sposobem we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, ze posiada
na goérnej stronie ramienia (d) w miejscu
przegiecia zeberko (i), wzmacniajace ptyt-
ke.

Karl Schulte.
Zastqpca. I. Myszczyriski,

rzecznik patentowy.
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