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DESCRIPCION

MODULOS RADIADORES ACOPLABLES A TUBOS DE
SALIDA DE HUMOS

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion, tal como se indica en el titulo, se
refiere a unos médulos facilmente acoplables a tubos de salida de
humos de calderas estufas, chimeneas etc., tanto en viviendas,
como en naves industriales, oficinas, etc.

El objeto de esta invencion es aportar una solucion hasta
ahora desconocida para varios inconvenientes que se comentaran
mas adelante, principalmente, se pretende lograr un resultado final
que permita aumentar el rendimiento calorifico, a la vez que se dota
al conjunto de un disefio mejorado y una mayor seguridad.

El dispositivo en cuestion aporta esenciales caracteristicas de
novedad y notables ventajas con respecto a los medios conocidos y
utilizados para los mismos fines en el estado actual de la técnica.

En la actualidad, los tubos de salida de humos son poco
aprovechados en su capacidad de emitir calor. Debido a su forma
circular y a su reducido diametro, alcanzan rapidamente
temperaturas elevadas, incluso antes de que lo haga la fuente
principal de emision de calor. Al apagarse dicha fuente, también son
estos tubos los ultimos en enfriarse. Todo este desaprovechamiento
calorifico se debe a que hasta el momento no existian medios
idoneos de optimizacion de la emisién para esta zona de salida de
humos. Por otro lado, resulta importante mencionar que dichos
tubos presentan otros inconvenientes adicionales como son una
menor seguridad y una estética cuestionable. La falta de seguridad
se debe a las temperaturas elevadas que alcanzan estos tubos de
salida de humos, lo que podria ocasionar quemaduras importantes.

También hemos mencionado que dichos tubos no siempre resultan
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ser estéticos ni agradables a la vista, sino que a menudo tienen una
estructura de aspecto inacabado que puede no ir en sintonia con el
resto de la vivienda, nave industrial u oficina.

Estos tubos de salida de humos, si bien cumplen de forma
plenamente satisfactoria la funcién para la que han sido previstos,
presentan como problema fundamental el hecho de carecer de un
sistema que aproveche mejor la fuente principal de calor pudiendo
optimizar la emision.

El médulo que la invencién propone resuelve de forma
plenamente satisfactoria la problematica anteriormente expuesta,
aportando una serie de ventajosas y novedosas caracteristicas, y sin
que ello suponga merma alguna de sus prestaciones en otros
aspectos.

La invencién propuesta pretende aportar una solucidén
econdmica, ecoldgica, practica, sencilla y de facil utilizacién, cuyo
efecto seria una optimizacién del aprovechamiento calorifico, asi
como mayor seguridad en el sistema de salida de humos, y el aporte
de una estructura embellecedora que ofrece un aspecto acabado al
conjunto.

La presente invencion tiene su campo de aplicacién en el
sector de dispositivos de emision de calor, y mas especificamente

en el de los moédulos radiadores para tubos de salida de humos.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
En el estado de la técnica encontramos algunos documentos
relacionados con la invencion en cuestiéon, aunque ninguno de ellos
aporta las mismas caracteristicas ventajosas ni resuelve
eficazmente los inconvenientes existentes.
Asi, en el documento ES 1 022 363 encontramos una caldera

con alimentacion automatica perfeccionada, de las destinadas a
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generar una fuente de calefaccion a través del agua calentada en su
interior, 0 bien para ser utilizada posteriormente como agua sanitaria
caliente, caracterizada por estar constituida a partir de un cuerpo
general de caldera, dotado en todo su contexto de una doble pared
formando en su interior una camara de agua, con inclusién en los
tubos de salida de humos, asi como en las puertas de registro,
contando  exteriormente con un revestimiento  aislante,
preferentemente a base de fibra de vidrio.

En este documento encontramos que en los tubos de salida
se agrega una doble pared interior, sin embargo, esta caracteristica
no logra optimizar la emisién de calor al exterior ni aporta una
mejora estética.

Por otro lado, en el documento ES 2 093 252 se aporta una
caldera de hogar interior, que contiene en un tambor de la caldera,
por lo menos un tubo, dispuesto horizontalmente, provisto, en un
extremo, de un talén para acoplar un quemador, una camara de
inversidbn en un extremo del tambor, en la que desemboca una
salida del tubo en el otro extremo, y un gran nimero de tubos de
humo, que presentan un diametro interior y que se extienden desde
la camara de inversion, por debajo del tubo, por el tambor,
caracterizada por el hecho de que, los tubos de humo tienen un
orificio de entrada, que se va ensanchando, en forma de trompeta,
desde el diametro interior, en direccion a la camara de inversién, en
la que desemboca, con un radio de curvatura r, sobre un distancia
axial de aproximadamente r, donde r/R > 0,3, las dimensiones del
tubo se han elegido, teniendo en cuenta la potencia de la caldera y
la temperatura tedrica del agua de la misma de forma que, durante
el funcionamiento, la temperatura de los gases de humo en el
extremo de salida del tubo se encuentra, con vistas a la seguridad,

por debajo de la temperatura de reblandecimiento de las cenizas del
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combustible correspondiente, y el nimero de tubos de humo asi
como el diametro interior se han elegido de forma que la presion
dinamica en los tubos de humo, en un lugar situado directamente
detras de la ampliacion en forma de trompeta, sea superior a 40 Pa.

Este documento aporta novedades con respecto a
determinadas caracteristicas de combustion que afectan también a
los tubos de salida, sin embargo, deja irresueltos los inconvenientes
comentados anteriormente.

A su vez, en el documento ES 2 103 929 se reivindica una
estufa que comprende una caja para el fuego, una camara para las
cenizas separada, elemento de parrilla entre la caja para el fuego y
la cdmara para las cenizas, elementos de suministro de aire de
corriente hacia arriba adaptados para facilitar un suministro de aire
de corriente hacia arriba a la caja para el fuego mediante la camara
para las cenizas y el elemento de parrila y el elemento
precalentador adaptado para facilitar un suministro de aire de
combustion precalentado a la caja para el fuego, el elemento de
precalentamiento que distribuye el aire precalentado desde una
region o pasaje debajo de la camara para las cenizas a una regién
superior de la caja para el fuego, caracterizado porque la camara
para las cenizas y dicha parte de regidbn o pasaje comparten una
pared comun que define la parte inferior de la camara para las
cenizas y la pared superior de dicha regién o pasaje.

Este documento aporta novedades estructurales en la estufa,
sin embargo, al igual que los anteriores documentos, no resuelve los
inconvenientes mencionados ni sugiere elementos ventajosos
aplicables a los tubos de salida de humos.

Asi vemos, que hasta ahora no se conocia un médulo para
tubos de estufas y chimeneas que por sus novedosas caracteristicas

resuelva los inconvenientes mencionados anteriormente tanto en
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cuanto a los documentos citados como a otras invenciones o
sistemas tradicionales que encontramos en el estado de la técnica.

Tomando en  consideracidon los casos mencionados Yy

analizados los argumentos conjugados, con la invencion que se
propone en este documento se da lugar a un resultado final en el
que se aportan aspectos diferenciadores significativos frente al
estado de la técnica actual, y donde se aportan una serie de
avances en los elementos ya conocidos con sus ventajas
correspondientes.

En particular:

- Gracias a estos modulos se optimiza la emisién de
calor por medio de los tubos de salida de humos,
mientras que de otra forma, se perderia gran parte de
es energia calorifica.

- Se aporta un elemento embellecedor de distintos
disefios y colores que favorece la estética del
conjunto dotandolo de un aspecto acabado.

- Estos mddulos brindan mayor seguridad evitando
posibles quemaduras por contacto directo con los
tubos de salida actuales.

- Es un sistema facil de instalar debido a su sencillo
sistema de acople.

- Es amigable con el medio ambiente debido a la
optimizacién de la radiacién calorifica.

- El sistema se adapta a todo tipo de tubos y no
requiere obras ni tareas de mantenimiento.

- La sencillez de su fabricacion permite obtener un
producto final asequible.

- Es facil de transportar y de manipular.
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

Asi, la presente invencién estd constituida a partir de los
siguientes elementos:

Una placa frontal semi-circular preferentemente de aleacién
de aluminio, o similar en cuanto a transmisidén térmica, que presenta
en toda su superficie una pluralidad de aletas radiadoras, estando
provista en su parte inferior de una base embellecedora, colocada
por medio de abrazaderas en la union entre el tubo de salida de
humos y la fuente emisora de calor, siendo dicha base
embellecedora de distinto disefio aunque del mismo material y color
que del resto de embellecedores, y cuya funcion es dejar fisica y
estéticamente acoplados los moédulos radiadores a la estufa,
caldera, chimenea, etc. El médulo presenta en su extremo superior
una tapa embellecedora en distintas formas, colocada entre el final
de los mddulos radiadores y el techo.

Fijada por medios de unién a dichas aletas radiadoras, se
encuentra una placa embellecedora de metal esmaltado, que
dispone de una pluralidad de orificios o ranuras de salida de aire
caliente.

En otra realizacion, el médulo presenta una placa posterior de
similares caracteristicas que la placa frontal, convenientemente
unida en sus extremos a ésta ultima por unos enganches, estando la
mencionada placa posterior partida en su zona central, formando
dos arcos conectados por muelles que hacen a su vez funciones de
sujecién, acople y dilatacién.

Alternativamente, las aletas radiadoras presentan en su
extremo exterior unas pletinas transversales, formando una
estructura en “T”, que reemplazan el uso de una placa
embellecedora.
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En otra realizacion, los tubos de salida de humos estan
enfundados con una faja-junta de material conductor, colocandose
asi dicha faja entre los tubos y el modulo para obtener un mejor
acople térmico.

En una realizacién diferente, el médulo estd provisto de un
tripode o base, regulable en altura, con base de codo para reforzar
determinados tipos de tubos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para una mejor comprensién de esta memoria descriptiva se
acompafa un dibujo que a modo de ejemplo no limitativo, describen
una realizacion preferida de la invencion:

Figura 1.- Perspectiva en explosién del médulo.

En dichas figuras se destacan los siguientes elementos
numerados:
Placa frontal
Aletas radiadoras
Base embellecedora
Tubo de salida de humos
Tapa embellecedora
Placa embellecedora cubre aletas

Placa posterior

© N o g s~ Db~

Enganches
9. Zona central de placa posterior
10. Muelles

11. Orificios o ranuras de salida de radiacién calorifica

Una realizacién preferida de la invencién propuesta, se
constituye a partir de los siguientes elementos: Una placa frontal (1)

semi-circular de aleacién de aluminio, latén o similar, que presenta
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en toda su superficie una pluralidad de aletas radiadoras (2),
estando provista en su base de un embellecedor (3), colocado por
medio de abrazaderas en la unién entre el tubo de salida de humos
(4) y la estufa, siendo dicho embellecedor de distinto disefio aunque
del mismo material y color que del resto del modulo, y cuya funcion
es dejar fisica y estéticamente acoplada la columna de modulos
radiadores a la estufa. La placa frontal presenta en el extremo
superior una tapa embellecedora (5) en forma de aro de diametro
igual al diametro exterior de los méddulos, colocada entre el final de
la columna de mdédulos radiadores y el techo. Fijada por medios de
union a las aletas radiadoras, se encuentra una placa
embellecedora (6) de metal esmaltado, que dispone de una
pluralidad de orificios o ranuras de salida de aire caliente (11). El
médulo presenta una placa posterior (7) de similares caracteristicas
que la placa frontal, convenientemente unida en sus extremos a ésta
ultima por unos enganches (8), estando la mencionada placa
posterior partida en su zona central (9), formando dos arcos
conectados por muelles (10) que hacen a su vez funciones de
sujecién, acople y dilatacién.
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REIVINDICACIONES

1.- MODULOS RADIADORES ACOPLABLES A TUBOS DE
SALIDA DE HUMOS, caracterizados por estar constituidos a partir
de una placa frontal semi-circular preferentemente de aleacion de
aluminio, o similar en cuanto a transmisién térmica, que presenta en
toda su superficie una pluralidad de aletas radiadoras, estando
provista en su parte inferior de una base embellecedora, colocada
por medio de abrazaderas en la unién entre el tubo de salida de
humos y la fuente emisora de calor, siendo dicha base
embellecedora de distinto disefio aunque del mismo material y color
que del resto de embellecedores, y por que el mddulo presenta en
su extremo superior una tapa embellecedora en distintas formas,
colocada entre el final de los mdédulos radiadores y el techo.

2.- MODULOS RADIADORES ACOPLABLES A TUBOS DE
SALIDA DE HUMOS, segun reivindicacion 1, caracterizados por
que, fijada por medios de unidon a dichas aletas radiadoras, se
encuentra una placa embellecedora de metal esmaltado, que
dispone de una pluralidad de orificios o ranuras de salida de aire
caliente.

3.- MODULOS RADIADORES ACOPLABLES A TUBOS DE
SALIDA DE HUMOS, segun reivindicaciones 1 a la 2, caracterizados
por que presentan una placa posterior de similares caracteristicas
que la placa frontal, convenientemente unida en sus extremos a ésta
ultima por unos enganches, estando la mencionada placa posterior
partida en su zona central, formando dos arcos conectados por
muelles actuando como medio de sujecidn, acople y dilatacién.

4.- MODULOS RADIADORES ACOPLABLES A TUBOS DE
SALIDA DE HUMOS, segun reivindicaciones 1 y 3, caracterizados

por que las aletas radiadoras presentan en su extremo exterior unas
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pletinas transversales, formando una estructura en “T”, que
reemplazan el uso de una placa embellecedora.

5.- MODULOS RADIADORES ACOPLABLES A TUBOS DE
SALIDA DE HUMOS, segun reivindicaciones 1 a la 4, caracterizados
por que los tubos de salida de humos estdn enfundados con una
faja-junta de material conductor, colocandose asi dicha faja entre los
tubos y el médulo para obtener un mejor acople térmico.

6.- MODULOS RADIADORES ACOPLABLES A TUBOS DE
SALIDA DE HUMOS, segun reivindicaciones 1 a la 5, caracterizados
por que estan provistos de un tripode o base, regulable en altura,
con base de codo para reforzar determinados tipos de tubos.

1"



ES 1078 667U

FIG. 1

12


mborlafg
Texto escrito a máquina


	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos



