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(54} Netkand textilie a zptisob jeji vyroby

1

Predmdtem vyndlezu je netkand textilie
a zplsob jeji vyroby.

Dosud zundmé netkané textllle Jsou vyrabe—
ny nejr8zndjsimi zplsoby. Pokud JSOU zndmy
netkané textilie, u nichZ je pouzxto spleti
smy&ek podélnych textilnich dtvard, potom
tyto textilie jsou pouZivdny p¥evdZné jako
dekoradni textilie, s ohledem na jejich
u¥itné vlastnosti, jako je niZ3i pevnost
a podobn&, proto¥e tato splef neni propoje-
na., Pokud se vyskytla netkand textilie vy-
tvofend pouze z propojené spleti smycek,
potom tato textilie neni propletena, ani
sp03ena s dal3imi vrstvami, takZe se vyzna-
Suje rovnez malou pevnostl nebo ztrdci svidj
textilni' charakter, jako je splyvavost, mék-
kost a podobne.

Je zndmé,. Ze netkané textilie mechanicky
vdzané i textilie po;ené vyrdbé&né dosud
zndmymi postupy, majl pfes nesporné ekono-
mické vyhody, které Jsou zaloZené zv14s§té
na podstatném zvySeni produktivity préce
proti tradi&nim zplsoblm vyroby, nékteré
nevyhody jak z hlediska uZitnych vlastnosti,
tak i ndroénosti na materidlové sloZeni.

Tak nap¥iklad u dosavadnich zpusobu vyroby
textilii mechanicky vazanych i pogenych Je
t¥eba k dosafeni vSestrannd vysoce nidrolné-
ho povrchu zejména po lici pouZit pro vyro-
bu prakticky v celém rozsahu spotfeby vyso-
ce kvalitni, a tedy i drahé materlaly. Znémé
postupy ddle vyZaduji pro vyrobu znalné
mno¥stvi textilnich polotovard jako ptizi,
skanych prLzl, tkanin, event. jinych textil-
nich dtvard, Jechhz vyroba se d&je tradid-
nim zpusobem, tJ. s vynalozwnlm zna&ného
mno¥stvi Zivé i zhmotn&lé préce.
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Naptiklad ndbytkové a potahové 1latky jsou
kromé povrchového efektu také vysoce ndrolné
na ostatni u%itné vlastnosti jako pevnosti,
tvarové stdlosti, odolnosti v&&i odéru
a Zmolkovitosti atd.

Splnéni téchto vysokych ndrokd na u¥itné
vlastnosti textilnich vyrobkd lze prakticky
dosud zndmymi neortodoxnimi zpfisoby dosdh-

‘nout jen s pouZitim tkanych nebo pletexych

predloh jejichZ vyroba snifuje a sortiment-
né omezuje ekonomickou vyhodnost pouZivédni
takovych zplsobd vyroby.

Uvedené nevyhody nemd netkand textilie

- podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivd

v tom, Ze netkand textilie obsahuje alespon
jednu vrstvu, sestdvajici z propojené spleti
smylek podélnych textilnich dtvard, zejména
nekonelnych vldken, p¥ifemZ nejméné tato
vrstva je propletena.

Vrstva ze spleti smyfek je s vyhodou
propletena spolu s vrstvou podélnd oriento-
vanych podélangch textilmich dtvard nebo
s vrstvou obsahujici pFevdZnd pFiéné orien-
tované podélné textilni dtvary, popFipadd
s vrstvou ploZného, zejména textilniho dtva-
ru. RovnéZ je moZno tyto vrstvy s vrstvou
vytvofenou z propojené spleti smylek rizné&
kombinovat. Podstata zplsobu vyroby netkané
textilie podle vyndlezu'spolivd v tom, Ze *
se vrstva ze spleti smyclek podélnych textil-
nlch dtvard zpevni a pop¥ipad& spoji s ales-
pon jednou dal$i vrstvou, a ddle se nejméns
jeden takto vytvofeny dtvar proplete a po-
pfipadg podrobi zu3lechtovdni. Vrstvu ze
spleti smy&ek je moZno pfed propletenim
spojit s nejméné& jednou vrstvou podélnéd
orientovanych podélnych textilnich dtvard
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nebo s nejmén& jednou vrstvou obsahujici
pfevdiné pFfi&né orientované podélné textil-
ni dtvary, popfipad& s nejménd jednou vrst-
vou ploSného, zejména textilniho dtvaru.

Zpevnéni vrstvy ze spleti smy&ek nebo/a
spojeni vrstev pF¥ed propletenim je moZno
provést rdznymi zpdsoby, a to nap¥iklad me-
chanickym propojenim, jako jehlenim, prodi-
vdnim a podobné, nebo termoplastickym poje-
nim, pop¥ipadd prostfednictvim adhesiv,

Jako adhesiv se s vyhodou pou¥ije zpé&néné
disperze nebo roztoku polymeru. Zpevndni,
popfipadé spojeni vrstev je moZno provést

v celé ploSe nebo mistné, pF¥ipadnd ve vzo-
ru, zejména p¥i¥né orientovaném. Zvld3tniho
efektu netkané textilie se dosdhne tim, Ze
vrstva ze smyfek, pop¥ipad® spojend s dalsi-
mi vrstvami, se pfed propletenim podrobi
alespon mistnimu pisobeni tlaku a tepla,
popfipadé spojenému s plastickym vzorovinim.
Jednim z dal8ich zpdsob& dosaZeni rzné kva-
lity a vzhledu netkané textilie podle vynd-
lezu je nédsledujici zu¥lechtovdni. S v¢ho~
dou zu¥lechtovédni sestdvd nap¥iklad z brou-
Seni, Cesdni, postfihovdni nebo kombinace
téchto operaci pro vznik vlasového efektu

v celé ploSe nebo ve vzoru.

Zpisobem vyroby podle vyndlezu se vytvo¥i
netkand textilie plné vyhovujici vy3e nazna-
Eenym poZadavklim p¥i pouZiti minimdlniho
mnozZstvi vldkenné substance p¥islufnych
vlastnosti a pro rozhodujici podil materidlu
je moZno pouZit surovin d&elu sice vyhovu-
jicich, ale p¥ece jenom mén& kvalitnich
nebo vyrdbénych ekonomiétéj§im zplsobem vy-
roby, a tedy levn&jdich.

Zplsob vyroby podle vyndlezu umoZnuje
dosdhnout nejen odpovidajicich povrchovych
vlastnosti, vyrovnané pevnosti ve viech
smérech, oddruodolnosti i tvarové stability,
ale zejména vyrobni postup podle vyndlezu
dovoluje sniZit potfebu vlidkennych materid-
14 v8eho druhu vidbec, zejména v porovnéni
s tradiénimi textiliemi stejnych uZitnych
vliastnosti, hlavng& v§ak vysoce kvalitnich
vlidken a drahych textilnich polotovard.

Dal#i z vyznamnych vyhod vyrobniho zplso-
bu podle vyndlezu'je podstatné zvySeni pro-
duktivity préce.

U zplsobu vyroby podle vyndlezu je moZuno
pouZit nejrlzné€jZich podélnych textilnich
dtvard, jako jsou nekonelnd vldkna, hedvédbi,
kabilky, nit&, pf¥ize, pdsky a podobn&. Vy-
tvdfeni spleti smy&ek mi%e byt potom provi-
déno jak nahodilym, tak i rovnomérnym kla-
denim smy&ek podélnych textilnich dtvard.

Vrstvou ploSného textilniho dtvaru je
my$lena pavudina, vldkenné rouno, netkand
textilie, textilni m¥ifka, pletenina, tka-
nina, popfipadé folie a podobné&.

Termoplastické propojeni spleti smy&ek
podéln?ch textilnich dtvard, tak i p¥ipadné
spojeni vrstev je moZno provaddt nap¥iklad
termoplastickym materidlem obsafenym ve
vrstvé spleti, ddle potom prost¥ednictvim
termoplastickych Eéstic, vldken nebo plo3-
nych dtvard, jako pavudiny z termoplastlc-
kych vldken a podobné&.

Postup p¥ikladnych zplsobd vyroby podle
vyndlezu je schematicky.zobrazen na vykre-
sech, kde jsou v pohledu ze strany znédzor-
nény na obr. 1 a% 4 &ty¥i rlzné postupy
vyroby, na které navazuje nezndzorndné pro-
plétdni na proplétacim stroji.

Na obr. 1 je za otolnd" uloéenim osnovnim
vdlem 1 upraven stdl 2, nad nimZ jsou umistd-
ny vykyvne trysky 3. Soucast1 tohoto za¥i-
zeni je v daném p¥iklad& civednice 17, k ni%
jsou ptifazeny prvky 16 pro vedeni podelnych
textilnich dtvard@ a mechanické za¥izenti 4
pro tvofeni a kladeni smy¥ek podélnych tex-
tilnich dtvard., Za stolem 2 jsou umistdny
lisovaci védlce 5 a navijeci v4l 6.
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Na obr. 2 je za¥izeni k provdd&ni zplsobu
vyroby podle vyndlezu napojeno na snimaci
vdlec 8 mykaciho slofeni a sestdvd z nekon-
gitého sitového pdsu 9, ke kterému je p¥Fi-
staveno odsdvaci zafizeni 11, Nad sitovym
pdsem 9 je upraveno pneumatické za¥izeni
10 pro tvo¥eni a kladeni smylek podélnych
textilnich dtvard vedenych vodicimi prvky
16 z civefnice 17. Za sitovym pdsem 9 je
potom umist&n otod&nd& uloZeny osnovni vil 1,

lisovaci vdlec 5 kalandru a navijeci v4l 6.

Za¥izeni na obr, 3 je napojeno na snimaci
vdlec 8 mykaciho sloZeni a obsahuje otoé&nd

.uloZeny osnovni va&l 1 pfedstaveny p¥ed ne-
" kondity dopravnik, nad nimZ je umisténo °

jednak pneumatické zafizeni j0 pro tvofeni
a kladeni smyéek podélnych textilnich dtva-
rd a jednak horni stdl 14, ktery je zkoseny
pod dhlem 45° pro svedeni pédsu pavuliny
p¥ivdd&né z boku do smdru postupu tvoFici
se netkané textilie. Shora je ddle p¥ista-
ven oto&né uloZeny druhy osnovni v4l 12,
za nimZ ndsleduji lisovaci védlce 5 kalandru,
ptidemZ prost¥fedni z lisovacich vdleld 5
je v daném pF¥ipad& opat¥fen podélnymi drédZka-
mi.

Zatizeni na obr. 4 obsahuje sitovy péds
9 s odsdvacim zafizenim 11. Nad sitovym
Pésem 9 je umistdno pneumatické za¥izeni
10 pro tvofeni a kladeni spleti smycdek po=
delnych textilnich dtvard prlvadenych z ci-
velnice 17. Na konci sitového pdsu § Je
umistdn predvpichovaci stro; 12 a za nim
potom je shora upraven p¥i&ny klade& 7 pro
vrstveni rouna a pod nim nekondéity doprav-
nik, za kterym je umistdn druhy sitovy péds
9 s odsdvacim zafizenim 11. Na konci dru-
hého sitového pasu 9 Je upraven vpichovaci
stroj 15 a za nim navijeci védl 6. Nad dru-
hym sitovym pésem 9 je umisténo druhé pneu-
mat}cké zatizeni 10 spolu s druhou civedni-
ci 17. ’

P¥iklad 1

Ndbytkovd potahovd netkand textilie,
stfedni vidhové skupiny s hladkym nebo vla-
sovym povrchem,

Princip vyroby:

Na proplétacim stroji Arachne se proplé-
td jako vypln&k pojend textilie zhotovend
z nekonednych vlédkennych dtvard uklddanych
ve volnych smy&kédch, propojend podilem po-
jivych vlidken a navrstvend na licni strand
s podélnou osnovou vytvo¥enou z p¥izi, Na
rubni stranu se piti propletan1 vrstvi dédle
rouno s v1ldkny orientovanymi pYevdZné v p¥id-
ném sméru.

Postup vyroby: . .

a/ P¥iprava vyplnku k propleteni /viz
obr, 1/

Z osnovniho vdlu 1 se odviji osnova, na-
ptiklad Tvasil 120 Td vysl., 17 niti/em
v mnoZstvi 55 g/m2 p¥es stdl 2, na ndmZ se
v prvni sekci nanddi v pruzich pomoci vikyv-
nych trysek 3 zpé&n&né pojivo, pfipravené
z koncentrované 50%ni polyakrylétove disper~
ze. Pohyb soustavy trysek 3 je sefizen tak,
Ze sklon pruhd odpovidd 30° a vykyvnym po-
hybem se vytvd¥i nédnos zp&né&ného pojiva ve
tvaru koso&tvercl., Z civelnice 17 se odviji
viskozové hedvédbi 120 Td a na ferstvy nédnos
zpénéného pojiva se v druhé sekeci klade
v roztedi 25 mm od sebe pomoci mechanického
zakizeni 4 splef volnych smyZek v celkovém
mnofstvi 130 g/m2 Nato osnova s ndnosem
pojiva a spleti z volnd& kladenych smylek
hedvdbi prochdzi lisovacimi vdlci 5 kalan-
dru, z nichZ prostfedni je vyhrét na 120 ©°C,.
Propojeny vrstveny dtvar se naviji na navi-
jeci vdl 6.

b/ Proplétdni pPfipraveného vypluku

Kombinovany tdtvar, zhotoveny podle pfed-
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choziho postupu, se pfedklddd jako vyplnek
proplétacimu stroji Arachmne, a to bud stej-
nou nebo v&tdi rychlosti, podle poZadované-
ho povrchoveho efektu neZ na propletaclm
stroji Arachne ddle ptidédvané, pfevédind
pFi¥né orientované rouno vdhy 80 g/m2 z vis-
kozové st¥i%e 3,5 Td/60 mm, vldkno ve hmoté
barvené. Proplétd se osnovou z Sicich niti
PADh 150 Td, vyslednd vdha vazné osnovy je
55 g/m2.

D&leni stroje 60, vazba Fetizek jednop¥i-
strojovy, nepdravy, hustota ¥ddkd 120/dm.

¢/ Netkand textilie ziskand popsanym
zplisobem se upravuje b&%in& zndmymi zplsoby,
nap¥iklad barvenim v kuse v plné 8i¥i v tla-
kovém barvicim apardtu s ndsledujicim od-
vodnénim a suenim, pop¥ipadé tiskem rotal-
ni Sablonou a podobné.

P¥ ik lad 2

Lehk4d potahov4 netkand textilie pro tzv.
autopotahy.
Princip vyroby:

Na proplétacim strOJl Arachne se prople—
td jako vyplndk pojend textilie zhotovend
2z osnovy podélnd vedenych pfizi, na jejichZ
rubni stranu se pomoci pavudiny z termoplas-
tickych vldken poji vldknitd vrstva vytvo-
¥end z nekonednych vldken kladenych ve vol-
nych smylkdch.

Postup wvyroby:

a/ P¥iprava vyplnku k propleteni /viz
obr. 2/

Ze snimaciho vdlce 8 mykaciho stroje se
snimd pavudina zhotovend z polypropylenové
st¥i%e 4,5 Td, 60 mm, o celkové hmotnosti
15 g/m2, rychlosti 30 m/min. Tato pavulina
se vede na sitovém pasu 9, na ni se klade
pneumatlckym za¥izenim 10, sestavenym z jed-
né Yady vedle sebe umlstenych trysek, poly-
amidové hedvdbi 80 Td vrhané rychlosti
200 m/min kolmo na odsédvaci zatizeni 11
umisténé pod sitovym pdsem 9. Vytvorena
splet z nekonelnych vldken, uloZenid na poly—
propylenové pavuliné, se vede mezi prvni
dvojici lisovacich vdlcd 5 kalandru spolelnd
s osnovou z tvarovaného polyamldoveho hed~
vadbi Tvasil 120 Td, o celkové plo3né hmot-
nosti 55 g/m2. Teplota lisovacich vélel 5
kalandru je 165 °C, rychlost lisovdni -asi
30 m/min. Propojenﬁ vrstveny udtvar se naviji
na navijeci vdl 6.

b/ Proplétdni vyplnku

Kombinovany pojeny dtvar podle pfedchozi-
ho postupu se pfedklédé jako vyplnék k pro-
pleteni na stroji Arachne. Proplétd se osmo-
vou $icich niti z polyamldoveho hedvébi
150 Td v celkovém muoZstvi 55 g/m“, vazba
fetizek, hustota ¥ddk& 120/dm.

¢/ Zuilechfovéni zahrnuje obwvyklé zplsohy
prani, celokusového barveni, poprlpad“ potis-
ku a propafovdni.

P¥iklad 3

Netkand textilie s oboustrannym smy&ko-
vym efektem k pouZiti jako textilie dekoraéd-
n1, pro pléfové a koupaci odévy i jind odi-
vdni a ruéniky.

Princip vyroby.‘

Na proplétacim stroji Arachne se proplétd
Jako vyplnék vldknity dtvar vznikly vrstve-
nim dvou osmovnich soustav s vldknitou vrst-
vou ze spleti nekonelnych vldken a propoje-
nych v p¥id&nych pruzich v rozteli korespon-
dujici délce posunu pfi proplétdni.

Postup vyroby:

a/ Ptiprava vyplinku k propleteni /viz
oby. 3/

Na podélné& vedenou osnovu z predenych
bavliné&nych pFizi, odvijenou z osnovniho vilu
1, o hmotnosti 55 g/m2, se klade pavulina
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z polyptopylenu 6 Td, 60 mm, o hmotmosti
20 g/m2, vyrobena na mykacim stroji. Na po-
vrch pavuclny vedené osnovou se uklddd pneu-
matickym za¥Fizenim 10 splet viskozového hed-
vébi 120 Td, o celkové hmotnosti 80 g/m
Povreh splet1 se p¥ekryvd druhou pavulinou
z polypropylenové stfiZe pFivddéné z boku
linky a svedené do sméru linky smykem pies
stdl 14 zkoseny v Ghlu 45°. Pfed vstupem
mezi 1isovaci vilce 5 kalandru se z horni
strany vede druhd soustava osmovnich niti
odvijend z druhého osnovniho vdlu 12. V tom-
to ptipadé hmotnost osnovnich niti Je rovnéi
55 g/m2 Kalandr méd lisovaci védlce 5 kovové,
vyht¥4té na 165 ©°C, pficemZ prost¥edni védlec
je opatfen podélnymi drdZkami tak, Ze lisuje
v pruzich vzddlenych od sebe 3 mm, popfipa-
d& podélné drédiky jsou nahrazeny z uréité
gésti gaufrovacim vzorem. V pruzich nebo
v pruzich a vzorech zpevnény vrstveny tex-
tilni dtvar se naviji na navijeci val 6 a je
piipraven jako vyplnek k proplétdni.

b/ Proplétdni vyplnku

Vyplnék p¥ipraveny podle pfedchoziho
postupu se pfedklddd proplétacimu stroji.
Proplétd se osnovou z polyamldoveho hedvébi
150 Td, v celkovém mnoZstvi 55 g/m . Podmin-
ky proplétdni: vazba jednop¥istrojovy Feti-
zek, hustota FA&dk& 140/dm.

¢/ Uprava

Prani za ¥iroka, sueni, pop¥ipadd potisk '
a propafovdni, '

P¥iklad 4

Netkand textilie s vlasovym povrchem

jako podlahovd krytinma /typu tufting/.

Podobnd jako v pfikladu 1 se z osnovniho
védlu 1 odviji osnova z polyamidovych kabil=-
k& 3 600 den /4 niti/ecm/, v celkové hmotnos—
ti 160 g/m2. Na ni se nand$i zp3n&né pojivo
shodn& jako u pfikladu 1. Mechanickym za¥i-
zenim 4 se na osnovu z kabilkd s nédnosem
zp&n&ného pojiva klade splet z viskozového
hedvabi 300 Td o celkové hmotnosti 240 g/m2.
Po vylisovidni na kalandru s prostfednim
vidlcem vyh¥dtym na 120 a% 130 °C se vrstveny
dtvar naviji na navijeci védl 6 a je pfipra-
ven jako vypln&k k proplétdni.

b/ Proplétdni vyplnku

Vypln&k p¥ipraveny podle popsaného postu-
pu se spolu s p¥iddvanym p¥evdin& pfilne
orientovanym rounem 100 g/m2 z regenerova-
nych vldken /smd&si viskozy a syntetickych
vldken/ proplétd na proplétacim stroji Arach-
ne $ici osnovou z polyamldoveho hedvdbi
260 T4.

Déleni stroje 40, vazba Fetizek jedno-
piistrojovy, neparavy, hustota ¥4dk& 80/dm.

¢/ Oprava

Propa¥ovédni za Ziroka na Stdrbinovém
propafovacim stroji, rubovy ndnos PVC pastou.

P¥iklad 5

P¥ikryvky s polesdvanym povrchem.
Princip vyroby:

Vyplndk k proplétdni se vytvoti =z vrstvy
spleti nekonednych vldken zpevnénych vpi-
chovdnim na jehlovém vplchovacim stro;l,
nakladenim vldkenného rouna s prevazne P
né orientovanymi vldkny, pfevrstvenim da
vldknitou vrstvou ze spleti nekoneénych
vlidken a zpevndnim celého dtvaru daldim
vpichovdnim.

Vyplndk se proplétd soustavou vaznich
niti a proplet oboustrannd polesdvd.
Postup vyroby:

a/ Postup vyroby je zndzorndn na obr. 4.
Z polyakrylonltrllové ptize m 10 se pneu-
matickym zafizenim 10 vytva¥i splet smycek
nekonelnych vldken o o hmotnosti 150 g/m
kteréd se zpevni na pFfedvpichovacim strojl

=
e =
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13 s bubnovymi ro¥ty. Na pfedzpevnénou splet
Se pfidnym kladelem 7 vrstvi rouno z visko-
zové stfiZe o hmotnosti 100 g/m2 a dalii
vrstva spleti polyakrylonitrilovych p¥izi.
Cely vrstveny dtvar se celkovd zpevni dalsim
vpichovdnim na vpichovacim stroji 15 s bub~-
novymi roSty a potom se navijeji na navijeci
val 6.

PREDMET

1. Zplsob vyroby netkané textilie, vy~
znalujici se tim, Ze ze spleti smy&ek po-
délnych dtvard, jako hedvdbi, p¥izi kabilké,
pédskd Ztépenych polymernich £61ii, se vytvofFi
plo3ny dtvar, ktery se proplete soustavou
vaznych niti,

2. Zplsob vyroby netkané textilie podle
bodu 1, vyznalujici se tim, %e vrstva ze
spleti smylek se proplete spolu s vrstvou
podélné orientovanych, podélnych textilnich
dtvard,

3. Zplsob vyroby netkané textilie podle
bodd 1 a 2, vyznadujici se tim, %e vrstva
ze spleti smylek se proplete spolu s vrst-—
vou obsahujici p¥evdin& p¥i&n& orientované,
podélné textilni dtvary.

4. Zplsob vyroby podle bodu 1, vyznadu-
jici se tim, %e se vrstva ze spleti smydek
pfed propletenim spoji s nejménd jednou
vrstvou ploSného, zejména textilniho dtvaru.

5. Zplisob vyroby podle bodu 1, vyznaduji-
ci se tim, %e se zpevn&ni vrstvy ze spleti
smy&ek nebo/a spojeni vrstev pfed proplete-
nim provede mechanickym propojenim, jako
jehlenim, pro3ivadnim a podobné&.

Y

8

b/ Takto pf¥ipraveny vyplndk se proplétd
na proplétacim stroji Arachne osnovou z po-
lyesterového hedvdbi 150 Td o celkovéd plodné
hmotnosti 150 g/m2, vazba trikotovd, hustota
Fddkd 100/dm, d8leni stroje 60.

¢/ Oprava '

Polesdni po obou strandch, konfekce, ad-
justace.

NALEGZU

6. Zplsob vyroby podle bodu 1, vyznaluji-
ci se tim, fe se zpevnd&ni vrstvy ze spleti
smylek nebo/a spojeni vrstev p¥ed proplete-
nim provede prostfednictvim adheziv.

7. Zplsob vyroby podle bodu 6, vyznaduji-
ci.se tim, Ze se jako adheziv pouZije zp&ni-
né disperze nebo roztoku polymerd,

8. Zplsob vyroby podle bodu 6, vyznaluji-
ci se tim, %e se zpevnZni, pop¥ipad¥ spojeni
vrstev provede v celéd plose.

9. Zplsob vyroby podle bodu 6, vyznaduji=-
ci se tim, Ze se zpevnéni, pop¥ipadd spoje-
ni vrstev provede mistné&. .

10. Zplisob vyroby podle bodu 6, vyznadu-
jici se tim, Ze se zpevndni, popfipadd spo-—
jeni vrstev provede ve vzoru, zejména p¥id-
né orientovaném.

11. Zplisob vyroby podle bodu 1, vyznadu-
jici se tim, Ze se vrstva ze spleti smyédek,
popfipadé spojend s dal¥imi vrstvami pfed
propletenim podrobi alespon mistnimu piiso-
beni tlaku a tepla, pop¥ipad& spojenému
s plastickym vzorovdnim,

4 listy vykrest

Severografia. n. p.. révod 7. Most
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