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Przetwornik (transformatorek) prado-
wy, stanowiacy przedmiot wynalazku ni-
niejszego, jest przeznaczony gléwnie do
wysokich i bardzo wysokich napieé¢ (np. do
pomiaréw i badania wysokich napiec), po-
siada ksztalt zewnetrzny zwykle stosowany
w przetwornikach wysokiego napigcia, daje
si¢ w sposéb zwykty skladaé i stuzy badz
do przetwarzania pradu, badZz do polacze-
nia indukcyjnego dwéch obwodéw pradu.
Przedmiot wynalazku odznacza sie, przy
dobrej sprawnosci i wielkiem bezpieczefi-
stwie od przebicia, w poréwnaniu z daw-
nieiszemi konstrukcjami takze tem, ze ze-
wnetrzng cewke latwiej si¢ mnawija i ze
mozna go wykonywaé stosunkowo latwo i
tanio w formie nawet bardzo wielkich mo-
deli. Przetwornik posiada kadlub pekaty

ksztaltu butelki, skladajacy sie catkowicie

lub przynajmniej w zwezonej czeéci szyjo-

wej z ciala izolujacego. Przez czesé peka-
ta przechodzi tuleja z materjatu izolujace-
go, na ktéra zewnatrz nawija si¢ zwykle
cewke pradu pierwotnego, a ktéra we-

‘wnatrz posiada druga cewke, najczesciej

pradu wtérnego, wraz z rdzeniem zela-
znym,

Na rysunkach przedstawiono: na fig, 1—
przekréj podluzny przetwornika, ktérego
kadlub jest wykonany w caloéci z materja-
tu izolujacego, przyczem przekréj przecho-
dzi wpoprzek tulei, na fig. 2 — taki sam
przekré] wzdluz tulei, na fig. 3—przekréj
poprzeczny przez $rodek tulei, przyczem
sam rdzeni cewki wewngtrznej nie jest prze-
ciety, na fig. 4—przekréj podtuzny, analo-



giczny do fig. 2, z czesciowym widokiem ze-
wneirznym innej konstrukcji, ktorej kadiub
jest czeSciowo metalowy, na fig. 5 —
przekréj podtuzny, analogiczny do fig. 1, z
cze$ciowym widokiem zewnetrznym, lecz
znowu nieco zmienionej konstrukcji.

Na fig. 1 — 3 przedstawiono sposéb
wykonania kadluba A, podobnego do bu-
telki bez dna, w calosci z materjalu izo-
lujacego, najlepiej z porcelany. Cze$é pe-
kata I stanowi z tuleja 2 jedna caltosé. Tu-
leja posiada ksztalt rury kanciastej. Na
zewngtrznym obwodzie tulei 2 miesci sig
cewka pierwotna B; nawinigcie jej ulatwia
brak dna. Korice cewki pierwotnej b, b
wyprowadza sig przez szyjke 3 kadluba A,
Otwoér ¢4 szyjki 3 zamyka pokrywa 5.

Wewnatrz tulei 2 znajduje sie rdzen
zelazny C z cewka wtérnego uzwojenia D;
6 przedstawia rurq izolujaca, na ktorej
znajduje si¢ uzwojenie cewki, Rdzen C za-
myka sig¢ zewnatrz kadluba pierécieniem C,
to znaczy jest to rdzehd plaszczowy. Kosce
uzwojenia wtornego prowadza do zaci-
skow 7.

Kadlub A posiada powyzej tulei 2 na
obwodzie zewnetrznym karby, na ktérych
jest zakitowany kolnierz E ksztaltu kato-
wego; w kolnierzu sa umocowane izolowa-
ne zaciski 7. Do kolnierza jest przytwier-
dzone metalowe naczynie F, zamykajace
kadtub A od dotu. Calay przestrzenh pusta,
nie wylaczajac tulei 2, napelnia si¢ olejem
lub materjalem izolujacym, ktéry po na-
pelnieniu’ tezeje. W . przeciwieristwie do
konstrukcji, przedstawionej na rysunkach,
mozna kadlub A zamknaé dnem zwyklein
plaskiem, dostosowanem do dolnego brzegu
i wykonanem z metalu lub materjalu izo-
lacyjnego.

W wykonaniu, przedstawionem na fig.
4 — 5, tylko szyjka 3 kadluba A jest wy-
konana z izolacji, natomiast jego czesé¢ pe-
kata 1 stanowi odrebna konstrukcja z tule-
ja 2, wlozona osobno i wykonana z mate-
rjalu izolujacego. Taka budowa nadaje sig

szczegolnie do bardzo wielkich modeli,
gdyz omija liczne trudnosci, ktére nastre-
cza wykonanie z porcelany lub tez innycn
materjaléw izolacyjnych (jak ,corta”, , per-
tinax") wielkich pekatych przedmiotéw pu-
stych o dostatecznem bezpieczenstwie od
przebicia. Budowa ta posiada zalety go-
spodarcze i techniczne i w tych wypadkach,
w ktorych jest mozliwe wykonanie kadluba
w jednej sztuce. Zalety polegaja na wyz-
szej wytrzymaloéci mechanicznej i na wy-
godniejszem obrabianiu czesci metalowych,
zwlaszcza w miejscach polaczen, Czesé 2
stanowi tulej¢ z materjalu nieprzewodza-
cego o dostatecznej odpornosci na przebi-
cie. Moze ona byé¢ z porcelany (w mniej-
szych modelach), z papieru stwardzonego
lub innych podobnych materjatéw. Taka
cze$¢ latwo wykonaé w wigkszych rozmia-
rach z powodu prostego ksztaltu, ktéry od-
biega malo od ksztattu rury. Czesé ta spo-
czywa koficami w dwudzielnych lozyskach
takze dwudzielnego kadtuba A*, Dwudziel-
no$¢ ma na celu wytworzenie przerwy w
czgéci metalowej. Kadlub A* $ciagaja kot-
nierze 9 po zalozeniu wkladki izolujacej a.
Przy pomocy kolnierza 10, otaczajacego
kadlub metalowy, przetwornik umocowuje
si¢ na podstawie podtug fig. 5. Przetwor-
nik, przedstawiony na fig. 4, stoi na no6z-
kach 11. Na krawedz 12 czesci A* naklada
si¢ przy uzyciu szczeliwa (z powodu wypei-
nienia olejem) izolujaca czesé szyjowa 3
i umocowuje ja w odpowiedni sposéb, np.
przy pomocy pierscienia 13 i §rub 14,

W wykonaniu podtug fig, 5 dolacza sie
od dotu pekatej czesci A' druga identyczna
czes¢ szyjowa 37,

Naokolo tulei 2 nawija si¢ cewke B
(zwykle pierwotna). Przez szyjke 3 (fig.
4), wzglednie przez obydwie szyjki 3 i 3'
(fig. 5) przechodzi rura metalowa 15, do
ktorej przylacza sig metalicznie jeden ko-
niec uzwojenia cewki B. W wykonaniu po-
dtug fig 4 przylacza sie drugi koniec uzwo-
jenia cewki do przewodnika 16 w ksztalcie



preta, znajdujacego sie wewnatrz rury me-
talowej 15 i izolowanego izolacja 17. Prze-
wodnik 16 koficzy si¢ wewnatrz kuli o-
chronnej 18 zaciskiem 19. Nasrubowana na
rurg 15 plytka lub nakretka 20 sluzy, jak
to wykazuje fig. 4, jako drugi biegun. Mig-
dzy zaciskiem 19 i tarcza 20 znajduje sig
izolacja 21. Wewnatrz czeéci szyjowej 3
umieszczono na rurze 15 kule rozdzielcza
22.

Na fig. 5 wszystkie wymienione czesci
nakre$lono podwoéinie: 15, 15, 16, 16, 17,
1771t .d.

Dwéch wzajemnie w siebie wsunietych
przewodnikéw, jak 15, 16, 15, 16' uzywa
si¢ tylko wtedy, gdy korzysta si¢ tylko z
czesci gérnej 3 lub tylko z czesci dolnej 3.
Jezeli jednak jeden koniec uzwojenia cew-
ki B wyprowadza sig¢ géra, drugi dotem,
wtedy potrzeba z kazdej strony tylko jed-
- nego przewodnika (jak 75 lub 16).

W pustem wnetrzu czesci 2 znajduje
si¢ wewnetrzna cewka D (zwykle z uzwoje-
niem wtérnem), Rdzen C z pier§cieniem ze-
wnetrznym ¢ odpowiada opisowi, podane-
mu do fig. 1 — 3. Czesci rdzenia, znajdu-
jace si¢ zewnatrz, zamyka pokrywa 23.

Celem uniknigcia z jednej strony szko-
dliwej przestrzeni powietrznej miedzy cze-
§cia 2 oraz cewka B, z drugiej strony ce-
lem ostony statycznej cewki, zastosowano
ostone metalowa 24, ktéra szczelnie przy-
lega do czesci 2 i wraz z pokrywa 25 stano-
wi réwnocze$nie klatke ochronna.

Takze we wnetrzu czesci 2 nalezy uni-
ka¢ szkodliwej przestrzeni powietrzne;
miedzy cewka i cialem izolujacem
lub unieszkodliwiaé ja przez ostonie-
nie. Do ostatniego celu stuzy mewa-
lowa wkladka 26 ciasno przylegajaca
do wewnetrznej powierzchni, We wkladce
26 nalezy, oczywiécie, zrobié przeciecie po-
dtuzne; podobnie i klatka 24 — 25 nie mo-
ze stanowié jednolitego zamknietego meta-
lowego pierécienia. Obydwie ostony nalezy
polaczyé z jednym biegunem przynalez-

nych cewek lub wlaczyé je w uzwojenie
cewek., Wkladke 26 mozna réwniez pola-
czyé z rdzeniem C lub uziemié¢ w jakikol-
wiek sposéb.

Zamiast uzycia wkladki 26 mozna unik-
naé szczeliny powietrznej miedzy D i cze-
§cia 2 przez ciasne dopasowanie cewki, lub
przez wypchanie lub wylanie przestrzeni
pustej stalym lub plynnym tezejacym ma-
terjatem izolacyjnym.

Przestrzen wewnetrzng pusta calego ka-
dluba mozna i nalezy wypelnié olejem lub
innym érodkiem izolujacym plynnym,
krzepnacym albo lotnym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przetwornik pradowy, w ktérym
przez kadtub pekaty, wykonany z materja-
tu izolacyjnego, przechodzi tuleja w ksztal-
cie rury réwniez z materjalu izolacyjnego.
przyczem na zewngtrznej powierzchni tulei
nawija si¢ jedna (pierwotna lub wtérna)
cewke, a wewnatrz tulei umieszcza druga
cewke wraz z rdzeniem zelaznym, znamien-
ny tem, ze kadtub ma ksztalt podobny do
butli bez dna.

2. Przetwornik pradowy wedlug zastrz.
1, znamienny tem, Ze kadlub jest zaopa-
trzony w dno, jako osobna cze§é dodatko-
wa,.

3. Przetwornik pradowy wedlug zastrz.
1 i 2, znamienny tem, ze dno zastepuje na-
czynie metalowe, otaczajace kadlub, siega-
jace ponad tuleje i przeznaczone do napel-
nienia go materjalem izolacyjnym.

4, Przetwornik pradowy wedlug zastrz.
1 — 3, znamienny tem, ze tylko czes§é¢ zwe-
zona kadluba czyli szyjka jest wykonana
z materjalu izolacyjnego, natomiast zmo-
cowana z nig czeéé pekata jest metalowa,
sklada sie z dwu czesci, izolowanych od
siebie w celu przerwania piericienia meta-
lowego, przyczem przez cze§é te przecho-
dzi tuleja z materjatu izolacyjnego.

5. Przetwornik pradowy wedlug zastrz.



1 — 4, znamienny tem, ze zewnetrzna cew-
ka, osadzona ma tulei, ma oslone statyczna
z czeéci metalowych, z ktoérych jedna przy-
lega szczelnie do zewnetrznej powierzchni
tulei, obydwie za§ razem tworza klatke,
majaca przeciecie w celu przerwania pier-
$cienia metalowego i potaczong przewodza-
co z zawarta w niej cewka.

6. Przetwornik pradowy wedlug zastrz.
1 — 5, znamienny tem, ze tuleja zaopatrzo-
na jest wewnatrz w ochronna wktadke
metalowa, rowniez rozcieta i polaczona z
zawarta, w niej cewka lub uziemiona.

7. Przetwornik pradowy wedlug zastrz.

1 — 6, znamienny tem, ze w celu usunie-
cia szczeliny powietrznej wewnetrzna cew-
ka jest wcisnigta szczelnie w tuleje.

8. Przetwornik pradowy wedtug zastrz.
1 — 7, znamienny tem, ze przestrzefi mie-
dzy wewnetrzna cewka i tuleja wypelnia
si¢ materjalem izolacyjnym stalym lub cie-
klym twardniejacym.

Koch&Sterzel
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz, Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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