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ABSORPCNY VYROBOK S MECHANICKYM
UPEVNOVACIM PASIKOM

Oblast’ vynalezu

Predlozeny vynalez sa tyka absorpéného vyrobku s mechanickym
upeviiovacim pasikom, hodiaci sa pre pouzitie u zavinovacich plienok na jedno
pouzitie. Konkrétne sa predlozeny vynalez tyka mechanického upeviiovacieho

pasika so zvySenou flexibilitou.

DoterajsSi stav techniky

Absorpcné vyrobky na jedno pouzitie, také ako detské zavinovacie
plienky, inkontinencné prostriedky pre dospelych a podobne, si osobam
oboznamenym so stavom techniky velmi dobre zname. Podobne sti osobam
oboznamenym so stavom techniky zname i mechanické upevnovacie
prostriedky pre upinanie uvedenych absorpénych vyrobkov okolo pasu
nositela. Priklady znamych mechanickych upevnovacich prostriedkov zahriuja
upeviovace typu suchého zipsu opatreného hacikmi a ockami.

Mechanické upevnovace typu sucheého zipsu nenasli bohuzial v
komercnej vyrobe absorpcénych vyrobkov na jedno pouzitie SirSie uplatnenie.
Jednym z dovodov ich malého komercného uplatnenia je skutocnost, ze
uvedené mechanické upeviiovace su relativne drahé a zvysSuju tak vyrobné
naklady na absorpCny vyrobok na jedno pouzitie. Uvedena skutocnost je
konkrétne pravdiva v pripade, kedy si mechanické upeviovace navrhnuté tak,
aby vykazovali také charakteristické upeviiovacie vlastnosti, ktoré budu
vyhovovat pouzitiu pri konstrukcii absorpénych vyrobkov na jedno pouzitie.
Oproti tomu, z hfadiska nakladov na vyrobu lacnejSie upeviiovacie prostriedky
zase nevykazuju také upeviovacie vlastnosti ktoré by zodpovedali
vlastnostiam, dostatoénym pre pouzitie na absorpénych vyrobkoch na jedno

pouzitie.
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Pri konkrétnom funkénom pouziti sG mechanické upeviiovace v§eobecne
vystavené Smykovym silam a silam, ktoré vznikajt pri ich odtrhavani. V zmysle,
zamyslanom v prediozenom popise, predstavuju uvedené Smykové sily sily,
ktoré posobia na mechanické upeviovace v rovine vSeobecne rovnobeznej na
rovinu vzajomného spriahnutia jednotlivych sGCasti mechanického
upeviiovaca. Odtrhavacie sily predstavuju zase sily, ktoré posobia v uhle 90° a
vacsom za Ucelom oddefovania sGcasti upeviiovaca mechanického
upeviiovacieho pasika odtrhnutim. Pouzitie mechanického upeviiovaca, ktory
nie je schopny drzat dostatoéni odolnost voci pdsobeniu uvedenych
Smykovych a odtrhavacich sil, pri konstrukcii absorpéného prostriedku na jedno
pouzite mdze viest k neZziaducemu uvolneniu neZiaduceho spriahnutia,
ktorého vysledkom je strata zabezpecovacej funkcie absorpéného vyrobku a
jeho bezpeéného uloZenia okolo pasu nositefa. Uvedena skutocnost je

samozrejme celkom neziaduca.

Podstata vynalezu

Vzhladom k hore uvedenému je Ziaduce navrhnGt mechanické
upevriovage, vhodné pre pouzitie pri konstrukcii absorpénych vyrobkov na
jedno pouzitie, ktoré nie su prili§ ekonomicky nakladné a zaroven vykazuju
dostatocni odolnost voéi pdsobeniu Smykovych sil a sil, vznikajucich pri ich
odtrhavani tak, aby funkcéné pouzitie absorpcného prostriedku na jedno
pouzitie, opatreného takymito mechanickymi upeviiovaémi, bolo bezpecné a
spolahlivé. Navrhnutie takéhoto mechanického upeviovaca je ciefom

predioZzeného vynalezu.

Uvedeny vynalez rieSi niektoré vySSie uvedené problémy. Podstatou
vynalezu je upeviiovaci pasik podfa prvého nezavislého naroku a s nim

opatreny vyrobok podla nezavislého naroku 12.

Dalsie vyhody, vyhotovenia, aspekty a detaily vynalezu budd zrejmé zo
zavislych narokov, popisu a prilozenych obrazkov. Naroky s uréené na
objasnenie ako prvé neobmedzené priblizenie definicie vynalezu pomocou

vSeobecnych terminov.
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Predlozeny vynalez sa podla prvého predmetu tyka mechanického
upeviovacieho pasika, ktory je vhodny pre pouzitie pri konstrukcii absorpéného
vyrobku na jedno pouzitie. Uvedeny upevnovaci pasik pozostava zo substratu,
prispésobeného na pripojenie k absorpénému vyrobku na jedno pouzitie.
Upeviiovaci pasik d'alej pozostava z prvej mechanickej upeviiovacej stcasti,
ktora je pripevnena na substrat. Prvd mechanicka upeviovacia sucast je
prispdsobena pre uvolnitelné spriahnutie s druhou mechanickou upeviovacou
stcdastou. Navrhnuty upeviovaci pasik vykazuje v oblasti, zahriujlicej prva
mechanick( upevnovaciu sucast, hodnotu tuhosti podra Gurleya mensiu ako
1 000 mg.

Podla druhého predmetu sa predlozeny vynalez tyka absorpcného
vyrobku na jedno pouZitie, ktory pozostadva z vonkajSej ochrannej vrstvy a
volitefne z k telu nositela privratenej krycej vrstvy a absorpéného jadra, uceine
umiestneného medzi uvedenymi vonkajSou ochrannou vrstvou a Krycou

vrstvou.

Absorpény vyrobok na jedno pouzitie dalej zahrfiuje mechanicky
upeviovaci pasik, ktory pozostdva zo substratu, pripojeného k uvedenému
absorpénému vyrobku a prvej mechanickej upeviiovacej sucasti, ktora je
pripevnena na substrat. Prva mechanicka upeviiovacia stcast je prispésobena
pre uvolnitené spriahnutie s vonkajSou ochrannou vrstvou. Navrhnuty
upeviiovaci pasik vykazuje v oblasti zahriiujicej prvd mechanicka
upeviovaciu stéast, hodnotu tuhosti podra Gurleya mensiu ako 1 000 mg.

Podla dalSiecho predmetu sa predloZeny vynalez tyka absorptného
vyrobku na jedno pouzitie, ktory pozostava z vonkajSej ochrannej vrstvy, k telu
nositela privratenej krycej vrstvy a absorpéného jadra, Gceine umiestneného
medzi uvedenymi vonkajSou ochrannou vrstvou a krycou vrstvou. Vonkajsia
ochranna vrstva pozostava z vrstveného materialu, ktory je vytvoreny z folie,
pripevnenej na netkany viaknity material. Uvedeny vrstveny material vykazuje
hodnotu tuhosti podfa Gurleya menSiu ako 100 mg. Absorpcny vyrobok na
jedno pouzitie dalej zahrfiuje mechanicky upeviiovaci pasik. Uvedeny

upeviovaci pasik pozostdva zo substratu, pripevneného k uvedenému
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absorpénému vyrobku na jedno pouzitie a prvej mechanickej upeviovacej
sucasti, ktora je pripevnena na substrat. Prva mechanicka upeviovacia sucast
je prisposobena pre uvolnitelné spriahnutie s vrstvenym materidlom.
Navrhnuty upeviiovaci pasik vykazuje v oblasti, zahrfujlcej prvii mechanickd
upeviiovaciu stcast, hodnotu tuhosti podla Gurleya mensiu ako 1 000 mg.
Podla jedného z konkrétnych vyhotoveni sa v pripade, kedy je prva
mechanickd upeviiovacia sucast uvolniteflne spriahnuta s vrstvenym
materiadlom a vystavena posobeniu Smykovych sil, deformaciou uvedeného

vrstveného materialu eliminuje cast uvedenych Smykovych sil.

Podla dalSieho predmetu sa prediozeny vynalez tyka absorpéného
vyrobku na jedno pouzitie, pozostavajliceho z vonkajSej ochrannej vrstvy, na
ktord je pripevnena druha mechanicka upeviovacia sucast. Uvedeny vyrobok
d'alej zahriiuje mechanicky upeviiovaci pasik. Upeviiovaci pasik pozostava zo
substratu, pripevneného k uvedenému absorpénému vyrobku na jedno pouZitie
a prvej mechanickej upeviiovacej sucasti, ktora je pripevnena na substrat. Prva
mechanicka upeviiovacia sucast je prisposobena pre uvolnitelné spriahnutie s
druhou mechanickou upevfiovacou stcastou. Navrhnuty upeviiovaci pasik
vykazuje v oblasti, zahrfiujicej prvd mechanick( upeviiovaciu sucast, hodnotu
tuhosti podla Gurleya mensiu ako 1 000 mg.

Prehl'ad obrazkov na vykresoch

Prediozeny vynadlez bude spolu s dalSimi vyhodami objasneny s
odvolanim na nasledujuci podrobny popis jeho konkrétnych vyhotoveni a

pripojenu vykresovu dokumentéciu, kde:

Obr. 1 znazoriiuje prvé vyhotovenie upeviovacieho pasika podfa

predlozeného vynalezu.

Obr. 2 znazorfiuje axonometrické zobrazenie upevnovacieho pasika

podfa obr. 1 v rozloZenom stave.

Obr. 3 znazoriiuje prvé vyhotovenie upeviiovacieho pdasika podla

predioZzeného vynalezu.
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Obr. 4 znazornuje upeviovaci pasik podia obr. 3 v reze podra roviny 4 -

Obr. 5 znazorfiuje jedno z vyhotoveni upeviovacieho pasika podla

prediozeného vynalezu v pédorysnom pohlade.

Obr. 6 znazorfuje axonometrické zobrazenie upeviovacieho pasika

podla obr. 1 v rozloZzenom stave.

Obr. 7 znazoruje detsku zavinovaciu plienku podla prediozeného
vynalezu v podorysnom pohlade.

Obr. 8 znazornuje pohlad v reze podla roviny 8 - 8 z obr. 7.

Obr. 9 znazoriiuje jedno z vyhotoveni upeviiovaciecho pasika podla

predlozeného vynalezu v podorysnom pohlade.
Obr. 10 znazoriuje pohlad v reze podfa roviny 10 - 10 z obr. 9.

Obr. 11 znazornuje jedno z vyhotoveni upevnovacieho pasika podia
predioZzeného vynalezu v pédorysnom pohlade.

Obr. 12 znazornuje pohfad v reze podla roviny 12 - 12 z obr. 11.

Obr. 13 znazorfiuje jedno z vyhotoveni upeviiovacieho pasika podia

prediozeného vynalezu v pddorysnom pohlade.
Obr. 14 znazormuje pohlad v reze podla roviny 14 - 14 z obr. 13.

Obr. 15 znazoriiuje jedno z vyhotoveni upevnovacieho pasika podla

predloZzeného vynalezu v podorysnom pohfade.

Obr. 16 znazornuje pohlad v reze podra roviny 16 - 16 z obr, 15.

Priklady vyhotovenia vynalezu

Prediozeny vynalez sa tyka mechanického upeviovacieho pasika,
hodiaceho sa pre pouzitie u zavinovacich plienok na jedno pouzitie. Prediozeny
vynalez bude zrozumitelnejSi s odvolanim na pripojend vykresovu
dokumentaciu, v ktorej obr. 1 =znazoriuje upevihovaci pasik podfa

navrhovaného riesenia. Upeviovaci pasik 10 sa sklada z prvého substratu 12
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a na neho pripojeného druhého substratu 14. Prvy substrat 12 a/alebo druhy
substrat 14 su prispdsobené na pripojenie na absorpény vyrobok na jedno
pouzitie.

Na prvy substrat 12 je pripojena prva mechanicka upeviiovacia stcast 16.
Prva mechanicka upeviiovacia sucast 16 je prisposobena tak, Ze umozfiuje
uvolnitelné spriahnutie s druhou mechanickou upeviiovacou sucastou.
Upeviiovaci pasik 10 vykazuje v oblasti, v ktorej je k nemu pripojena uvedena
mechanicka upeviiovacia stiéast 16, hodnotu tuhosti podla Gurleya menSiu
ako 1 000 mg.

Prieény koniec 18 upeviiovacieho pasika 10 je prispdsobeny na
pripevnenie na absorpcny vyrobok na jedno pouzitie tak, Ze tvori funkcny
vézobny koniec uvedeného upeviiovacieho pasika 10. Ako funkcny vézobny
koniec je mysleny Gsek upeviiovacieho pasika 10, zahrfiujiceho spojovaciu
vizbu, prostrednictvom ktorej sa upeviovaci pasik pripevfiuje na absorpcny
vyrobok na jedno pougitie, pricom sa uvedena spojovacia vazba vytvara v
priebehu vyroby absorpéného vyrobku. Spojovacia védzba, ktora definuje
funkény vazobny koniec, je vSeobecne zamyslana tak, Ze predstavuje trvald
spojovaciu vézbu, o znamend, ze upeviiovaci pasik moze byt z absorpéného

vyrobku na jedno pouzitie odstraneny iba jeho destruktivnym porusenim.-

Absorpény vyrobok na jedno pouzitie, na ktory sa uvedeny upevnovaci
pasik 10 bude pripeviiovat, vykazuje pozdizny smer (MD) a na neho priecny
smer (CD). Ako pozdizny smer sa mysli smer, ktory zodpoveda dizke
absorp&ného vyrobku (definovanej prostrednictvom pozdiznej osi siimernosti).
Priecny smer potom predstavuje smer vSeobecne kolmy na uvedeny pozdizny
smer. Rozmer upeviovacieho pasika 10, ktory je vSeobecne rovnobezny s
pozdiznym smerom absorpéného vyrobku, urCeného na pripevnenie
uvedeného upeviovacieho pasika, bude rovnako tak uvazovany ako pozdizny
smer upeviiovacieho pasika 10. To znamena, Zze pozdizny smer upeviiovacieho
pasika 10 bude smer, ktory je vSeobecne rovnobezny s pozdiznym smerom
absorpéného vyrobku, na ktory sa bude uvedeny upeviiovaci pasik 10

upeviiovat. Podla uvedeného potom kéta 20 v znazornenom vyhotoveni
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predstavuje pozdizny smer upeviiovacieho pasika 10. Smer, ktory je indikovany
prostrednictvom koty 22, potom vSeobecne koreSponduje s prieénym smerom
upeviiovacieho pasika, ktory je vSeobecne rovnobezny s prie€nym smerom
absorpéného vyrobku na jedno pouzitie, ktory je ur€eny na pripojovanie

upeviovacieho pasika 10 (pozri obr. 1).

Obr. 2 pripojenej vykresovej dokumentacie znazorfiuje axonometrické
zobrazenie upeviiovacieho pasika 10 z obr. 1 v rozloZenom stave. Hoci
upeviiovaci pasik, znazorneny na obr. 1 a obr. 2, pozostava z prvého a
druhého substratu, je pochopitelné, Ze uvedeny upeviiovaci pasik moze byt
rovnako tak vytvoreny prostrednictvom iba jediného substratu, ktory zodpoveda

bud prvému alebo druhému substratu.

Odkaz prva mechanicka upeviiovacia stcast, pouzivany v predlozenom
popise, je zamyslany tak, Ze predstavuje material, ktory je prispdsobeny pre
vzajomné mechanické spriahnutie s druhou mechanickou upeviiovacou
stidastou. Kazdy takyto material je vhodny pre pouzitie ako prva mechanicka
upeviiovacia stéast. V znazornenom vyhotoveni je prvou mechanickou
upevriovacou siéastou stéast suchého zipsu opatrena hagikmi. Upeviiovace
typu suchého zipsu st osobam oboznamenym so stavom techniky dostatocne
zname. Uvedeny suchy zips vieobecne pozostéva zo sicasti opatrenej hacikmi
a suGasti opatrenej ockami. Sucast suchého zipsu opatrena hacikmi
vieobecne pozostava zo zakladovej tenkej vrstvy, na ktorej si usporiadané
stopkam podobné vystupky. Jeden koniec stopkam podobnych vystupkov je
pripevneny na zakladovej tenkej vrstve, zatial €o druhy koniec uvedenych
vystupkov vymedzuje hadik alebo haciku podobné usporiadanie, napriklad
vystupok s roz§irenym koncom, ktoré sa prispdsobené na vzajomné spriahnutie
s otkami alebo ockam podobnymi prvkami. Material sucasti suchého zipsu
opatrenej ockami alebo oEkam podobnymi prvkami zahriiuje pleteny, tkany
alebo netkany materidl, vymedzujici jednotlivé ocka materialu, ktoré si
prispdsobené pre vzajomné spriahavanie s materidlom opatrenym hacikmi

alebo hadikom podobnymi prvkami. Material opatreny ockami alebo ockam
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podobnymi prvkami méze byt pripevneny na substrat tak, Ze vytvara vrstveny

material.

Typickym prikladom materialu opatreného hacikmi, ktory je vhodny pre
pouzitie v predlozenom vynaleze, je material dodavany na trh firmou Velcro
Group Company, Manchester, New Hampshire pod obchodnym oznacenim
CFM-22-1097, CFM-22-1121, CFM-22-1162, CFM-25-1003, CFM-29-1003.
Zodpovedajlice materidly maji vSeobecne hustotu 16 az 620 hacikov na
centimeter Stvorcovy (100 az 4 000 hacikov na Stvorcovy palec), alternativne
hustotu 124 az 388 hadikov na centimeter tvorcovy (800 aZ 2 500 hacikov na
$tvorcovy palec) alebo hustotu 155 az 310 héagikov na centimeter stvorcovy
(1 000 aZ 2 000 hacikov na Stvorcovy palec). Hadiky maju s vyhodou vysku v
rozmedziod  0,00254 cm (0,001 palca) do 0,19 cm (0,075 palca) alebo
alternativne v rozmedzi od 0,0381 cm (0,015 palca) do 0,0762 cm (0,03 paica).

Dalsimi materialmi opatrenymi hagikmi, ktoré mdzu byt pouzité pre acely
predlozeného vynalezu, si materialy dodavané na trh firmou Minnesota Mining
and Manufacturing Company, St. Paul, Minnesota pod obchodnym oznacenim
CS 200.

Material opatreny hacikmi, pouzitelny pre Ucely predloZzeného vynalezu,
mdze byt vytvoreny z polymérneho materidlu, ktory ma modul pruznosti v
ohybe vagsi ako 207 MPa (30 kilopondov na Stvorcovy palec (kpsi)) a
alternativne v rozmedzi od 345 MPa do 2,07 GPa (od 50 do 300 kpsi) alebo v
rozmedzi od 1,035 GPa do 345 MPa (od 150 do 50 kpsi).

Pokial polymérny materidl, z ktorého je material opatreny hacikmi pre
Géely predlozeného vynalezu vytvoreny, vykazuje relativne vysoky modul
pruznosti v ohybe, je vysiedkom uvedene;j skutocnosti jeho nizSia flexibilita.
Tato skutoénost predstavuje zaroveii relativne vysokd hodnotu tuhosti podia
Gurleya. Vzhfadom k uvedenému je preto v pripade, kedy ma polymérny
material, z ktorého je uvedeny material opatreny hagikmi vytvoreny, relativne
vysoky modul pruznosti v ohybe, Ziaduce prispdsobit dalsie charakteristické
znaky upeviiovacieho pasika alebo sdgasti suchého zipsu opatrenej hacikmi

tak, aby vykazovali hore uvedené pozadované hodnoty tuhosti podfa Gurleya.
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Z uvedeného ddovodu moze byt zakladova tenka vrstva, na ktorej su
usporiadané stopkam podobné vystupky, napriklad vytvorena tak, ze je ovela
tensia ako je u zo stavu techniky znamych materialov opatrenych hacikmi
zvycajné. Uvedena zakladova tenka vrstva mdéze mat naprikiad hrabku v
rozmedzi od 0,00254 do 0,0508 cm (od 0,001 do 0,020 palca) alebo
alternativne v rozmedzi od 0,00508 do 0,0381 cm (od 0,002 do 0,015 palca).

Pouzitie polymérneho materialu s relativne vysokym modulom pruznosti v
ohybe bolo vSeobecne zalozené na skutocnosti, ze uvedeny materidl v pripade
vzajomného spriahnutia so si¢astou suchého zipsu opatrenej ockami vykazuje
material sGéasti suchého zipsu opatrenej hacikmi zvySent pevnost pri
odtrhovani. Z uvedeného ddovodu ma polymérny material, z ktorého je stcast
suchého zipsu opatrena hacikmi vytvorend, v jednom z vyhotoveni
predlozeného vynalezu modul pruznosti v ohybe vacsi ako 690 MPa (100 kpsi).

V alternativnom vyhotoveni je polymérny material, z ktorého je stcast
suchého zipsu opatrena hacikmi vytvorena, relativne méakky a ma modul
pruznosti v ohybe mensi ako 345 MPa (50 kpsi). Nasledkom uvedenej mékkosti
takychto polymérnych materidlov je vSeobecne mozné pouzit materialy
opatrené hacikmi so silnejSou zakladovou tenkou vrstvou a sucasne
zabezpecCif vyrobu upeviovacieho pasika s pozadovanou hodnotou tuhosti

podia Gurleya.

Flexibilitu navrhnutého materialu stcasti suchého zipsu opatrenej hacikmi
modzu ovplyviiovat jeho dalSie charakteristické znaky. Napriklad orientacia
hadikov, ich vzdialenost od seba, hribka zakladovej vrstvy, hribka vrstvy s
haéikmi a podobne. Uvedené charakteristické znaky mozu ovplyviiovat
flexibilitu materialu opatreného hacikmi v oboch smeroch, a to ako v

pozdiznom, tak v prieénom smere.

Ako material pre vytvorenie prvého a/alebo druhého substratu je mozné
pouzit akykolvek flexibilny material, ktory ma fyzikalnu pevnost, pozadovanu
pre vykonavanie v prediozenom vyndleze popisanej upeviovacej funkcie.
Priklady zodpovedajicich materialov, vhodnych pre pouzitie ako material

prvého a druhého substratu, zahriuju teplom tvarovatelné alebo -teplom
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tvrditelné folie také, ako polyolefinové folie, polyuretanové folie a podobne;
netkané materidly, také ako pod tryskou spajané alebo tavnym zviakinovanim
vytvorené polyolefinové viaknité textilie; tkané materidly; kompozity z
netkanych materidlov; kompozity netkany materialffélia a podobne. Ako
materidl prvého alalebo druhého substratu moézu byt pouzité rovnako
elastomérne roztiahnutefné textilie. Elastomérne textilie mézu byt zlozené z
roztiahnutelne viazaného vrstveného materialu (SBL), krékami viazaného
vrstveného materialu (NBL), elastomérne folie, elastomérne penové hmoty a
podobne. Pouzitelné elastomérne vlaknité rina su napriklad popisané v
patentovom spise U.S. €. 4,663,220 autorov A. Wisneski a kol. publikovaného
5. maja 1987, ktorého popis sa tymto zaclefiuje do odvolavok. Priklady
kompozitnych tkanin, zahriujicich aspon jednu vrstvu z netkanej textilie,
navrstvenud na viakniti elastick vrstvu, st popisané v patentovej prihiaske EP
¢. 0,110,010 autorov J. Taylor a kol., publikovanej 8. aprila 1987, ktorej popis
sa tymto rovnako zaclefiuje do odvolavok. Priklady krckami viazaného
vrstveného materialu (NBL) materialu st popisané v patentovom spise US ¢.
5,226,992, autor Mormon, publikovanej 13. jula 1993, ktorého popis sa tymto
rovnako zaclefiuje do odvolavok. V pripade, kedy material substratu pozostava
z teplom tvarovatelnej alebo teplom tvrditefnej fdlie, mdze byt uvedeny
substrat vytvoreny v jedinom celku s prvou mechanickou upeviiovacou
stcastou. To znamena, Ze substrat moze zahriiovat rozsirenie o zakladovu

vrstvu prvej mechanickej upeviiovacej sucasti.

Fyzikaine vlastnosti prvého a/alebo druhého substratu budi prirodzene
vyvolavat flexibilitu upeviiovacieho pasika ako je vidno na obr. 1. Je zrejmé, ze
material prvého alalebo druhého substratu bude vyberany s relativnou
flexibilitou, umoziujicou upeviiovaciemu pasiku podfa tohto vynalezu
dosiahnut zodpovedaijlice pozadované hodnoty tuhosti podfa Gurleya. Hlavne
je zrejmé, Ze material prvého a/alebo druhého substratu bude mat hodnotu
tuhosti podfa Gurleya mensiu ako 1 000 mg, pripadne menej ako okolo 200

mg, pripadne menej ako okolo 75 mg, merané v smere vyroby.
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Predpoklada sa, ze ako spdsob, pouzitelny pre pripeviiovanie prvého a
druhého substratu k sebe navzajom a/alebo prvej mechanickej upeviiovacej
sucasti na prvy substrat, moze byt pouzity akykolvek zo stavu techniky znamy
sposob. Uvedené materialy mozu byt k sebe navzajom pripeviiované naprikiad
prostrednictvom adhéznych vézieb, tepeinych vézieb (zahriujdcich
ultrazvukové vazby), zoSitie, kombinaciu uvedenych véazieb alebo podobne.
Podfa prednostného vyhotovenia predliozeného vynalezu je prvd mechanicka
upeviiovacia sucast k prvému substratu pripevnena prostrednictvom
kombinacie adhéznej a tepelnej vazby. Spdsob pripevnenia prvého a druhého
substratu k sebe navzajom, rovnako tak ako sposob pripevnenia prvej
mechanickej upeviiovacej sucasti na prvy substrat moze rovnako ovplyviovat
flexibilitu upevfiovacieho pasika (merand a vyhodnocovanu prostrednictvom
tuhosti podia Gurleya). Preto musi byt, z uvedeného dévodu, spdsob
pripeviiovania voleny velmi starostlivo tak, aby upevnovaci pasik vykazoval

pozadovant hodnotu tuhosti podla Gurleya.

Upeviiovacie pasiky podfa predlozeného vynalezu vykazuja v oblasti, v
ktorej je usporiadana prva mechanickd upeviiovacia sucast, hodnotu tuhosti
podla Gurleya mensiu ako 1 000 mg, alternativne mensiu ako 500 mg alebo
mensiu ako 200 mg alebo mensiu ako 75 mg. PloSny rozsah uvedenej oblasti
upeviovacieho pasika, ktora zahriuje prvi mechanicku upeviovaciu sucast a

ktora vykazuje hore popisané hodnoty tuhosti podfa Gurleya, je vyhodne aspon

1 emZ alebo alternativne aspon 2 cm?Z.

Upeviiovacie pasiky podfa predlozeného vynalezu sa budd pokladat za
upeviiovacie pasiky s pozadovanymi hodnotami tuhosti podia Gurleya v
pripade, v ktorom vykazuja pozadovanui hodnotu tuhosti podfa Gurleya,
meran( bud v pozdiznom alebo priecnom smere. Spravidla sa vSak bude
vyzadovat, aby upeviiovacie pasiky vykazovali pozadované hodnoty tuhosti
podla Gurleya v oboch smeroch, a to ako v pozdiznom, tak v prieGnom smere.

S odvolanim na obr. 3 a 4 obr. pripojenej vykresovej dokumentacie, v
ktorych su zodpovedajlce prvky oznacené rovnakymi vztahovymi znackami,

pozostava upeviiovaci pasik 10 z prvého substratu 12 a prvej mechanickej
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upeviiovacej stéasti 16. Ako mdZe byt vidno z obr. 4, sklada sa prva
mechanicka upeviiovacia sigast 16 zo zakladovej tenkej vrstvy 24 a hacikov
26. Zakladova tenka vrstva ma relativne velku hrabku, ¢o by takto mohlo viest
k zvySovaniu tuhosti podfa Gurleya uvedeného upeviovacieho pasika 10,
znazorneného na obr. 3 a 4. AvSak prva mechanicka upeviiovacia sucast 16 je
na prvy substrat 12 pripevnena na véznych liniach 28 prostrednictvom tepelnej
ultrazvukovej vazby. Pritomnost véznych linii 28 bola zaloZzena na skutocnosti,
se odovzdavaiji upeviiovaciemu pasiku 10, ktory je znazorneny na obr. 3 a obr.
4 pripojenej vykresovej dokumentacie, relativnu flexibilitu v pozdiznom smere
20.

Viazné linie 28 majd s vyhodou §irku v rozmedzi od 0,102 do 0,508 mm
(od 0,004 do 0,02 palca) alebo alternativne v rozmedzi od 0,152 do 0,305 mm
(od 0,006 do 0,012 palca).

Rovnako tak mdze byt flexibilita upeviiovacieho pasika 10 ovplyviiovana
pocetnostou uvedenych véznych linii 28. Z uvedeného ddvodu je preto prva
mechanicka upeviovacia sigast 16 pripevnena na prvy substrat 12 s vyhodou
prostrednictvom véznych linii 28 s pocetnostou v rozmedzi od 3 do 10 véznych
linii na 25,4 mm (1 palec) v pozdiznom smere 20 uvedeného upeviovacieho

pasika 10.

Upeviiovacie pasiky, znazornené na obr. 3 a obr. 4, budi nasledkom
pritomnosti vaznych linii 28 vseobecne flexibilnejsie v pozdiznom smere 20 ako
v prieénom smere 22. V skutoénosti mdze pritomnost védznych linii 28 v
prieGnom smere 22 naopak zvySovat tuhost upeviiovacieho pasika 10. Avsak,
ako uz bolo popisané hore, pokial upeviovaci pasik 10 vykazuje hodnotu
tuhosti podla Gurleya mensiu ako 1 000 mg, je este mozné spravidla dosiahnut

zdokonalené upevnenie.

Obr. 5 a obr. 6 pripojenej vykresovej dokumentécie znazorfiuju
alternativne vyhotovenie upeviiovacieho pasika podla predioZzeného vynalezu.
Vyhotovenie upeviiovacieho pasika 10, znézomeného na uvedenych obr. 5 a
obr. 6, opét pozostava z prvého substratu 12 a prvej mechanickej upevinovacej
sicasti 16. Ako moéze byt vidno z obr. 6, je prva mechanickda upevnovacia
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sigast 16 pripevnena na prvy substrat 12 po celej dizke prieéneho konca 30
prvého substratu 12 tak, Ze prva mechanicka upeviiovacia stcast 16 prekryva
prvy substrat 12 iba Eiastocne. To znamena, Ze prva mechanickd upevnovacia
stcast 16 je na prvy substrat 12 pripevnena iba v oblasti Gseku preplatovania
32, zatial ¢o v oblasti neprekrytého useku 34 uvedeny prvy substrat 12
neprekryva. Prostrednictvom vytvorenia upeviiovacieho pasika 10 tak, ze prva
mechanicka upevriovacia suéast 16 prekryva prvy substrat 12 iba ciastocne,
mbze byt v oblasti upeviiovacieho pasika 10, obsahujiceho prvi mechanickd
upeviiovaciu sucast, zvySena jeho flexibilita. V pripade usporiadania s
giastoénym prekrytim prvého substratu prvou mechanickou upeviovacou
sudastou je spravidla Ziaduce, aby sa jedna z rovinnych ploch prvej
mechanickej upeviiovacej sucasti vzajomne neprekryla s prvym substratom v
rozsahu od priblizne 98 do priblizne 2 % alebo alternativne v rozsahu od
priblizne 98 do priblizne 30 %.

Oproti tomu obr. 1 az obr. 4 pripojene vykresovej dokumentacie
znazoriiujii upeviiovacie pasiky, u ktorych sa prva mechanicka upeviiovacia
sacast 16 navzajom kompletne prekryva s prvym substratom 12. To znamena,
3e 100 % rozsahu jednej z rovinnych ploch prvej mechanicke; upevnovacej

sucasti 16 je celkom prekryté jednou z rovinnych plach prvého substratu 12.

Obr. 7 a obr. 8 pripojenej vykresovej dokumentacie znazornuju
upeviiovaci pasik podfa prediozeného vynalezu v spojeni s detskou
zavinovacou plienkou na jedno pouzitie. Hoci je v tomto pripade znazorneny
upeviiovaci pasik podfa predloZeného vynalezu pouzity v kombinacii s detskou
zavinovacou plienkou, bude osobdm obozndmenym so stavom techniky
zrejmé, Ze uvedené upeviiovacie pasiky budﬁ rovnako tak vhodné pre pouzitie
v kombinacii s absorpénymi vyrobkami na jedno pouzitie, takymi ako napriklad
inkontinencné absorpéné vyrobky a podobne.

Osobam oboznamenym so stavom techniky bude zname, Ze zavinovacia
plienka 36 zahrfiuje vSeobecne vonkajsiu ochrannu vrstvu 38, k telu nositefa

privratend kryciu vrstvu 40 a absorpéné jadro 42. Elastické prvky 44,

obopinajice partie ndh nositefa, su vSeobecne Géelne umiestnené na
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pozdiznych boénych okrajoch zavinovacej plienky 36. Uvedena zavinovacia
plienka dalej zahriiuje predny elasticky pasovy prvok 46 a zadny elasticky
pasovy prvok 48. Upeviovacie pasiky podfa predloZzeného vyndlezu su
spravidla pripevnené na zadnl Cast zavinovacej plienky. V tomto prikladovom
vyhotoveni, zndzornenom na obr. 7 pripojenej vykresovej dokumentacie, maju
upeviiovacie pasiky konitrukéné vyhotovenie podfa obr. 1 a obr. 2. y4
uvedeného ddvodu je upeviiovaci pasik na uvedenu zavinovaciu plienku
pripevneny viozenim vonkajsej ochrannej vrstvy 38 a k telu nositefa privratenej
krycej vrstvy 40 medzi jej prvy substrat 12 a druhy substrat 14 v oblasti, v ktorej
nie st uvedené substraty pripevnené k sebe navzajom. Tento charakteristicky
znak vynalezu modze byt poznatelny z obr. 8. Prikladové vyhotovenia,
znazornené na obr. 7 a obr. 8 dalej zahriiuje druhGi mechanickd upeviovaciu
stéast 50. Druha mechanicka upeviiovacia sucast 50 je spravidia Gcelne
umiestnena na prednej asti zavinovacej plienky 38. V uvedenom prikladovom
vyhotoveni zahriuji prvii mechanickd upeviovaciu sucéast material opatreny
hacikmi a druhd mechanicka upeviiovacia sicast material opatreny oCkami.
Prva a druha mechanické upeviiovacie sicasti 16 a 50 mozu byt navzajom
spriahnuté za sGéasného upevnenia zavinovacej plienky 36 okolo pasu
nositela. Osobam oboznamenym so stavom techniky bude absolitne zrejmé,
e vzajomné usporiadanie jednotlivych sicasti suchého zipsu mdze byt i
opacné.

Specifické priklady absorpénych vyrobkov na jedno pouzitie, u ktorych
mozu byt za GSelom ich upeviiovania vyuzité upeviiovacie pasiky podfa
prediozeného vynalezu, su popisané v nasledne uvedenych patentovych
spisoch: US &. 4,798,603 autorov Meyer a kol., publikované 17. februara 1989,
US &. 5,176,668 autor Bernardin, publikované 5. februara 1993, US c¢.
5,176,672 autorov Bruemmer a kol., publikované 5. februara 1993, US ¢.
5,192,606 autorov Proxmire a kol., publikované 9. marca 1993 a patentovych
prihlaskach US €. 08/096,654 autorov Hanson a kol., podanej 22. jula 1993 a
US &. 08/263,281 autorov Dilnik a kol., podanej 21. jana 1994.
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Typickym prikladom materidlu sucasti suchého zipsu opatrenej ockami,
ktory je vhodny pre pouzitie ako druha mechanicka upeviovacia sucast 50, je
material dodavany na trh firmou Guilford Mills, Inc., Greensborough, North
Carolina pod obchodnym oznaCenim Style 19902, Style 34285 alebo Style
30020. Dalsie vhodné materialy opatrené ockami st popisané napriklad v
patentovom spise US &. 5,019,073 autora Roessler a kol., publikovanom 28.
maja 1991, ktorého popis sa tymto zadleriuje do odvolavok. Zodpovedajtce
materialy opatrené otkami mdzu zahriiovat' pletené, tkané i netkané materialy.
Vhodnymi netkanymi materidlmi s materialy vytvorené tavnym zvlakiiovanim
alebo spajanim pod tryskou, ktoré maji zékladni hmotnost v rozmedzi od

0,033 do 0,67 glcm2 (od 0,1 do 2,0 unce na Stvorcovy yard), alternativne v
rozmedzi od 0,17 do 0,42 glcm? (od 0,5 do 1,25 unce na Stvorcovy yard) alebo
od 0,25 do 0,33 g/lcm2 (od 0,75 do 1,0 unce na Stvorcovy yard). Vldkna

uvedeného netkaného materialu si s vyhodou vytvorené z polymérnych
materialov, takych ako polyolefiny, polyamidy, polyestery, viskéza a podobne,
alebo ich kombinacii. Takéto netkané materialy majt spravidla vahovu jemnost
priadze v rozmedzi od 0,11 do 1,665 tex (od 1 do 15 d) a prednostne v
rozmedzi od 0,22 do 0,55 tex (od 2 do 5 d).

Druhé mechanicka upeviiovacia sidast mdze byt tvorena samostatnym
prvkom, ucéelne umiestnenym na vonkajsej povrchovej ploche absorpéného
vyrobku na jedno pouzitie sposobom, ktory je znazorneny na hore uvedenom
obr. 7. V alternativnom vyhotoveni mdZe byt druha mechanicka upeviiovacia
stéast usporiadana na celej povrchovej ploche absorp&ného vyrobku na jedno
pouzitie tak, Ze vonkajSia ochranna vrstva je vlastne uvedena druha
mechanicka upeviiovacia sucast. V jednom z konkrétnych vyhotoveni je
vonkaj§ia ochranna vrstva absorpéného vyrobku na jedno pouzitie vytvorena z
vrstveného materialu folia/netkana textilia, zo stavu techniky znameho ako
roztiahnutelny teplom viazany vrstveny material, pozostavajlci z tavnym
zvlakfiovanim vytvorenej polypropylénovej félie s hrdbkou 0,015 mm (0,6 mil) a
pod tryskou fukanim spajaného polypropylénového viaknitého materialu so

zakladnou hmotnostou 23,6 glcm2 (0,7 unce na Stvorcovy yard). VIakna pod
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tryskou spajaného materialu maji vahovu jemnost priadze asi 0,22 tex (2,0 d).
Roztiahnutelny teplom viazany vrstveny material sa vytvara pretahovanim
polypropylénovej folie az do dosiahnutia 25 %-ného pomerného pretiahnutia.
Potom sa roztiahnuta polypropylénova fdlia uvedie do Celného styku s pod
tryskou spajanym polypropylénovym materialom. Obidva uvedené materialy st
potom k sebe navzajom navrstvené prostrednictvom v odstupoch
usporiadanych tepelnych vézieb. Vysledny vrstveny material potom na celkovej
viazobnej ploche vykazuje mnozstvo oddelenych a charakteristickych
vazobnych bodov, tvoriacich asi 13 % uvedenej plochy. Na to sa takto
vytvoreny vrstveny material uvolni. Roztiahnuta félia sa stiahne zhruba o 10 %,
pricom dizka folie zostava trvalo deformovana a je asi o 15 % vécSia ako jej
povodna dizka. Technologicky postup vytvérania roztiahnutelného teplom
viazaného vrstveného materialu je podrobne popisany v este nerozhodnutej
patentovej prihlaske US ¢. 07/997,800 autorov McCormack a kol., podanej 29.

decembra 1992, ktorej obsah sa tymto zaclenuje do odvolavok.

Prihlasovatel zistil, Ze sa v pripade, kedy je druha mechanicka
upeviovacia sucast vytvorena z netkaného materialu, spravidia vyzaduje, aby

bola velkost hacikov relativne mala s vySkou maximalne 0,508 mm (0,02

palca) a ich hustota v rozmedzi od 140 do 280 hacikov na cm2 (od 900 do
2 500 hacikov na Stvorcovy paiec). Zodpovedajucimi materiaimi pre vytvorenie
sidasti suchého zipsu opatrenych hacikmi st materidly, ktoré boli hore
popisané ako materialy s obchodnym oznacenim CFM-25-1003, CFM-29-1003
a CS 200.

Prinlasovatel zistil, Ze je Ziaduce, aby druha mechanicka upevnovacia
sucast vykazovala maximalnu flexibilitu. Z uvedeného dovodu sa zistilo, ze pre
pouzitie v predlozenom vynaleze su Specificky obzvlast vhodné hore popisané
tkané alebo pletené materidly. Takze napriklad material opatreny ockami,
dodavany na trh firmou Guilford Mills, vykazuje hodnotu tuhosti podla Gurleya
mensiu ako 6 mg. Po adhéznom pripevneni uvedeného materidlu opatreného
hacikmi na roztiahnutelny teplom viazany vrstveny material (STL), z ktorého je
vytvorena vonkajSia ochranna vrstva, vykazuje vytvoreny kompozitny ockami
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opatreny/roztiahnutelny teplom viazany (STL) material hodnotu tuhosti podfa
Gurleya mensiu ako 40 mg v obidvoch smeroch, a to ako v pozdiznom, tak v
priecnom smere. Hore popisany roztiahnutelny teplom viazany vrstveny
material na zaklade skusok vykazoval hodnotu tuhosti podla Gurleya mensiu
ako 10 mg v obidvoch smeroch, a to ako v pozdiznom, tak v prieénom smere.
Roztiahnutelny teplom viazany vrstveny material je schopny vykonavat obidve
funkcie, a to ako funkciu kvapalinu neprepustajtcej folie, tak funkciu druhej
mechanickej upeviovacej sucasti. V tomto pripade potom tuhost podla
Gurleya roztiahnutelného teplom viazaného vrstveného materialu sucasne
predstavuje i tuhost druhej mechanickej upeviiovacej sucasti. Oproti tomu v
pripade pripevnenia materialu opatreného ockami, dodavaného na trh firmou
Guilford Mills, na substrat, pozostavaijlci z roztiahnutelného teplom viazaného
vrstveného materidlu, predstavuje tuhost takto vytvoreného kompozitného
ockami opatreného/roztiahnutelného teplom viazaného (STL) materialu tuhost
druhej mechanickej upeviiovacej sucasti a tuhost materialu, na ktory bol tento
material pripevneny.

Prihlasovatel zistil, Ze je Ziaduce, aby druha mechanicka upevriovacia
sucast samotna (tj. v Ziadnej vzajomnej vazobnej kombinacii s dalsim
materialom) vykazovala hodnotu tuhosti podia Gurleya mensiu ako 100 mg,
alternativne mensiu ako 75 mg alebo mensiu ako 50 mg a/alebo mensiu ako 20
mg. Zaroven je Ziaduce, aby druhda mechanicka upevnovacia stcast v
kombinacii s akymkolvek d'alSim komponentom absorpcného vyrobku na jedno
pouzitie, ku ktorému je priamo pripevneny, vykazovala hodnotu tuhosti podra
Gurleya mensiu ako 1 000 mg, alternativnhe menSiu ako 500 mg alebo mensSiu

ako 200 mg alebo mensiu ako 75 mg a/alebo menSiu ako 50 mg.

V jednom z prednostnych vyhotoveni predlozeného vynalezu je pomer
hodnoty tuhosti podfa Gurleya upeviovacieho pasika k hodnote tuhosti podfa
Gurleya samotného druhej mechanickej upevnovacej sucasti v rozmedzi od 1 :
10 do 10 : 1, alternativhe v rozmedzi od 1 : 5§ do 5 : 1. Pokial uvedeny pomer
hodndt tuhosti podfa Gurleya upeviiovacieho pasika a samostatnej druhej

mechanickej upeviovacej sucasti je v hore popisanom rozmedzi, je mozné
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dosiahnut zdokonalené upevnenie. V dalSom vyhotoveni podfa prediozeného
vynalezu je pomer hodnoty tuhosti podla Gurleya upeviiovacieho pasika k
hodnote tuhosti podra Gurleya druhej mechanickej upeviiovacej sucasti v
kombinacii s akymkolvek d'alSim komponentom absorpéného vyrobku na jedno
pouzitie, ku ktorému je priamo pripevneny, v rozmedzi od 1 : 10 do 10 : 1,

alternativne v rozmedziod 1:5do 5: 1.

Okrem toho je zaroven Ziaduce, aby boia hodnota tuhosti podla Gurleya
upeviiovacieho kompozitného ¢Elena, vytvoreného vzdjomnym spriahnutim
upeviovacieho pasika a samotnej druhej mechanickej upevriovacej suasti,
mensia ako 1 000 mg, alternativne mensia ako 500 mg alebo men§ia ako 200

mg a/alebo mensia ako 75 mg.

V jednom z vyhotoveni podfa predlozeného vynalezu su druha
mechanicka upeviovacia sucast a/alebo komponent absorpéného vyrobku, na
ktory je pripevneny, schopné v priebehu aplikacie Smykovych sil, vznikajtcich v
pripade spriahnutia uvedenej druhej upeviovacej sUcasti s upeviiovacim
pasikom, deformacie. Uvedena druha mechanickd upeviovacia sGcast moze
byt napriklad vytvorena z elastomérneho alebo roztiahnutelného materialu s
nizkym modulom pruznosti alebo na jeden z uvedenych materialov pripevnena.
Schopnost deformacie druhej mechanickej sUcasti v priebehu pdsobenia
Smykovych sil umoziiuje rozlozenie Smykovych sil, pésobiacich na druhd
mechanickl upeviiovaciu sucast, na vacSiu plochu. Vysledkom toho je
skutoénost, Zze pdsobiace Smykové sily nie s koncentrované iba na oblast
vzajomného spriahnutia upeviovacieho pasika a druhej mechanickej

upevinovacej stcasti.

Obr. 9 az obr. 16 pripojenej vykresovej dokumentacie znazornuju dalsSie
Specifické vyhotovenie upevriovacich pasikov podla predlozeného vynalezu. S
odvolanim na obr. 9 a obr. 10 zahriiuje mechanicky upeviovaci pasik 52
elastomérny prvok 54, ktory je prostrednictvom véznej linie 56 pripevneny na k
telu nositefa privratent kryciu vrstvu 58. Na elastomémy prvok 54 je prvy
substrat 60 pripevneny v oblasti Useku preplatovania 62. Na prvy substrat 60 je
potom prostrednictvom adhéznej vrstvy 66 pripevnena sucast suchého zipsu
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opatrena hacikmi 64. Zistilo sa, Ze celné umiestnenie sicasti suchého zipsu
opatrenej hacikmi 64 na prvom substrate 60 v oblasti mimo Usek preplatovania
62 zvysuje flexibilitu (za sucasného znizovania tuhosti podla Gurleya)
mechanického upeviovacieho pasika 52.

Obr. 11 a obr. 12 pripojenej vykresovej dokumentacie znazorfiuje
upeviiovaci pasik podfa prediozeného vynalezu, ktory je podobny
upeviiovaciemu pasiku zndzornenému na obr. 9 a obr. 10. Vzhladom k tomu su
komponenty z obr. 11 a obr. 12, zodpovedajice komponentom z obr. 9 a obr.
10, oznacené rovnakymi vztahovymi znackami. Upeviovaci pasik, znazorneny
na obr. 11 a obr. 12 sa od upeviiovacieho pasika, znazorneného na obr. 9 a
obr. 10, odliSujii iba v pripevneni sicasti suchého zipsu opatrenej hacikmi 64
na prvy substrat 60, ktoré je v tomto pripade vyhotovené prostrednictvom
tepelnych bodovych vizieb 68. Zistilo sa, Ze nahradenim adhéznej vrstvy 66,
znézornenej na obr. 9 a obr. 10, bodovymi vézbami 68, znazornenymi na obr.
11 a obr. 12, je mozné vytvorit upevriovaci pasik s vacSou flexibilitou, ktora je

dosledkom odstranenia uvedenej adhéznej vrstvy 66.

Obr. 13 a obr. 14 pripojenej vykresovej dokumentacie znézorfiuju
alternativne vyhotovenie upeviiovacieho pasika 52 podia predioZzeného
vynalezu. V tomto pripade si rovnako vSetky komponenty, zodpovedajtice
komponentom z obr. 9 aZ obr. 12, oznacené rovnakymi vztahovymi znackami.
Upeviovaci pasik, znazorneny na obr. 13 a obr. 14, je identicky s upeviiovacim
pasikom, znazornenym na obr. 9 a obr. 10, aZ na to, Ze suast suchého zipsu
opatrena hadikmi je ugelne umiestnena na konci upeviovacieho pasika 52
protifahlého konca, ktorym je upeviiovaci pasik pripevneny na k telu nositela
privratenti kryciu vrstvu 58 tak, Ze jedna z rovinnych pléch sucasti suchého
zipsu opatrenej hagikmi, je prvym substradtom 60 prekryta iba Ciastocne. To
znamena, Ze Usek 70 upeviiovacieho pasika 52 vykazuje nasledkom absencie
prvého substratu 60, a teda i adhéznej vrstvy 66, zvySend flexibilitu.

Obr. 15 a obr. 16 pripojenej vykresovej dokumentacie znazoriiuji dalSie
alternativne vyhotovenie upeviiovacieho pasika 52 podfa prediozeného

vynalezu. V tomto pripade si rovnako vSetky komponenty, zodpovedajtice
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komponentom z obr. 9 az obr. 12, oznacené rovnakymi vztahovymi znackami.
Upeviovaci pasik, znazorneny na obr. 15 a obr. 16, je podobny
upeviovaciemu pasiku, znazornenému na obr. 13 a obr. 14, az na to, Ze prvy
substrat 60 je rozdeleny na dve casti, ktoré sl so stcastou suchého zipsu
opatrenej hacikmi 64 navzajom spojené tak, Ze vytvaraju tsek 70, neprekryty
prvym substratom 60. Rovnako v tomto pripade sa zistilo, Ze nepritomnost
prvého substratu 60 v oblasti useku 70 zvySuje flexibilitu upeviiovacieho

pasika 52.

Upevnovaci pasik a Cast' suchého zipsu, opatrena haéikmi, mdzu mat
rozne dalSie alternativne tvary a konfiguracie. Takéto alternativne tvary a
konfiguracie su napriklad popisané v patentovej prihiaske US &. 08/366,080
(overena anotacia ¢. 11,571) autorov Zehner a kol., podanej rovnako ako

predloZena prihlaska, ktorej obsah sa tymto zaclenuje do odvolavok.

Skaisobné testy
Tuhost’ podla Gurleya

Vhodny technologicky postup pre urcovanie hodnoty tuhosti je stanoveny
predpisom "Skdska tuhosti podla Gurleya", ktorého Gplny popis je uverejneny v
publikacii SkuSobna norma TAPPI T 543 pm-84 (Tuhost papiera (Aparattira pre
skasanie tuhosti typu Gurley)). Vhodnou skuiSobnou aparatirou pre uvedent
skusku je Gurley Digital Stiffness Tester: Model 4171-D, vyrabana firmou
Teledyne Gurley (514 Fulton Street, Troy, NY 12181-0088). Uvedena
aparatira umoziuje testovanie rozmanitych typov materidlu, cez pouzitie
réznych $irok a dizok v kombinacii s pouzitim zavazia s velkostou 5, 25, 50
alebo 200 g, umiestneného v jednej z troch poldh na pake uvedenej aparattiry.
Pre ucely predlozeného popisu s stanovené hodnoty tuhosti podfa Gurleya
zamyslané ako koreSpondujlice s hodnotami, ktoré musia byt vytvarané
prostrednictvom skuasSobnej vzorky so “Standardnou" velkostou. Podla
uvedeného su Gdaje, snimané zo skiSobnej aparatary Gurley Stiffness Tester,
prisluSnym spdsobom prepocitavané na hodnoty tuhosti skdSobnej vzorky

Standardnej velkosti a st vyjadrené v miligramoch. Standardna velkost
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skasobnej vzorky ma Sirku 25,4 mm (1 palec) a menoviti dizku 76,2 mm (3
palce) (aktualne skutoéna dizka je 88,9 mm (3,5 palca). Aktudlna skutoéna
dizka skasSobnej vzorky je sGétom menovitej dizky, pripojenej dizky 6,35 mm
(0,25 palca), uréenej pre upevnenie v upinacej svorke a dalSej pripojenej dizky
6,35 mm (0,25 palca), urcenej pre prekrytie lamely. Tabulky koeficientov pre
meradlo udajov, meranych na skusobnych vzorkach s nestandardnou
velkostou a konverzia uvedenych tidajov na hodnoty tuhosti skisSobnej vzorky
so Standardnou velkostou su dané v InstrukCnej prirucke pre skasobnu
aparatiru Gurley Stiffness Tester firmy Teledyne Gurley. V stlade s hore
uvedenym mozu byt bez problémov pouzité i iné alebo inak stanovené rozmery
skusobnych vzoriek, pokial je pre urCovanie prislusnej hodnoty tuhosti,
zodpovedajicej skuSobnej vzorke so Standardnou velkostou, pouzity

zodpovedajlici prepocitavaci koeficient.

Priklady

Priklad 1

Upevnovaci pasik bol vytvoreny za pouzitia materidlu opatreného
hacikmi, ktory na trh dodava firma Velcro Group Company pod obchodnym
oznacenim CFM-22-1056 (material je rovnako znamy pod obchodnym
oznacenim HTH-856). Uvedeny material ma vysku hacikov (teoretické hodnoty,
brané od hornej povrchovej plochy zakladovej folie) asi 0,711 mm (0,028 palca)
a Sirku hacikov (teoretické hodnoty v najsirSom mieste) asi 0,203 mm (0,008
palca). Zakladova félia materialu opatreného hacikmi ma hribku v rozmedzi od
0,229 do 0,304 mm (od 0,009 do 0,012 palca) a hustotu 138 hacikov na
centimeter Stvorcovy (890 hacikov na Stvorcovy palec), priCom je vytvorena z
polymérneho materialu, ktory vykazuje modul pruznosti v ohybe v rozmedzi od
690 do 966 MPa (od 110 do 140 kp na Stvorcovy palec).

Hore popisany material opatreny hacikmi je za Gcelom vytvorenia
upeviiovacieho pasika pripevneny na krckami viazany vrstveny material (NBL).
Material opatreny hacikmi ma rozmery 44,45 x 12,7 mm (1,75 x 0,5 palca).

Prostrednictvom krékov viazany wvrstveny materiadl (NBL) je vytvoreny
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spdsobom, ktory je popisany v patentovom spise US &. 5,226,992, autor
Norman, publikovaného 13. jila 1993. Pouzity vrstveny krékami viazany
material (NBL) zahriiuje tri vrstvy. Dve vonkajSie vrstvy tvoria pod tryskou
fukanim spojené polypropylénové vlaknité vrstvy so zakladnou hmotnostou

104 g/cm2 (1,4 unce na Stvorcovy yard), ktorej viakna maja vahova jemnost
priadze v rozmedzi od 0,22 do 0,33 tex (od 2 do 3 denier). Strednou vrstvou je

elastomérna félia so zéakladnou hmotnostou 45 g/m2 ktora je vytvorena z

polymérnej Zivice, dodévanej na trh firmou Shell Chemical Company pod

obchodnym oznaéenim KratonTM 2740X, Rozmery vrstveného krckami
viazaného vrstveného materialu (NVL) si: dizka 102 mm (4 palce) a Sirka 70
mm (2,75 palca). Material opatreny hacikmi je na vrstve krékami viazany
vrstveny material (NBL) pripevneny prostrednictvom tepelnej ultrazvukovej
(zhruba 6,25 % celkovej plochy) a adhéznej vazby. Medzi materidlom
opatrenym hacikmi a vrstvenym krékami viazanym vrstvenym materialom (NBL)
je ucelne umiestneny pod tryskou spajany vldknity material so zakladnou

hmotnostou 0,33 g/cm2 (1,0 unce na Stvorcovy yard) a rozmermi 25,4 x 19,1
mm (1,0 x 0,75 palica).

DalSie mechanické upeviiovacie pasiky sG vytvorené rovnakym
technologickym postupom az na to, Ze uvedené upeviiovacie pasiky zahrfiujd
vézne linie, ktoré st znazornené na obr. 3 a 4. Véazné linie maja Sirku asi 0,5
cm a prechadzaju po celej dizke siasti suchého zipsu opatrenej hagikmi v
smere kolmom na pozdizny smer. Na upeviiovacom pasiku boli takto vytvorené
tri vézné linie. V jednom pripade boli vdzné linie vykonané tak, Ze jedna vizna
linia bola tcelne usporiadana priblizne na kazdom konci sugasti suchého zipsu
opatrenej hacikmi (v priecnom smere) a jedna vazna linia bola Géelne
umiestnena vSeobecne v strede ditky uvedenej siidasti v prieénom smere
(usporiadanej vaznej linie). V alternativnom vyhotoveni boli na kaZdom
upeviiovacom pasiku vytvorené rovnako tri vidzné linie s tym, Ze ich
umiestnenie vzhladom k dizke sucasti suchého zipsu opatrenej hacikmi v
priecnom smere nie je kontrolované a meni sa (neusporiadané vazné linie).
Uvedené materialy opatrené hacikmi boli potom vystavené skiSobnym testom
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tuhosti podfa Gurleya. Uvedenymi upeviiovacimi pasikmi potom boli
nahradené komeréne vyrdbané mechanické upeviiovacie pasiky zavinovacej

plienky HUGGIESR Supreme (Krok 4). V skutoénosti to znamena, ze

neelastomérne upeviiovacie pasiky zavinovacej plienky HUGGIESR Supreme
st nahradené hore popisanymi mechanickymi upeviiovacimi pasikmi.

Hore uvedenym spdsobom vytvorené detské zavinovacie plienky boli
podrobené skusSobnym testom pri praktickom pouZiti za asistencie skupiny
odbornikov. Pre tcely tychto skisobnych testov boli, za iéelom monitorovania
radu Specifickych vlastnosti a znakov testovanych zavinovacich plienok,
charakteristickych pre praktické pouzitie, kontaktované a prizvané matky
kojencov a deti, pouzivajlcich zavinovacie plienky. Dalej boli pre Gcely
uvedenych testov kontaktovani vyrobcovia a poziadani o informacie tykajtice
sa stupfia poSkodenia hacikov po odtrhavani a poget odtrhnuti (tykajici sa
potu samovolnych nekontrolovanych odtrhnuti suchého zipsu). Uvedenych
skaSobnych testov sa zGcastnilo 60 deti, ktorym bola kazda navrhnuta
zavinovacia plienka aplikovana po dobu 1 tyzdiia. Z uvedeného dévodu bolo
kazdé dieta podrobené uvedenému monitorovaniu po dobu tri tyZdne.
Kazdému z deti boli takto aplikované vsetky tri typy navrhnutej zavinovacej
plienky (teda plienky s upeviiovacimi Clenmi pripevnenymi bez asistencie
véznych linii alebo prostrednictvom usporiadanych a neusporiadanych viaznych

linii).

Kazda z troch navrhnutych zavinovacich plienok bola v priebehu
trojtyzdenného monitorovania funkcne aplikovana kazdy z troch uvedenych
tyzdiiov na 20 detoch. Zistené vysledky skuSobnych testov sG uvedené v
tabulke 1.
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Tabulka 1

Pocet
G tuhost zavinovacich Poskodenie Odtrhnutie
plienok hacikov -
bez VL2 1818.2" 1785 2.41% 1.85 %
usp. VL 98.6 1724 1.10% 3.711%
neusp. VL 38.7 1685 1.36 % 291 %

kde:

1 tuhost podra Gurleya, uvedena v miligramoch a merana v pozdiznom smere

(priemerna hodnota z 5 skasobnych vzoriek)
2 \JL = vazna linia
* nie je prikladom predlozeného vynalezu.

Ako modze byt z tabulky 1 zrejmé, je vysledkom existencie ako
usporiadanych, tak i neusporiadanych véznych linii nizSie poskodenie hadikov.
Zaroveni bol u tychto usporiadani dosiahnuty zvySeny podet odtrhnuti.
Predpoklada sa, Ze priginou vysledného zvySenia tuhosti v prieénom smere je
existencia véznych linii. Uvedena skutocnost demonstruje vyznam flexibility v
oboch smeroch, a to ako v pozdiznom, tak i v prieénom smere a z toho
vyplyvajlica nevyhnutnost rovnovahy flexibilnych vlastnosti za uGcelom

dosiahnutia pozadovanych vysledkov.
Priklad 2

Skusobnym testom tuhosti podla Gurleya boli podrobené nasledujice
materialy:

1. Materidl opatreny hacikmi, dodavany firmou Minnesota Mining and
Manufacturing Company, St. Paul, Minnesota pod obchodnym ozna&enim CS-
200.
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2. Pod tryskou flkanim spajany/tavnym zvlaknovanim vytvoreny/pod tryskou

fakanim spajany vrstveny materidl so zé&kladnou hmotnostou 57,8 g/m2 (1,7
unci na Stvorcovy yard), zahriujuci dve vonkajsie vrstvy pod tryskou fikanim
spajaného polypropylénového vidknitého materialu so zakladnou hmotnostou

21,25 g/m2. Stredna vrstva pozostdva z tavnym zvlakiiovanim vytvoreného

polypropylénového vlaknitého materialu so zakladnou hmotnostou 15,3 g/m2.

3. Roztiahnutelny teplom viazany vrstveny materidl, pozostavajici z tavnym
zvlakiovanim vytvorenej polypropylénovej félie o hribke 0,015 mm (0,6 mil) a
pod tryskou fikanim spajaného vlaknitého materidlu so zakladnou

hmotnostou 23,6 g/m2 (0,7 unce na Stvorcovy yard). Vidkna pod tryskou
spajaného vlaknitého material majG vahovi jemnost priadze 0,22 tex (2,0
denier). Roztiahnutelny teplom  viazany vrstveny materidl sa vytvara
pretahovanim polypropylénovej félie az do dosiahnutia 25 %-ného pomerného
pretiahnutia. Potom sa roztiahnuta polypropylénova folia uvedie do éelného
styku s pod tryskou spojenym polypropylénovym materialom. Obidva uvedené
materidly su potom k sebe navzajom navrstvené prostrednictvom v odstupoch
usporiadanych tepelnych vézieb. Vysledny vrstveny materidl potom na
celkovej vazobnej ploche vykazuje mnozstvo oddelenych a charakteristickych
vézobnych bodov, tvoriacich asi 13 % uvedenej plochy. Na to sa takto
vytvoreny vrstveny materidl uvolni. Roztiahnuta folia sa stiahne zhruba o 10
%, pricom dizka félie zostava trvalo deformovana a je asi o 15 % v&csia ako j€j
pdvodna dizka.

4. Pletenim vytvoreny material opatreny ockami, dodavany firmou Guilford
Mills pod obchodnym oznacenim Style 34285.

5. Vrstveny material, vytvoreny z materidlu 1 a materidlu 2. Navrstvenie je
vykonané prostrednictvom obojstrannej lepiacej pasky, ktori na trh dodava
napriklad firma  Minnesota Mining and Manufacturing Company pod
obchodnym oznacenim #465. Obojstranna lepiaca paska je pouzita v takom
mnozstve, ktoré staci na prekrytie celnych povrchovych ploch obidvoch

uvedenych materialov.
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6. Vrstveny material, ktory je vytvoreny mechanickym spriahnutim materialu 5
s materidlom 3. Mechanické spriahnutie za Ucelom vytvorenia uvedeného
vrstveného materialu bolo vykonané jednym prevalenim v kazdom smere na
seba Celne uloZenych materialov prostrednictvom normalizovaného
mechanického valca s hmotnostou 2,04 kg (4,5 Ib) (na trh dodavaného firmou

Chemsultants International so sidlom v Mentore, Ohio).

7. Vrstveny material vytvoreny navrstvenim materidlu 4 na material 3.
Technologicky postup navrstvenia uvedeného  materidlu je zhodny s

postupom, popisanym v suvislosti s materialom 5.

8. Material, vytvoreny mechanickym spriahnutim materidlu 1 s materialom 3.
Technologicky postup mechanického spriahnutia uvedeného materidlu je

zhodny s postupmi, popisanymi v suvislosti s materialmi 5 a 6.

9. Material, ktory bol vytvoreny navrstvenim materidlu 3 a materidlu 2 s
naslednym mechanickym spriahnutim takto  vytvoreného materidlu s
materidlom 1. Technologicky postup navrstvenia a mechanického spriahnutia
je zhodny s postupmi, popisanymi v stvislosti s materialmi 5 a 6.

Zistené vysledky skusobnych testov tuhosti podra Gurleya s uvedené v
taburtke 2. Udaje, uvedené v tabulke 2, predstavuju priemernt hodnotu 10

opakovanych merani.
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Tabufka 2
Smer Standardna
Material skasaniat G tuhost2 odchylka

1 MD 16.87 2.05
1 CD 16.54 1.71
2 MD 8.60 1.7

2 CD 29.26 8.51
3 MD 4.77 1.31
3 CcD 6.49 5.79
4 MD 5.44 3.29
4 CD 1.39 0.47
5 MD 98.3 22.3
5 CD 185.2 247
6 MD 267.4 36.2
6 CD 391.9 53.9
7 MD 28.7 5.3

7 CD 37.5 6.7

8 MD 103.2 18.2
8 CD 122.5 33.5
9 MD 314.1 28.7
9 CD 335.2 62.5

kde

1 MD = pozdizny smer, CD = prieény smer
2 tyhost podla Gurleya, uvedena OvO mg
Priklad 3

Nasledujuci material bol podrobeny skiske tahom, ktora bola vykonavana
sposobom podobnym spdsobu, popisanym v skuSobnom predpise Test
Methods D-882 American Society of Testing and Materials (ASTM):
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Z mykanim viazaného viaknitého rina a félie bol vytvoreny vrstveny
material. Mykanim viazané vlaknité rino je vytvorené z polypropylénovych
viakien, dodavanych na trh firmou Hercules Inc. pod obchodnym oznaéenim T-
196. Mykanim viazané vlaknité rino ma zékladnt hmotnost 2 g/m2 (0,77 unce
na Stvorcovy yard). Na toto viaknité rino bola prostrednictvom adhézriej vézby

navrstvena priedusna félia, dodavana na trh firmou The Sam Woo Corporation.

Priedusna folia ma zakladni hmotnost 39 g/m2. Uvedena félia bola vytvorena
z 25 % hmotnostnych linearneho polyetylénu s nizkou hustotou, 10 %
hmotnostnych polyetylénu s vysokou hustotou, 10 % hmotnostnych
etylénvinylacetatu, 48 % hmotnostnych uhliGitanu vapenatého povleéeného
mastnou kyselinou a 6 % hmotnostnych dalSich prisad. Takto vytvoreny
vrstveny material bol podrobeny v obidvoch smeroch, a to ako v pozdiznom,
tak i v prienom smere, skiSke tahom. Zistené vysledky uvedenych skusok

tahom stl zanesené do tabulky 3.
Tabulka 3

Spickové Standardna Spickové  Standardna
Smer!  zatafenie  odchylka deformacné odchylka

napdtie
CD 759.3 456 269.0 138.1
MD 3704.2 295.7 39.4 3.8

kde:

1 Smer pésobenia Smykovych sil na vrstveny material - Vsetky namerané
hodnoty su uvedené v silovych gramoch. Hodnoty $pickového zataZenia
Spickového deformacného napétia  predstavujd priemernd hodnotu 6

opakovanych merani.

Hore popisany vrstveny material a material opatreny ockami, ktory na trh
dodava firma Minnesota Mining and Manufacturing Company pod obchodnym
oznacenim CS-200 boli podrobené skiske Smykom, vykonanej na zaklade
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skSobného predpisu Test Method D-5169 ASTM. Zistené vysledky uvedenych

skusok Smykom su zanesené do tabulky 4.

Tabulka 4
Spickové Standardna Celkova Standardna
Smerl  zatazenie2 odchylka pretvarna odchylka
praca3
MD 1377.5 695.8 3.88 (0.2212) 0.1343
cD 814.13 44.67 401 (2.29) 1.6
kde:

1 Smer pdsobenia Smykovych sil na vrstveny material.
2 Namerané hodnoty st uvedené v silovych gramoch.

3 Celkova pretvama praca (TEA) pri $pickovom zataZeni, uvadzana v N/m (v
palcovych librach na Stvorcovy palec). Zodpoveda celkovej ploche pod
napatovou/Smykovou  krivkou diagramu pri Spickovom zatazeni,

zaznamenanej v priebehu skasky Smykom.

Ako modze byt z hore uvedenych tdajov vidno, schopnost vrstveného
materialu deformovat sa v priebehu pdsobenia Smykovych sil velmi Gspesne
zvySuje celkové zatazenie v Smyku, ktoré je uvedeny systém schopny
prenasat, kym déjde k destrukcii vazby medzi materidlom opatrenym hacdikmi a

vrstvenym materialom.

Hoci bol predioZeny vynalez podrobne popisany s ohfadom na jeho
Specifické vyhotovenie, bude osobam oboznamenym so stavom techniky
celkom zrejmé, ze na zaklade hore uvedenych skutoénosti mézu byt vytvorené
dalsie jeho rozne obmeny a modifikacie, o ktorych sa predpoklada, ze budu
spadat’ do rozsahu prilozenych patentovych narokov.
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PATENTOVE NAROKY

1. Mechanicky upeviiovaci pasik (10, 52), vhodny pre pouzitie pri konstrukcii
absorpéného vyrobku na jedno pouzitie, vyznacujuci sa tym, ze uvedeny

upevnovaci pasik zahriuje:

substrat (12, 14, 60) prispésobeny na pripojenie k absorpénému vyrobku

na jedno pouzitie, a

prvi mechanickii upeviovaciu sucast (16), spojeni s uvedenym
substratom (12, 14, 60), ktora je prisposobena pre uvolnitelné spriahnutie s

druhou mechanickou upevnovacou stucastou (50),

pricom upeviiovaci pasik (10, 52) vykazuje v oblasti, zahriujucej prva
mechanick( upeviiovaciu stcast (16), hodnotu tuhosti podla Gurley mensiu
ako 1 000 mg.

2. Mechanicky upevrnovaci pasik podla naroku 1, vyznacujici sa tym, ze
prvou mechanickou upevniovacou sucastou (16) je sucast suchého zipsu s
hacikmi (64).

3. Mechanicky upeviiovaci pasik podla naroku 2, vyznacujici sa tym, ze
stcast suchého zipsu s hacikmi (64) vykazuje hodnotu tuhosti podfa Gurleya

mensSiu ako 1 000 mg, s vyhodou mensiu ako 500 mg.

4, Mechanicky upeviovaci pasik podfa aspon jedného z predchadzajlcich
narokov, vyznaéujici sa tym, Ze upeviiovaci pasik (10, 52) vykazuje hodnotu
tuhosti podla Gurleya mensiu ako 200 mg.

5. Mechanicky upeviovaci pasik podfa asporn jedného z predchadzajicich
narokov, vyznacujlci sa tym, Ze upeviovaci pasik (10, 52) vykazuje hodnotu
tuhosti podlra Gurieya mensiu ako 75 mg.

6. Mechanicky upeviovaci pasik podla naroku 1, vyznacujici sa tym, ze sa
jeho hodnota tuhosti podla Gurleya uréuje v pozdiznom smere.
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7. Mechanicky upeviiovaci pasik podla aspon jedného z predchadzajucich
narokov, vyznacujuci sa tym, Ze substrat (12, 60) prekryva 100 % rozsahu

planarnej plochy prvej mechanickej upeviiovacej sucasti (16).

8. Mechanicky upeviiovaci pasik podfa aspon jedného z predchadzajlcich
narokov, vyznadujuci sa tym, Ze substrat (12, 60) prekryva planarnu
povrchovi plochu prvej mechanickej upeviiovacej sucasti (16) v rozsahu od 2
do 98 %.

9. Mechanicky upeviiovaci pasik podrfa aspon jedného z predchadzajucich
narokov, vyznadujaci sa tym, Ze prva mechanicka upeviovacia sucast (16) je
vytvorena z polymérneho materialu, ktorého modul pruznosti v ohybe je vacsi
ako 690 MPa (100 kpsi).

10. Mechanicky upeviiovaci pasik podfa aspon jedného z predchadzajucich
narokov, vyznacdujuci sa tym, Ze prva mechanicka upeviiovacia sicast (16) je
vytvorend z polymérneho materialu, ktorého modul pruznosti v ohybe je v
rozmedzi od 345 MPa do 2,07 GPa (od 50 do 300 kpsi).

11. Mechanicky upeviiovaci pasik podia aspor jedného z predchadzajicich
narokov, vyznadujici sa tym, Ze pozostava z elastomérneho materialu.
12. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie taky ako absorpcny vyrobok (36)
vyznaéujlci sa tym, ze zahriuje:

vonkajsiu ochrannu vrstvu (38) a

mechanicky upevfiovaci pasik podla aspon jedného z predchadzajlcich
narokov.
13. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla naroku 12, vyznacujici sa
tym, Ze s vonkajSou ochrannou vrstvou (38) je uvolnitelne spriahnutd prva
mechanicka upeviiovacia sucast (16), pricom prvd mechanickd upeviiovacia

stcast (16) je vystavena pdsobeniu Smykovych sil a vonkajSia ochranna vrstva

(38) svojou deformaciou eliminuje Cast uvedenych Smykovych sil.

14. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla aspon jedného z narokov 12

alebo 13, vyznadujici sa tym, Ze dalej zahriiuje k telu nositefa privratend
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kryciu vrstvu (40) a absorpcné jadro (42), ticelne umiestnené medzi uvedenymi
vonkajSou ochrannou vrstvou (38) a krycou vrstvou (40).

15. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla asporn jedného z narokov 12 az
14, vyznadujici sa tym, Ze vonkajSia ochranna vrstva (38) zahrriuje netkand
vonkajsiu povrchovi vrstvu.

16. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla aspon jedného z narokov 12 az
15, vyznadujici sa tym, Ze vonkajSia ochranna vrstva (38) pozostava z

vrstveného félie/netkaného materialu.

17. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla aspon jedného z narokov 12 az
16, vyznadujlci sa tym, Zze vonkajSia ochranna vrstva (38) vykazuje hodnotu

tuhosti podfa Gurleya mensiu ako 100 mg.

18. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfia aspor jedného z narokov 12 az
17, vyznadujlci sa tym, Ze vonkajSia ochrannéa vrstva (38) vykazuje hodnotu

tuhosti podfa Gurleya mensiu ako 75 mg.

19. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla aspori jedného z narokov 12 az
18, vyznacujlci sa tym, Ze vonkajSia ochranna vrstva (38) vykazuje hodnotu

tuhosti podla Gurieya mensiu ako 50 mg.

20. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla aspon jedného z narokov 12 az
19, vyznadujici sa tym, Ze upeviovaci pasik (10, 52) a vonkajSia ochranna
vrstva (38) st navzajom spriahnuté tak, ze tvoria upeviiovaci kompozitny clen,
pricom takto vytvoreny upeviiovaci kompozitny ¢len vykazuje hodnotu tuhosti

podla Gurleya mensiu ako 1 000 mg.

21. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspori jedného z narokov 12 az
20, vyznadujici sa tym, Ze upeviovaci pasik (10, 52) a vonkajsia ochranna
vrstva (38) st navzajom spriahnuté tak, ze tvoria upeviiovaci kompozitny clen,
ktory vykazuje hodnotu tuhosti podfa Gurleya mensiu ako 500 mg.

22. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspon jedného z narokov 12 az
20, vyznaéujici sa tym, Ze upeviovaci pasik (10, 52) a vonkajSia ochranna
vrstva (38) s navzajom spriahnuté tak, Ze tvoria upeviiovaci kompozitny clen,
ktory vykazuje hodnotu tuhosti podla Gurieya mensiu ako 200 mg.
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23. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspon jedného z narokov 12 az
22, vyznadujici sa tym, Ze upeviovaci pasik (10, 52) a vonkajSia ochranna
vrstva (38) s navzajom spriahnuté tak, Ze tvoria upeviiovaci kompozitny ¢len,
ktory vykazuje hodnotu tuhosti podla Gurleya mensiu ako 75 mg.

24. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspoii jedného z narokov 12 az
23, vyznadujlci sa tym, Ze vonkajSia ochranna vrstva (38) dalej zahriuje

druhd mechanicku upeviiovaciu sucast (50).

25. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspon jedného z narokov 12 az
24, vyznacujlci sa tym, Zze druha upevriovacia sucast (50) zahrfiuje sucast

suchého zipsu s ockami.

26. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla naroku 25, vyznacujici sa
tym, Ze materidl sugasti suchého zipsu s okami je zvoleny zo skupiny
zahriiujucej tkané, netkané a pletené materialy.

27. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podra aspon jedného z narokov 12 az

26, vyznadujuci sa tym, ze

vonkaj§ia ochranna vrstva (38) pozostdva z vrstveného materialu,
vytvoreného navrstvenim félie a netkaného materialu, ktory vykazuje hodnotu

tuhosti podl'a Gurleya mens§iu ako 100 mg, pricom

prva mechanickd upeviiovacia sGcast (16) je prispdsobena pre
uvolnitelné spriahnutie s tymto vrstvenym materialom.

28. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa naroku 27, vyznacujuci sa
tym, Ze uvedeny vrstveny material vykazuje hodnotu tuhosti podfa Gurleya
mensiu ako 75 mg.

29. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspon jedného z narokov 27
alebo 28, vyznaéujlci sa tym, Ze uvedeny vrstveny material vykazuje hodnotu
tuhosti podla Gurleya mensiu ako 50 mg.

30. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspori jedného z narokov 27 az
29, vyznadujuci sa tym, Ze uvedeny pasik (10, 52) a uvedeny vrstveny

material si navzajom spriahnuté tak, ze tvoria upeviiovaci kompozitny clen,
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pricom takto vytvoreny upeviiovaci kompozitny ¢len vykazuje hodnotu tuhosti
podla Gurleya mensiu ako 1 000 mg.

31. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podla aspoii jedného z narokov 27 az
30, vyznacujici sa tym, Ze upeviiovaci pasik (10, 52) a uvedeny vrstveny
material st navzajom spriahnuté tak, Ze tvoria upevriovaci kompozitny Clen,
pricom takto vytvoreny upeviiovaci kompozitny élen vykazuje hodnotu tuhosti

podfa Gurleya mensiu ako 500 mg.

32. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podra aspori jedného z narokov 27 az
31, vyznadujici sa tym, Ze upeviiovaci pasik (10, 52) a uvedeny vrstveny
material si navzajom spriahnuté tak, Ze tvoria upeviiovaci kompozitny Clen,
pricom takto vytvoreny upevriovaci kompozitny €len vykazuje hodnotu tuhosti
podla Gurleya men§iu ako 200 mg.

33. Absorpény vyrobok na jedno pouZitie podfa aspori jedného z narokov 27 az
32, vyznacujlci sa tym, Ze upeviiovaci pasik (10, 52) a uvedeny vrstveny
material si navzajom spriahnuté tak, Ze tvoria upeviiovaci kompozitny €len,
pricom takto vytvoreny upeviiovaci kompozitny Elen vykazuje hodnotu tuhosti

podia Gurleya men§iu ako 75 mg.

34. Absorpény vyrobok na jedno pouZitie podla aspori jedného z narokov 27 az
33, vyznadujuci sa tym, Ze vonkajSia povrchovd plocha uvedeného
vrstveného materidlu je vytvorenad z netkaného vlaknitého materialu, pricom
prva mechanickd upeviiovacia sucast je prispdsobend pre uvolnitefné

spriahnutie s tymto netkanym materialom.

35. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa naroku 34, vyznaéujici sa
tym, Ze s netkanym vilaknitym materidlom uvedeného vrstveného materialu je
uvolnitefne spriahnutad prva mechanicka upeviiovacia sucast (16), pricom prva
mechanicka upeviiovacia stiéast (16) je vystavena posobeniu Smykovych sil a

vrstveny material svojou deforméaciou eliminuje ¢ast' uvedenych Smykovych sil.

36. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspori jedného z narokov 12 az
35, vyznacujici sa tym, Ze vonkajSia ochranna vrstva (38) je vytvorena z

roztiahnutelného teplom viazaného vrstveného materiaiu.
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37. Absorpény vyrobok na jedno pouZitie podfa aspori jedného z nérokov 12 az
36, vyznadujici sa tym, Ze vonkajSia ochranna vrstva (38) je vytvorena z

elastomérneho materiaiu.

38. Absorpény vyrobok na jedno pouzitie podfa aspori jedného z narokov 12 az

37, vyznacujici sa tym, Ze zahriuje:

druhii mechanick( upeviiovaciu stcast (50), pripevnend na vonkajSiu

ochrannt vrstvu (38), pricom

uvedena prva mechanicka upeviiovacia sicast (16) je prispdsobena pre

uvolnitelné spriahnutie s touto druhou mechanickou upeviiovacou stucastou.
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