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Urzadzenie do spawania rur w gazie obojetnym
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do spa-
wania Tur w gazie obojetnym zapobiegajacym
utlenianiu sie spoiny w plomieniu gazowym.

Znane dotychczas 'sposoby i mrzgdzenia do spa-
wania rur w gazie obojetnym wymagajg zuzywa-
wania znacznych filoSci kosztownego gazu oboje-
tnego do mapelnienia dhugich odcinkéw rur oraz
wykonywania pracochtonnych uszczelnien, ktore sg
powiodem mie tylko strat czasu i cennego gazu,
lecz majg szkodliwy wplyw ma strukture spoiny,
a zwlaszcza jej pasywacje, 'czyli uksztaltowanie
sie powloki ochronnej. _

Celem wynalazku jest wuzyskanie korzystnych
warunkéw, miezbednych do wuzyskania doskonalej
spoiny, przy jak najmmiejszym zuzyciu gazu obo-
jetnego.

Wedlug wynalazku ustota urzgdzenia do spawa-
nia rur w -gazie obojetnym polega na tym, 2ze
wiewnatrz zestawionych wsp6tosiowo odcinkéw rur,
miedzy kt6rymi jest szczelina odpowiadajgca gru-
bosci przewidzianej spoiny, znajduje sie potaczony
z butla zawierajacg gaz obojetny zesp6l elemen-
tow polaczonych w szereg, skladajacy sie z [prze-
lotowej detki kulistej, przewodu elastycznego w
ostonie przechodzacego przez krazek izolacyjny,
glowicy o polerowanej powtierzchni zewnetrznej
z kalibrowanymi dyszami, umiejscowionej w stre-
fie szczeliny miedzy odecinkami rur, przewodu

" elastycznego w ostonie przechodzgcego przez kra-

zek izolacyjny oraz nieprzelotowej detki kulistej
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polaczomej z drutem, i Ze z zewnatrz na zesta-
wionych wspélosiowo odcinkach rur znajduje sie
niepelny piersicien metalowy z podkladks azbe-
stowa oslaniajagcy cze$¢ obwodu szczeliny utwo-
rzonej miedzy tymi odcinkami rur.

Przedmiot wynalazku pokazano w przykladzie
wykonania, na rysunku, na ktérym fig. 1 wska-
zuje wuklad catosci urzadzenia na tle obydw6ch
odcinkéw cur w przekroju, a fig. 2 — oslaniajgcy
szczeline ‘miepelny pierscien mehaloiwy z podkla-
dka azbestowa w przekroju.

Urzadzenie dd spawania rur w argonie sklada
sie z butli 1 zawﬁerpjaogj sprezony argon, przelo-
towej detki kulistej 2, przewodu elastycznego 3 w
ostonie, krazka z tkaniny azbestowej4 w oktadkach

metalowych, gtowicy 5 o polerowanej powierzchni -

zewnetrznej, z kalibrowanymi dyszami, nieprze-
lotowej detki kulistej 6, drutu 7 i miepeinego pier-
Scienia metalowego 8 z podkiadks azbestowsa osia-
niajgcego dwie trzecie obwodu spoiny i ryglem 9.

Przygotowanie urzadzemia do spawania rur we-
dlug wynalazku polega ma potgczeniu butli 1 odpo-
wiednio dlugim przewodem z zespotem poigczonych
w szereg elementéw, skladajgcym sie z przeloto-
wej detki kulistej 2, przewodu elastycznego 3 wraz
z krazkiem z tkaniny azbestowej 4, ghowicy 5, prze-
wodu elastycznego 3 wraz z krazkiiem 4, mieprze-
lotowej detki kulistej 6 i odpowiedniej dilugo$ci
drutu 7, przeciggnieciu tego zespolu za pomiocy
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_drutu 7 przez zestawione wispoélosiowo odcinki rur,
ustaleniu przy tym polozenia glowicy 5 obserwu-
jac ma jej polerowanej powterzchni odbicie szcze-
liny miedzy odcinkami rur, nalozeniu na dwé6ch
trzecich obwodu szczeliny miepelnego pierscienia
metalowego 8 i ZaciSnieciu go petly z zatrzaskowym
ryglem 9. i

Po potwarciu zaworu na - butli 1 dzialanie urzg-
dzenia wedtug wynalazku polega ma rozprezeniu
przelotowej detki kulistej 2 i nieprzelotowej detki
6 pod ci$nieniem wyptywajgcego argonu, uszczel-
hientil tym sathym koficowek obydwéoch odcimkow
rur, wypltywie argonu przez kalibrowane dysze glo-
wicy 5, wytloczeniu powietrza z przestrzeni usz-
czelniomej przez mieostonieta cze$¢ szczeliny mie-
dzy odcinkami rur, potem wyplywie argonu osta-

niajacego plomief gazowy, w ktérym tworzy sig¢

spoina. Niepelny pier§cien metalowy 8 jest stopnio-
wo obracany w miare wypelniania szczeliny spo-
ing.

Zaleta mrzadzenia wedlug wynalazku jest mie-
zawodnosé jego dziatania i pewnoséé uzyskania pa-
sywowanej spoiny o wiasciwej strukturze kosztem
niewielkiej iloéci gazu obojetnego dlatego, ze praze-
strzefi przez mniego wypelniana jest fardzo mata,
a wielkos¢ szczeliny przez ktéra on wyplywa moze
byé tak dobrana, aby pod odpowiednim ciSnieniem
byla wytworzona dostatecznie szczelna oslona pto-
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mienia gazowego, kt6rym dokonywane jest spawa-
nie. :

Urzadzenie wedlug wynalazku stosuje sie do
spawania rur ze stopdw wszelkliego rodzaju, zwta-
szcza ze stali mierdzewnych o strukturze austeni-
tycznej, ktérych spolny wykonane w ptomieniu ga-
zowym bez ostony ulegajg korozji.

Zastrzezenie patentowe

. Urzadzenie do spawania rur w gazie obojetnym,
znamienne tym, ze wewnatrz zestawionych wspo6i-
osiowo iodcinkéw rur, miedzy ktérymi jest szczelina
odpowiadajaca grubosci przewidzianej spoiny, znaj-
duje sie polgczony =z butly (1), zawilerajgca gaz
obojetny, zespbt elementéw potgczonych w szereg,
skladajgcy sie z przelotowej detki kulistej (2), prze-
wodu elastycznego (3) w iostonie, przechodzacego
przez krazek izolacyjny (4), gtowicy (5) o polerowa-
mnej powierzchni zewnetrznej z kalibrowanymi dy-
szami, umiejscowtionej w strefie szczeliny miedzy
odeinkami rur, proewodu elastycznego (3) w osto-
nie, praechodzgcego przez krazek izolacyjny (4), nie-
przelotowej detki kulistej (6) potaczonej z drutem

(7), i ze z zewnatrz ma zestawionych wspo6tosiowo .

odcinkach rur zmajduje sie miepelny pierSciei me-
talowy (8) z podkladks azbestows, oslanfajacy czesé

ohwodu szczeliny miedzy tymi odcinkami rur,
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