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Urządzenie do spawania rur w gazie obojętnym

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do spa¬
wania rur w gazie Obojętnym zapobiegającym
utlenianiu się spoiny w płomieniu gazowym.

Znane dotychczas sposoby i urządzenia do spa-
wamia crur w gazie obojętnym wymagają zużywa-
wamia znacznych ilości kosztownego gazu oboję¬
tnego do napełnienia długich odcinków rur oraz
wykonywania pracochłonnych uszczelnień, które są
powodem nie tylko strat czasu i cennego gazu,
lecz mają szkodliwy wpływ na strukturę spoiny,
a zwłaszcza jej pasywację, czyli ukształtowanie
się powłoki ochronnej.

Celem wynalazku jest uzyskanie korzystnych
warunków, niezbędnych do uzyskania doskonałej
spoiny, przy jak najmniejszym zużyciu gazu obo¬
jętnego.

Według wynalazku istota urządzenia do spawa¬
nia rur w gazie obojętnym polega na tym, że
wewnątrz zestawionych współosiowo odcinków rur,
między którymi jest szczelina lodpowiadająca gru¬
bości przewidzianej spoiny, znajduje się połączony
z butlą zawierającą gaz obojętny zespół elemen¬
tów połączonych w szereg, składający się z prze¬
lotowej dętki kulistej, przewodu elastycznego w
osłonie przechodzącego przez krążek izolacyjny,
głowicy o polerowanej powierzchni zewnętrznej
z kalibrowanymi dyszami, umiejscowionej w stre¬
fie szczeliny między odcinkami rur, przewodu
elastycznego w osłonie przechodzącego przez krą¬
żek izolacyjny oraz nieprzelotowej dętki kulistej
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połączonej z drutem, i że z zewnątrz na zesta¬
wionych współosiowo odcinkach rur znajduje się
niepełny pierścień metalowy z podkładką azbe¬
stową osłaniający iczęść obwodu szczeliny utwo¬
rzonej między tymi odcinkami rur.

Przedmiot wynalazku pokazano w przykładzie
wykonania, na rysunku, na którym fig. 1 wska¬
zuje układ całości urządzenia na tle obydwóch
odcinków rur w przekroju, a fig. 2 — osłamiająicy
szczelinę niepełny pierścień metalowy z .podkła¬
dką azbestową w przekroju.

Urządzenie do spawiania rur w argonie składa
się z butli 1 zawierającej sprężony airigon, przelo¬
towej dętka kulistej 2, przewodu elastycznego 3 w
osłonie, krążka z tkaniny azbestowelj 4 w okładkach
metalowych, głowicy 5 o polerowanej powierzchni
zewnętrznej, z kalibrowanymi dyszami, nieprze¬
lotowej dętki kulistej 6, drutu 1 i niepełnego pier¬
ścienia metalowego 8 z podkładką azbesitoiwą osła¬
niającego dwie trzecie obwodu spoiny i ryglem 9.

Przygotowanie urządzenia do spawania rur we¬
dług wynalazku polega na połączeniu butli I odpo¬
wiednio długim przewodem z zespołem połąiczonych
w szereg elementów, składającym się z przeloto¬
wej dętki kulistej 2, przewodu elastycznego 3 wraz
z krążkiem z tkaniny azbestowej 4, głowicy 5, prze¬
wodu elastycznego 3 wraz z krążkliem 4, nieprze¬
lotowej dętki kulistej 6 i odpowiedniej długości
drutu 7, przeciągnięciu tego zespołu za pomocą
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^ drutu 7 przez zestawione współosiowo odcinki rur,
ustaleniu przy tym położenia głowicy 5 obserwu¬
jąc na jej polerowanej powierzchni odbicie szcze¬
liny .między odcinkamL rur, nałożeniu na dwóch
trzecich obwodu szczeliny niepełnego pierścienia
metalowego 8 i z&ćiśnięciu go pętlą z zatrzasfeoiwym
ryglem 9*

Po otwarciu zaworu na butli 1 działanie urzą¬
dzenia /według wynalazku polega ina rozprężeniu
przelotowej dętki kulistej 2 i 'nieprzelotowej dętki
6 pod icdśnieniem wypływającego argonu, uszczel-
iniemiu tyfri samym końcówek obydwóch odcinków
sPutTj wjrjpłjfiwie argonu przez kalibrowane dysze gło-
wdcy 5, wytłoczeniu ipowtietrza z przestrzeni usz¬
czelnionej przez nieosłoniętą część szczeliny mię¬
dzy odcinkami rur, potem wypływie argonu osła¬
niającego płomień gazowy, w którym tworzy się
spoina. Niepełny pierścień metalowy 8 jest stopnio¬
wo obracany w miarę wypełniania szczeliny spo¬
iną.

Zaletą urządzenia według wynalazku jest 'nie¬
zawodność jego działania i pewność uzyskania pia-
sywowiamej spoiny o właściwej strukturze kosztem
niewielkiej ilości gazu obojętnego dlatego, że prze*
strzeń przez niego wypełniana jest (bardzo mała,
a wielkość szczeliny przez którą on wypływa może
być tak dobrana, aby pod odpowiednim ciśnieniem
była wytworzona dostatecznie szczelna osłona pło-
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mienia gazowego, którym dokonywane jest spawa¬
nie.

Urządzenie według wynalazku stosuje się do
spawania rur ze stopów wszelkiego rodzaju, zwła¬
szcza ze stali nierdzewnych o strukturze austeni¬
tycznej, których spoiny wykonane w płomieniu ga¬
zowym bez osłony ulegają korozjL

Zastrzeżenie patentowe

Urządzenie ido spawania rur w giazie Obojętnym,
znamienne tym, że wewnątrz zestawionych współ¬
osiowo odcinków rur, między którymi jest szczelinia
odpowiadająca grubości przewidzianej spoiny, znaj¬
duje sdę połączony z butlą (1), zawierającą gaz
obojętny, zespół elementów połączonych w szereg,
składający się z przelotowej dętki kuMsltej (2), prze¬
wodu elastycznego (3) w osłonie, przechodzącego
przez krążek izolacyjny (4), głowicy (5) o polerowa¬
nej powierzchni zewnętrznej z kalibrowanymi dy¬
szami, [umiejscowionej w strefie szczeliny między
odcinkami rur, praewodu elastycznego (3) w oisło-
nlie, piaechioidżąeego przez krążek izolacyjny (4), nie¬
przelotowej dętki kulistej (6) połączonej z drutem
(7), i że z zewnątrz na zestawionych współosiowo .
odcinkach rur znajduje się niepełny pierścień me¬
talowy (8) z podkładką azbestową, osłaniający część
obwodu szczeliny między tynnli odcinkami rur,
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