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Sposob wstepnej obrébki uzebien o duzych modulach
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Przedmiotemn wynalazku jest sposéb wstepnej
-obrébki uzebien o duzych modutach.

Doatychczas wstepna obrébka uzebienn byla do-
konywana na przeznaczonych specjalnie do tego
-celu frezarkach, frezami $§limakowymi Tub palico-
wymi. Obrébka ta polega na usunieciu materialu
z luk miedzyzebnych, po czym obrébka wykarncza-
jgca polega na uksztalbowaniu powierzchni zeba.
Znany jest takze sposGb obrdbki wstepnej za po-
mocg dwoéch par frez tarczowych wykonujacyrch
wizdbuz tworzacych wiefica zebaltego jednoczesnie
cztery przecigcia prostopadle do linii przyporu kola,
.przy czym w wyniku muchu podzialowego wietica
nastepuje skrzyzowanie przecie¢, wykonanych przez
obie pary pilek, dzigki czemu wycinany jest ma-
penial z Quk miedzyzebnych. Niedogodnoscig zna-
nych sposob6éw obrébki jest koniecznosé stosowa-
nia specjalizowanych, skomplikowanych i kosztow-
nych obrabiarek, narzedzi takze koszbownych
a nadto o malym okresie trwaloSci, szczegdlnie
przy uzyciu frezéw tarczowych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu
zmniejszajgcego te mniedogodno$ci i dodatkowo
-0 wigkszej wydajnos$ci niz sposoby znane.

Zadanie techmiczne wytyczone dla osiggnigcia te-
go ocelu zostalo rozwigzame zgodnie z wynalazkiem
w ten sposdb, Zze obrdbke wistgpng uzebiefi doko-
nuje sie za pomocg dwdéch pil tasmowych wykonu-
_jacych, jednoczedénie dwa przeciecia, na glebokosé
réwna 1,4 do 2,2 modulu obrabianego uzebienia,
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przy czym w wyniku ruchu podzialowego obra-
bianego wienca, kofice przecieé stykaja sie z sobg
dzigki czemu z luk miedzyzebnych wycinany jest
material.

Sposéb wedlug wynalazku zostanie blizej wyjas-
niony ma przykladzie wstepnej obrébki kola zeba-
tego, z powolaniem sie ma rysunek, na ktérym
przedstawiono schematycznie wycinek obrabianego
kola i pily tasmowe wycinajgce mafterial z luk
miedzyzebnych.

Obrabiane kolo 1 fjest zamocowane mna obroto-
wym stole zapewniajgcym mu okresowy tuch ob-
robowy, przy czym droga przebyta przez kolo 1 w
jednym okresie jest réwne podzialce obrabianego
kola 1. Dwie ftasmy pily 2 i 3 wycinajg przeciecia
4 na glebokosé réwng 1,8 modutu obrabianego kota
1. W wyniku ruchu podzialowego kola 1 korice
przecie¢ 4 stykajg sie z sobg, dzieki czemu z mie-
dzyzebnych luk 5 jest wycinany malterial.

Wistepnie obrobione sposobem wedlug wynalazku
kolo jest poddawane obrébce wykarczajgcej zna-
mymi sposobami.

Spos6b wedlug wynallazku wymaga realizacji na-
stepujacych ruchéw okresowo — obrotowego ob-
rabianego kola, ruchu pil tasmowych a nadto ruchu
powodujgocego wicinanie pil w obrabiane kolo, przy
czym ften ostatni realizowany byé moze przez
przesuwanie pil wzgledem obrabianego kola lub
kola wzgledem pil.
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Zastrzezentie patentowe nocze$nie dwa przeciecia (4), ma gleboko$é réwng
1,4 do 2,2 modulu obrabianego wienica zebatego (1),
Sposéb wistepnej obrébki mzebien o duzych mo- przy czym w wyniku ruchu podzialowego obrabia-
dulach, polegajgcy na usuwaniu z luk miedzyzeb- nego wienca (1), konce przecieé (4) stykaja sie
nych maeriatu, znamienny tym, ze za pomoca 5 z sobg dzieki czemu z luk miedzyzebnych (5) wy-
dwéch pit tasmowyich (2) i (3) wykonujg sie jed- cinany jest material.
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