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Vynélez sa tyka zarisdenia pre presné brisenie hlavne malych

polomerav vonkaj3ich rédiusovych noZov pre obrébanie magteriélu.

Doteraj3i sposob brmisenia vonkajsich rédiusovych no%ov sa pre-
védza tak, e diamantovym orovnavalom sa poZadovény rédius noZa vy-
tvaruje ako negativ do brusneho kotila a pomocou tohotn sa vyhotovi
bmisenim poZadovany tvar noZa. Tento spdsob vyhovuje'pre noZe z ry-
chlereznych oceli a pre vitdie rédiusy k3 mn do R = 20 mm, ale ne-
vyhovuje pre noZe s mendimi rédiusmi, lebo rédius sa nedé vytvaro-
vat ako negativ do brisneho kotula a nevyhovuje pre noZe zo speka-
nych karbidov, lebo pri vybrusovani poZadovaného rédiusu noZa vy-
tvarovany kotu¢ rychle stréca svoj rozmer a tvar.

Vy&sie uvedené nedostatky su odstrénené zariadenim pre presné
brisenie polomernv vonkajdich rédiusovych noZov obvadom kotiida na

rovinnych bruskach za pou%itia brusi&skej kolisky, podla vynélezu,
ktorého podstatou je,Ze pozostdva z kriZového suportu umiestneného
na otodnej doske,pripevnenej na brusilskej koliske,ktord je upevnend
v loZiskdch stojanov otoZne k vyklepnej doske a tdto je pomocou Eapu
pripevnend k spodnej doske.

Zariaedenie podla vynédlezu riedi mofnosf tvarového brisenis ré-

diusovych noZznv s malymi vonkajsimi rédiusmi, teoreticky od R =0,01
mm do R = 12 mm prianym brisenim na rovinnej bruske v tolerancii
n,N1 mm bezvpotreby predchadzajuceho vytvarovania negativneho tva-
™ nofa do bmisneho kotila. & vyhodou sa uplatni pri bruseni rédiu-
sovych noZnv zn spekanych karbidov, ked sa pre dosiahnutie'presnos~
ti a Jjemného opracovania pouZije diamantovy brisny kotud.

la pripojenych vykresoch je znézornené usporiadenie zariadenia
pre presné brusenie polomerov rédiusovych noZov. ha obr. 1 je zaria-
denie s nofom upnutym v noZovom upinadi v zdklednej polohe, na obr.
2 je znézmameny z pohIadug néZ s vytvorenym rédiusom, na obr. 3 je
zndéznrnené usporiadanie zariadenia pri bruseni hlavného uhla chrbta.¢
vytofenim ntolnej dosky s nonm zn zékladnej polohy o uhol %, -
na obr. 4 je zndzorneny nc% s vybrisenym hlavnym uhlom carbta %
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na obr. 5 je znéznrnené usporisdanie zariadenia pri briseni

vedlajsieho uhlu chrota oy a na obr. 6 Je zndzorneny nd% s vy-
brisenym vedlajsim uhlom chrbta o,

Zariasdenie pozostéva z hlevnej &asti, ktord tvori koliska 4,
sliZiaca na upevnenie nofa 1 pre vlastné brusenie a z pomocnej tas-
ti tvorenej drZiaskom 15 s merscim pristrojom l4, ktorym sa meria
sprévnost ustavenia nota 1 v hlavnej asti pri bruseni a velkost
hodnoty rédiusu R noZs. NoZ 1, na ktorom sa mé vybrusif rédius, sa
upne do nofového upinata kriZového suportu 2, ktory Je umiest neny
na ototnej doske 3, otn¥ne upevnenej na koliske 4. KriZovy suport
2 umoffinje pohyboval nofom 1 v rovine kolmej v smere 4 na kolisku
- 4 a v rovine rovnobefnej v smere B s rovinou kolisky 4. Otofna dos-
ka 3 umofnuje natéSanie noZa 1 o uhol alfa na koliske 4 a v danej
polohe sa zabezpeduje pomocou skrutiek 2. Koliska 4 Je upevnené v
loziskéch stojanov 6 oto¥ne k vyklopnej doske I a této pomocou Ca=
pu 8 k spodnej doq&e 9, Koliska 4 mé otéania obmedzené vo zvolenom
rozsahu uhlovym- segpentom 10, ktory je upevneny na jednom zo stoja-
nov 6 a dorazovym ségmenxom 11, ktory je upevneny na koliske 4 a
mé dorazy l2. Natéanis kolisky 4 v rozsshu nastavenych dorazov 12
sa prevédza kolieskem 13. Postup pri zhotoveni poZadovaného rédiusu

R Jje nasledovny (obr. 1 a obr. 2) :

Na inom znémom zariadeni zbrusime koniec no%a 1 na 3irku C tak,

eby platilo:
C = 2R

kde C je 8irka no”a a R je rédius, na ktory sa mé no¥ vybrisif. ie-
raci pristroj 14 s drZiakom 15 sa pripravi pre meranie mimo hlavnej
Zasti tak, Ze na vodorovnej ploché sa podloZia obidva konce drZiaka
15 podloZkou, ktorej vyska je H, &o je tieZ vzdialenost opracovane]
plochy stojana 6 od osi D otélania kolisky 4 a je na stojane 6 vyre-
zend a meraci pristroj 14 v driiaku 15 sa upevni v takej polohe, aby
ukazovel nulovi hodnotu. Tym je zarulené, Ze po nastaveni driiaka
15 s meracim pristrojom 14 na opracované ploZky stojanov 6, hrot 16
meracieho pristroja 14 prechédza préve osou D otéfania kolisky 4.
N6Z 1 sa upne do zariadenia podla vynélezu a vystredi sa v smere A
tak, aby os E noZa 1 prechédzala osou D D otéZania kolisky 4. Sprév-
nost vystredenia sa kontroluje pomocou meracieho pristroja 14, kto-
ry sa ustavuje na opracované plédky stojanov 6 pomocou driiaka 12.
Kolieskom 13 sa natéla koliska 4 v rozsshu obmedzenom dorazmi 12 a
na meracom pristroji 14 sa kontroluje, ¢i hodnota vychylky Je v
obidvoch dorazovych plochéch rovnaké. lHiodnoty sa upravia vhodnym po-
stvanim kriZového suportu 2 v smere A, kym hodnota v oboch dorazo-
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MZ 1 sa ustavi dn vhodnej polohy pre pofadovany rédius R tak,
%e medzi opracované plosky stojanov & a dosadaciu plochu drZiaka 12
sa vlozi mierka 17, hrubka ktorej je rovné poZadovandému rédiusu no-
s R a ndZ 1 sa vysiva kriZovym suportom 2 v smere B dovtedy, po-
kiai meraci pristroj 14 neukszuje nulovu polohu. Tymto nastavenim
sa docieli toho, Ze os D oté&lanie kolisky 4 prechédza stredom rédiu-

su 2 noa 1, na ktory sa mé vybrusit.

Jdlavné &ast zariadenia podIa vynédlezu je nastavené pre bruse-
nie rédiusu R, preto ho pomocou spodnej dosky 9 upevnime k stolu 18
 rovinnej brusky, ktorého pohybom v smere F a v smere G a natélanim
no%a 1 v koliske 4 pomocou kolieska 13 vybrisime na noZi 1 rédius R.

Abrézok 3 zndzornuje brisenie hlavného uhlu chrbta oﬁ nofa
1 tym, Ze otolné doska 3 s nofom 1 sa vykloni o uhol m} a pohybom
stola 18 rovimnej brisky v smere ¥ a G a natéCanim nc.a 1 v koliske
4 pomocou kol ska 13 sa vybruisi na noZi 1 prisludny uhol chrbta gﬁl
ake je znézornené na obr. 4. '

Abrézok 5 znézortuje brusenie vedfajdieho unla chrbta s
brusenéhn noZa 1, ktoré sa prevedie tak, Ze vyklopna doska Ziga po-
otn&1 okolo ¢apu 8 voli spodnej dnske $ o uhol aé, .« Pohybom sto=-
la 18 rovinnej bmisky v smere G a ¥ a natafanim ;éza 1 v koliske 4
pomocou kolieska 13 sa vybrisi prisludny vediagél uhol chrbta (i;
noza l. Touto operéciou sa zvil8i aj hlavny uhol chrbta gé noia 1
o uhol g& na uhol o + f?i , 8 &l je potrebné pri briseni
potital. o T
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Zariadenie pre presné brisenie polomerov vonkajsich rédiusovych
notov obvodom kotula na rovinnych briskach za pouZitia brusilske]
kolisky, vyznalené tym, Ze pozostéva z kri%ového suportu (2)
umiestneného na otodnej doske (3) otolne pripevnenej‘ha brusidske]
Koliske (4), ktoré je upevnend v loZiskéch stojanov (6) otodne k
vyklopnej doske (7) a této je pomocou ¢apu (8) pripevnend k spodnej

doske(9) .
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- Vytiskly Moravské tiskafské zavody, Cena: 240 K&s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc ;
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