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Installation de panification, telle que boulangerie de campagne aux
armées. '

L'invention concerne une installation
de panification telle que boulangerie de campagné aux armées, destinée
d étre incorporée dans une compagnie de véhicules de grande autonomie
évoluant dans des régions désertiques ou sur des terrains &loignés de
toute source de ravitaillement. .

Le pain constitue, comme chacun le sait,
Ta nourriture de base des sociétés occidentales et 1a fabrication de
cet aliment pose de sérieuses difficultés Torsqu'elle doit étre envisa-
gée en dehors de tout centre urbain et plus particuliérement dans des
régions dépourvues de toute source d'approvisionnement en eau ou en

- électricité. Ce probléme se pose de fagon encore plus aigué lorsqu'il

faut fabriquer plusieurs centaines de kilos de pain par jour, comme
c'est le cas pour les troupes militaires en campagne ou en manoeuvre
dans des régions relativement désertiques.

Ces compagnies mobiles sont généralement
dotées de toute une gamme de véhicules de caractére complémentaire
comprenant des véhicules de transport de troupes, des remorques porte
shelter, des camions ateliers et d'approvisionnement, des véhicules
ambulances, des cuisines roulantes, des camions citernes de ravitail-
lement en eau, etc... ces différents véhicules permettant & 1a collec-
tivité de pouvoir "vivre sur elle-méme" pendant une période donnée
quelle que soit Ta zone géographique dans laquelle elle évolue.

' Dans le cadre de cette organisation maté-
rielle, e ravitaillement de 1a troupe en pain s'effectue généralement
soit a partir d'un stock constitué @ 1a base de départ, soit a 1'aide
d'une panification effectuée sur place en utilisant les moyens de cuis-
son réserveés aux repas ou encore d 1'aide d'un four & pains chauffé au
bois, dont l1a puissance et la capacité ne permettent pas de réaliser

la portion minimum due & chaque soldat. En outre, la force principale
de ces unités étant basée sur leur mobilité, le caractére statique des
fours @ bois reposant sur le sol va & 1'encontre de cette mobilité

dans la mesure ol Teur maniement est malaisé surtout lorsqu'ils sont

chauds ce qui constitue un véritable "boulet" & trainer pour les com-
pagnies. '
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L'invention a pour but de remédier & ces
inconvénients et concerne une installation de panification permettant
d'accroitre trés sensiblement la logistique des compagnies mobiles en
exploitant les ressources des véhicules existants et notamment ceux
fournisseurs d'eau et d'électricité. Selon un objet essentiel de 1'inven-
tion, 1'installation de panification est montée mobile, de sorte qu'elle
fait corps avec le reste des véhicules et qu'elle ne constitue plus
une entrave & la levée du camp en cas de départ précipité de la troupe.

L'invention concerne donc une installatian
de panification, telle que boulangerie de campagne aux armées, destinée
a étre incorporée notamment & une compagnie de véhicules de grande auto-
nomie, évoluant dans des régions désertiques ou &loignées de source de
ravitaillement, cette compagnie comprenant des véhicules tracteurs et
des remorques porte-shelter, des camions-citernes, une remorque porte-
groupe électrogéne, installation caractérisée en ce qu'elle comprend au
moins deux véhicules comportant des faces arriéres escamotables pour
pouvoir &tire accouplés deux 3 deux par leurs faces frontales, 1'un
desdits véhicules &tant pourvu d'un moyen d'@tanchéité, des organes
d'assemblage amovibles assurant 1'accouplement desdits véhicules, ces
deux véhicules &tant pourvus de postes de pétrissage et de cuisson respec-
tivement reliés & une réserve en eau portée par un véhicule et au groupe
électrogéne fournissant 1'énergie é&lectrique nécessaire & leur fonction-
nement, de sorte que 1'ensemble de 1'installation est monté mobile sur
retes. - '

Suivant un mode de réalisation, 1'un des
véhicules est un camion & plateforme porte-shelter dont 1a face arriére
est formée d'une paroi basculante, 1'autre véhicule &tant une

remorque porte-shelter dont 1'une des faces avant ou arriére est
également formée d'une paroi basculante.

D'autres caractéristiques et avantages
de 1'invention ressortiront de 1a description ci-aprés et des dessins
annexés dans lesquels : :

- la Fig. 1 est une vue schématique en
plan des deux v&hicules accouplés, comportant les postes de pétrissage
et de cuisson de 1'installation ;
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- 1a Fig. 2 est une vue de dessus de o

1'ensemble de 1'installation mobile selon 1'invention ;

- la Fig. 3 est une vue partielle
i1lustrant les moyens d'accouplement des deux véhicules vus & la Fig. 1.

L'objet essentiel de 1'invention est de
mettre 3 la disposition de toute collectivité, et notamment de fournir
a une compagnie véhiculée, une installation de panification mobile
pouvant réaliser, par exemple, 1a fabrication de pains en boule de 900 g
3 1 kg maximum, afin d'alimenter en ration journalidre une troupe de
800 & 1200 hommes.

Comme illustré en Fig. 2, on utilise &
cet effet un camion & moteur 1 avec plateau porte~she1ter,‘un autre
camion ou une remorque 2 également porte-shelter, un véhicule & citerne
3 servant de réserve d'eau, une remorque-citerne 4, et enfin un ou plu-
sieurs véhicules 5 servant & 1'alimentation de 1'installation en farine.
Les deux véhicules principaux 1 et 2 renferment les moyens propres au
pétrissage, a la fermentation et & la cuisson du pain, cesdits moyens
gtant portés par les plateaux 11 et 21 des véhicules, afin d'étre mobiles
avec lesdits véhicules. Dans 1'exemple considéré, le camion 1 porte-
shelter renferme un four &lectrique 6 alimenté par un groupe électro-
géne 7 (lui-méme monté mobile sur une remorque portée 8), ce groupe

électrogéne étant associé & un moteur six cylindres identique & celui
des véhicules tracteur, de fagon @ permettre une interchangeabilite en
cas de panne. Ce four électrique 6 a une capacité suffisante pour
pouvoir réaliser entre 400 et 600 kilos de pain par jour, ledit four
étant relié au groupe &lectrogéne 7 par un conducteur 9 traversant le
plancher ou les parois latérales du véhicule 1. Dans ce méme véhicule,

est par ailleurs prévieune table de travail 10 permettant la manipulation

des panetiéres et le démoulage des pains.

La remorque 2 porte-shelter renferme,
quant a@ elle, un pétrin mécanique 11 assurant la transformation de 1a
farine en pate, ce pétrin étant alimenté en énergie électrique & partir
du groupe électrogéne 7 par un conducteur glectrique 12. Le pétrissage
et la fermentation de la pate s'effectuent dans ce pétrin 11, qui est

alimenté en eau & partir d'une conduite 13 et d'une pompe 13l prélevant
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le liquide dans des réservoirs 132 de grande capacité s'@tendant sur
une large surface et sous le ou 1as planchers 11-21'des véhicules,
ces réservoirs étant alimentds eux-mémes d partir du camion 3 dont
le niveau de la citerne 31 est sup8rieur auxdits réservoirs, afin
que cette alimentation se fasse par simple gravite. La remorque 2
comprend &galement une capacité d farine 16 alimenté a
camion d'approvisionnement 5 amené dans un plan perpendiculaire a
ladite remorque, de fagon que sa face frontale arriére soit en regard
d'une porte latérale 28 dont est pourvue la remorque. Ce camion 5 est
équipé d'un groupe frigorifique 51 relié au groupe électrogéne 7 par
un conducteur 52, ce groupe frigorifique ayant pour objet de maintenir
une température de 1‘ordre de quelques degrés centigrades dans 1 enceinte
isotherme du véhicule, afin d'éviter la dégradation de 1a farine du fait
d'une élévation de la temperature extérieure. '
En outre, le four de cuisson 6 est relié
par un conduit 91 d la citerne de la remorque 4 qui pulvérise de 1'eau
dans le four sur le pain pendant la cuisson, ce qui est une condition
nécessaire d'une bonne panification. Les deux véhicules 1 et 2 sont

partir d'un

&également pourvus de radiateurs &lectriques 14 reliés au groupe &lectro-
géne 7 par des conducteursl5, ces radiateurs maintenant dans ces véhicules
une température ambiante favorable & la levée du pain.

Selon une particularité de 1'invention,
les deux véhicules essentiels 1 et 2 de 1'installation présentent des
faces arriéres, pour le camion, et avant, pour la remorque, obturées par
des parois basculantes 17 qui peuvent étre amenées d'une position verti-
cale 17;a une position basculée vers 1'intérieur 172 dans laquelle les
parois ou portes 17 sont situées dans un plan sensiblement paralléle au

' pavillon des deux véhicules. Ces portes peuvent &tre équipées,d 1'instar

des portes de garage,de contrepoids 173 favorisant leur stabilité en
position horizontale. Les deux véhicules 1 et 2 peuvent ainsi étre
accouplés par leurs faces frontales 19 et 20, comme illustré en Fig. 1,
de facon & former une seule et méme capacité continue lorsque Tes deux
portes 17 sont dans la position horizontale 172 (Fig. 1). Afin d'éviter
toute Tigne de transition entre les deux véhicules, i1 est prévu un
joint d'étanchéité 21 de fype torique entourant la face frontale d'un
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des deux véhicules, ce joint &tant compressible et s'écrasant lors
de 1'accouplement des véhicules 1 et 2. L'assemblage positif des
deux véhicules est réalisé par des tendeurs 22, dont les extrémités
23 et 24 sont respectivement fixées sur le véhicule 1 et sur le
véhicule 2, ces tendeurs &tant pourvus d'un organe de réglage 25
assurant le positionnement des véhicules 1'un par rapport & 1'autre.
L'un des véhicules, par exemple le camion 1, peut comporter une
ridelle 26 susceptible d'@tre rabattue 3 1'intérieur de la remorque
2, pour constituer une sorte de pont au niveau du joint 21.

Selon une autre caractéristique de
T'invention, ces véhicules assemblés par leurs faces frontales
comportent des portes latérales 27 et 28 donnant respectivement accéds
a 1'intérieur du shelter du camion 1 et du shelter de la remorque 2.

La base des portes 27 et 28 est située au niveau des plateformes 11
et 21, de maniére & ce que 1'on puisse amener d niveau le véhicule
d'approvisionnement 5 (Fig. 2), ce véhicule &tant destiné & 1'approvi-
sionnement de la remorque en farine. I1 est d noter, et ceci est une
caractéristique importante de 1'invention, que tous les chassis des
véhicules, qu'il s'agisse du camion'l; de Ta remorque 2, ou des
véhicules 3, 4, 5 et 8, sont identiques, de sorte que les plateaux de
ces véhicules sont situés au méme niveau, ce qui permet, d'une part,
1'accouplement des véhicules 1 et 2, comme illustré en Fig. 1, mais
également aussi facilite 1'approvisionnement de 1o remorque porte-
shelter @ 1'aide du camion d'approvisionnement 5, comme illustré en
Fig. 2.

Le groupe &lectrogéne qui sert a 1'ali-
mentation en courant &lectrique du four et du pétrin, est un groupe sur
remorque de 50 KWa 220/380 V, ce qui est largement suffisant pour
pourvoir & 1'alimentation desdits four et pétrin. Lercamion-citerneVS,
destiné & alimenter indirectement, par les réservoirs 132, le pétrin en
eau potable, est de 4000 1itres,sachant que les besoins journaliers sont
de 580 litres d'eau pour une ration en pain de 800 & 1200 hommes, tandis
que les camions pour 1'alimentation de 1'installation en farine ont une
capacité de 4500 kg, c'est-d-dire les ressources pour une semaine de sept
jours de farine.
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L'installation selon 1'invention
présente le grand avantage d'étre mobile et de ne pas constituer
une entrave d une levée de camp rapide de 1'ensemble de la compagnie
véhiculée, puisque tous les postes de travail sont montés sur camions
et font par conséquent partie intégrante de 1'ensemble de la compagnie
de véhicules, cette installation présentant par ailleurs 1'avantage
d'&tre d'une grande autonomie puisqu'elle permet de réaliser les rations
quotidiennes pour 800 & 1200 hormes de troupe, pendant au moins une
semaine, ce qui est largement suffisant pour rejoindre des bases d'appro-
visionnement, méme lorsque 1'on est dans des régions désertiques. I1 faut
par ailleurs noter que cette installation de panification s‘'inscrit dans
le cadre de toute une gamme de vBhicules et vient, par conséquent, en fait,
compléter la logistique de 1'ensemble de la compagnie de véhicules qui
comprend notamment des véhicules de transport de troupe, des véhicules
ambulants, des v@hicules-ateliers, des véhicules pour la cuisine, permet-
tant a une collectivité de pouveir vivre en circuit fermé, pendant plusieurs .
jours, voire plusieurs semaines.

Bien_entendu,'l'invention n'est pas Timitée
d 1'exemple de réalisation ci-dessus décrit‘pour leguel on pourra prévoir
d'autres variantes de rdalisation sans pour cela sortir du cadre de
T'invention.
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REVENDICATIONS

1. Installation de panification, telle que

-

boulangerie de campagne aux armées, destinée & étre incorporée notamment
a une compagnie de véhicules de grande autonomie, évoluant dans des
régions désertiques ou &loignées de source de ravitaillement, cette
compagnie comprenant des véhicules tracteurs, des remorques porte-
shelter, des camions-citernes, une remorque porte-groupe &lectrogéne,
deux au moins des véhicules comportant des faces arriéres ou avant
escamotables pour étre accoupldes par leurs faces frontales a 1'aide
d'organes de fixation amovible avec_interpoéition d'un joint d'étan-
chéité, installation caractérisée en ce que 1'un des deux véhicules
(1-2) comporte des moyens (11) de pétrissage de la pate, reliés a un
groupe électrogéne (7) et alimenté par des moyens de fourniture en

eau (13-131-132), 1'autre véhicule (1) comportant une unité de cuisson
(6) commandée par le groupe &lectrogéne (7) et alimenté en eau d’ humi-
dification & partir d'une réserve d'eau (4), au moins 1'un des deux
véhicules &tant pourvu d'une porte latérale (27-28) permettant d'avoir
accés 3 1'intérieur des véhicules en position accouplée.

2. Installation selon la revendication 1,
caractériséen ce que les deux véhicules (1-2) destin&s & étre accouplés
par leurs faces frontales, comportent sur au moins 1'une de leurs faces -
avant ou arridre, une paroi basculante (17) susceptible de prendre deux
positions, 1'une verticale (171) assurant 1'obturation de la face
frontale considérée, 1'autre horizontale (172-26) correspondant au
dégagement total de 1'ouverture de ladite face.

3. Installation selon la revendicatidn 2,
caractériséeen ce que la ridelle (26) du véhicule (1) est montée bascu-
lante et vient,en position horizontale, se rabattre sur le plancher de
la caisse de 1'autre vdhicule (2) pour former un pont entre les deux
véhicules. ,

4. Installation selon 1'une quelconque des '
revendications de 1 a 3, caractérisée en ce que 1'un des deux véhicules
(1) est un camion & plate forme porte-shelter, 1'autre &tant une remorque
(2) également porte-shelter, celle-ci comportant sur chacune de ses deux
faces frontales une paroi basculant2 (17).
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5. Installation selon la revendication 1,
caractérisée en ce que les moyens de pétrissage (11) sont constitués
d*un pétrin mécanique, porté par la remorque (2), et relié d'une part,
par un conduit (13) @ une pompe (131) prélevant de 1'eau dans des
réservoirs (132) logés sous la plateforme (21) de 1adite remorque et,
d'autre part, par un conducteur électrique (12) au groupe &lectrogéne
(7) monté sur une seconde remorque indépendante (8).

6. Installation selon la revendication 1,
caractérisée en ce que 1'unité de cuisson est constituée d'un” four
électrique (6) portd par le camion (1) et relié par un conducteur (9)
au groupe &lectrogéne (7), ce four étant alimenté en eau d'humidification
par un conduit (91) pré]evant 1'eau dans une troisiéme remorque~-citerne (4).

. 7. Installation selon 1'une quelconque des
revendications de 1 6, caractérisée en ce que tous les yéhicules qui la
composent sont constitués de chassis identiques et de méme niveau.

8. Installation selon la revendication 5,
caractérisée en ce que les réservoirs (132) du véhicule (2) sont remplis
par simple gravité & partir d'un-véhicule nourricier (3), la citerne (31)
de ce véhicule &tant situge & un niveau supérieur & celui des réservoirs
(132) de 1a remorque porte-shelter (2).

9. Installation selon 1'une quelconque des
revendications de 1 & 8, caractérisée en ce que les deux véhicules (1-2)
sont équipés de radiateurs &lectriques (14) reliés au groupe &lectrogéne
(7) pour favoriser 1a levée du pain. ' :

10. Installation selon 1'une quelconque des
revendications de 1 & 9, caractérisée en ce que la remorque (2) est

‘alimentée en farine a partir d'un véhicule de ravitaillement (5) dont

1a face arriére est amenée en regard de la porte latérale (28) de
ladite remorque, ce véhicule (5) étant pourvu d'un groupe frigorifique
(51) re1ié au groupe &lectrogéne (7) par un conducteur (52).
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