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(57) KIVONAT

A taldlminy targya hidraulikus differecidl-munka-
henger, villamos megszakit6 olajpneumatikus vezér-
1ésére, amely munkahenger egy dugattytihizat (4),
egy dugattyit (6) és a dugatiyibol kinyild dugattyd-
rudat (8) tartalmaz, amelynek a dugattyiihdzban (4) a
dugattyd (6) egyik oldaldn egy gyfirfialakii kamrét
(14), mig a dugatdyd (6) mésik oldalin egy fékamrit
(20) képeznek, ahol a dugattyirid (8) a megszakito
mozgd érintkezdjéhez van kapcsolva, mig a gytirdala-
ki kamra (14) dlland6an egy nagynyomési hidrauli-
kus folyadékot tartalmazd nyoméstaroloval (18) van

Osszekotve, ugyanakkor a fékamra (20) a dugattyd-

A letrds terjedelme: 5 oldal, 3 dbra

héz (4) alakjaban (46) egy beadagold/leereszt nyilds-
sal (28) van elldtva.

A taldlminy 1ényege az, hogy a témitGgarnitira
nélkiili dugattyd (6) hengeres LiilsG feliilete (36) kbz-
vetlen, nem tomiteit, ,,fém a fémen" csdszd érintke-
zésben van a dugaityiihaz (4) belsé feliiletével (38);

adugattyi (6) mechanikusan a beadagold/leereszid
nyilds (28) t6mdr z4résat a dugattyi (6) dugattyihdz
aljéhoz (46) vald visszatérési 16kete végén biztositd
szelephez (42) van tarsitva;

és a dugattyhaz (4) teste Sntvénydarabként van
kialakiiva (2. dbra).
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A talilmény tirgya hidraulikus differenciil-munka-
henger villamos megszakitok vezérlésére, amely hid-
raulikus munkahengerben a hengeres dugattyiihdz
bels feliilete és a dugattybdl kinydlé dugattytrid
kiilsG feliilete 4ltal meghatirozott gyiiriialakii kamra
4llandéan egy nagynyomdsi hidraulikus forrdssal van
Osszekotve.

A munkahenger kinyil6 dugattyfiridja a villamos
megszakit mozgd érintkez§jéhez van kapcsolva, mig
a munkahenger fkamréjinak aljiban egy betdpld-
16/leeresztd nyilds van kiképezve, amely vélasztis sze-
rint vagy az emlitett nagynyoméas hidraulikus forrds-
hoz van csatlakoztatva ("betéiplalési helyzet”) a du-
gatty( kitoldséhoz, vagy egy kisnyomdsd tartdlyhoz
(“leeresztési helyzet™), ami lehet6vé teszi a dugattyd
visszatérését a kiinduldsi helyzetébe a gylirtialaki
kamréban uralkodé P nagynyomds hatdséra.

Az els6 miivelet kitolja a dugattytirudat és a meg-
szakitét bekapesolt vagy, zért dllapotba hozza, mig a
miésodik miivelet visszajiratja a dugattyirudat a du-
gattyihizba és a megszakitét szétkapcsolt vagy nyi-
tott &llapotba hozza.

Avillamos megszakitok ilyen tipusi hidraulikus ve-
zérlése differenciil-munkahengerekkel jol ismert pél-
d4ulazFR 2317 5325z vagya US4 026 523 sz szaba-
dalmi lefrés alapjan.

Az ilyen differencidl munkahengerek megvaldsta-
sa a fenti célra komoly problémakkal jar, nevezetesen
amiatt, hogy dllandd és abszoliit tomitettséget kell biz-
tositani hossz{ id6tartamon keresztiil, mégpedig igen
nagy, 300-400 bar nagysigrendii hidraulikus {izemi
nyomésok és igen nagy, 10-15 m/s nagysdgrend se-
bességek ellenére. Ezeket a munkahengereket tehdt,
amint az a fentebb emlitett iratokbdl is kitiinik, el kell
litni egy els§ tomitSgarnitirdval a dugattytirid du-
gattyihdz végén keresztiili 4t1épésénél és egy mésodik
tomit6garnitirdval magén a dugattytn.

Az els6 tomitdgarnitira viszonylag egyszerien ki-
alakithatd az abszolit t6morség biztositiséra alkal-
mas médon. Valéjdban ez a garnitira fix beépitésii és
kénnyi olyan csiszolt és polirozott dugattytrudat ké-
sziteni, amely nem koptatja a témitGgarnitirat, Més-
részt a dugattydridnak, amely tomér, nem valtozik
meg az 4tméréje a nyomds hatésira és a tomitégarni-
tiira gyakorlatilag nincs kitéve a nyomds vdltozdsinak,
minthogy a gy(iriialakd kamra mindig azon P 4lland6
nyomds alatt van, amelyet a nagynyomési hidraulikus
forrédst képezd olaj-pneumatikus nyoméstérold bizto-
sit.

A misodik tOmitGgarnitirdnak, vagyis annak,
amely a dugattyi és a hengeres dugattihdz kozotti t6-
mdrséget biztositja, sokkal nehezebb miikGdési felté-
teleket kell elviselnie.

Ez a dugattytra szerelt garnitiira gyakorlatilag egy
mogz6 tomitést képez és erds gyorsitdsoknak illetve
I6késeknek van kitéve annak kovetkeztében, hogy a
miiveletek igen révid idg alatt jitszédnak le, néhdyn
szdzadmésodpercen beliil; ez a tomités rendkiviil nagy
nyomdsvéltozésoknak van kitéve a bekapcsolt és szét-
kapcsolt dllapot kozott; a dugattyiihdz kitdgul a (300-
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400 bar nagysdgrendl) nyomés hatisa alatt; a du-
gattyihaz hengeres belsé feliiletének tokéletesen csi-
szoltnak és polirozottnak kell lennie, hogy megévja a
tomitdgarnitira épségét; végiil a szétkapcsolasi folya-
mat végén a garnitira igen jelentds (tobbezer bar
nagysagl) tilnyomésnak lehet kitéve, amely kiros a
tOmitdgarnitira élettartaméra nézve, hacsak nem al-
kalmaznak bizonyos Gvintézkedéseket, amelyek vi-
szont bonyolitjik a szerkezetet.

Mindeddig a dugattyd tomitégarnitirdjitnem tud-
tak kielégit6 mddon megvalésitani csak viszonylag bo-
nyolult alakkal (amelyre szdmos szabadalmaztatott
megoldds 1étezik) és drigin. Tobbnyire Ggynevezett
Hrugbs” tomitégarnitirikat alkalmaznak, amelyek
egy vagy t6bb rugalmas anyagi gyliriib6l allnak, ame-
lyekre Ssszeszoritd rugberd hat. Egy ilyen rugds t6mi-
t6garnitira lathat6 a fentebb emlitett francia szaba-
dalmi irat 2. 4brajin. Mindenesetre az ilyen, dugaty-
tylhoz valé témit6garnitirdk csak tokéletesen poliro-
zott dugattyihdz-feliilettel képesek egyiittmiikddni.

Eltekintve a dugattyiitdmités kialakitdsdnak ne-
hézségeivel &s a dugattyihaz hengeres belsG feliileté-
nek allapotdval kapcsolatos probléméktdl, a differen-
cisl-munkahengereknél még az a probléma is fenndll,
hogy egy nagy keresztmetszeti vezetéket vagy dtado
csatornit kell kiképezni, amely lehetGvé teszi naghy
mennyiségii hidraulikus folyadék gyors atlépését a G-
kamra és a gytirtialakd kamra koz6tt. Tulajdonképpen
amegszakitd bekapcsoldsi és szétkapesolasi miivelete-
inek (vagyis a munkahenger-dugattyd kitoldsinak és
visszajiratdsinak) nagyon rovid id6 alatt kell lejat~
szbdnia, néhény szizadmasodperc alatt, ami feltétele-
zi mindenféle fékezés kikiiszobolését, amit olajiram-
14s okozhat.

Az eddigiekben ezt a nagy keresztmetszetii 4tado
csatorndt tdbbnyire egy a dugattydhizat koriilvevs
hiivellyel oldottik meg, ahol a dugattyiihdz és a hiively
kozotti gylrialaki tér képezte az dtad6 csatornit. Egy
ilyen kiviteli alak, amely még tovabb bonyolitja a dif-
ferenciil-munkahenger szerkezetét, lathat6 a mar hi-
vatkozott anterioritis 3. dbrdjan.

A taldlméiny 4ltal megoldandd feladat az eddig is-
mert hidraulikus differenciil-munkahengerek hatra-
nyainak kikiiszobolése és olyan, az eddigieknél sokkal
egyszeriibb és gazdasdgosabb szerkezet létrehozdsa,
amely az alkatrészek szdma csokkentésének koszon-

. hetdenlényegesen iizembiztosabb.

Az alibbiakban a ,,bekapcsoldsi folyamat” kifeje-
zést a dugattyinak a fékamra aljitél a gylriialaki
kamra alja felé torténé elmozduldsira, mig a ,,sz&t-
kapcsoldsi folyamat” kifejezést a dugattyi ellenkezd
irdnyba torténd visszatérésére hasznéljuk.

A taldlminy térgya tehit a bevezetGben lefrtak sze-
rinti hidraulikus differenciil-munkahenger, amely-
ben a dugattyiinincs a dugattyihazhengeres belsé fel-
iiletével egyiittm{ikédd tomitdgarnitirival ellitva és
amelyben a dugattyli mechanikus Gton egy szeleppel
van trsitva, amely biztositja a munkahenger fokam-
réjaban levd betdplilé/leeresztd nyilas folyamatos t6-
mor z4rdsit a dugattyd szétkapcsoldsi folyamat utén
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elfoglalt véghelyzetében.

Ezen elrendezésnek megfelelGen a dugattyd henge-
res kiils6 feliilete 1ényegében kozvetlen csiiszo érint-
kezésben van (fém a fémen) a dugattyihdz hengeres
bels feliiletével, A tomitégarnitira hidnydban termé-
szetesen olajszivirgas jelentkezik a dugattyi és a du-
gatty(hdz koz6tt, azonban a taldlmény szerinti felis-
merés értelmében ez a veszteség elhanyagolhatd a du-
gattyt egyik vagy mésik irdnydba tarté mozgdsa so-
r4n, ami csupén néhany szdzadmésodpercig tart.

"Bekapesolt” helyzetben a P nyomds azonos a du-
gattyl mindkét oldaldn, tehdt nincs szivirgis a du-
gattyi egyik oldala feldl sem.

"Szétkapesolt” helyzetben a dugattyd gytrialaki
oldala feldl uralkodé P nyomds hatdsa eléri a dugattyd
ellentétes oldaldt a dugattyi és a dugattyihdz kozotti
szivirgds kovetkeztében, de azutin ezt megillitja a
szelep tomor zdrdsa, amelyet a dugattyi a szétkapcso-
lasi folyamat végén miikdtet. fly médon elkeriiljiik az
olaj folyamatos elfolydsit szétkapcsolt dllapotban,
ami elfogadhatatlan volna a megszakitd vezérlése
szempontjabol,

Az egyik egyszer megoldési lehet6ség ériclmében a
szelep szilardan ré van erGsitve a dugattyd emlitett el-
lentétes oldaldra és a szelepiilék a f6kamra beadago-
16/leereszid nyildsinak szélén van kialakitva.

Amint az az alabbiakbol ki fog tiinni, a tomitdgarni-
ttra nélkiili dugaityd fenti kialakitdsa mds fontos el-
6nydkkel is jér, nevezetesen a dugattyiihdz ontvény-
ként vald kialakitisinak a leheidségével, amely esak
egyszerti megmunkaldst igényel, ami mikédésileg
Osszeférhetetlen lenne egy dugattytiba épitett tomit-
garnitirdval Egyéblént lehetséges a nagy keresztmet-
szetli 4tadé csatorna kézvetlen kialakitdsa is az Ont-
vényben a fékamra és a gytirialaki kamra koz5tt, ami
jelentdsen csdkkenti a munkahenger alkatrészeinek
szimdt.

A taldlmanyt részietesebben kiviteli példik kapesén
a csatoltrajzalapjan ismertetjiik. Arajzon az
1.4bra  egy a technika &lldsa szerinti hidraulikus
differencidl-munkahenger és egy OGnmagé-
ban ugyancsak ismert hidraulikus megsza-
kit6-vezérlés vazlatos felépitését mutatja,
amelynek a munkahenger a részét képezi, a
egy taldlmany szerinti hidraulikus differen-
cidl-munkahenger metszete, a
3.és 4. dbra dugattyi altal mikddtetett zardszelep két

tovabbi lehetséges kiviteli alakjat tiinteti
fel, metszetben, az

2.4bra

5.4bra  egytaldlmény szerintihidraulikus differen-
cidl munkahenger tengelymetszete, Ont-
vényként készitett dugattyihdzzal, miga

6.4bra  az5.4bra VI-VIvonala szerintimetszet.

Az1.4brén a technika alldsdnak érzékeltetésére egy
differencidl-munkahengeres villamos megszakitd ve-
zérlésének ismert hidraulikus vazlatat tiintettiik fel.

Ennek a vezérlésnek 2 differencial-munkahengere
van, amely 4 dugattyiihdzat, 6 dugattyit és egy kinyG-
16 8 dugattyGrudat tartalmaz, amely a megszakito 10
mozgd érintkezGjéhez van kapesolva, hogy zirja vagy
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megszakitsa az dramkort a megszakit6 12 és 12’ fix
érintkezGk kozott. Az 1. dbrén 14thatd helyzet a meg-
szakitd szétkapcsolt dllapotdnak felel meg (nyitott
érintkez6k), amelyben a 6 dugattyd az als6 helyzeté-
hezvan kozelebb a 4 dugattytihizban,

A munkahenger gytiriialaki 14 kamréija, amelya 6
dugattyd fol6tt helyezkedik el és koriilveszi a 8 du-
gattytrudat, allandéan 8sszekttetésben all 15vezeté-
ken keresztiil egy nagynyomésd (pl. 300-400 bar)
olaj-pneumatikus 18 nyoméstaroloval, éseza 14 kam-
riban uralkodé nyomds 4llanddan szétkapesolt dlla-
potba igyekszik hozni a megszakitot.

A munkahenger 20 fékamréjiban egy beadago-
16/leeresztd 28 nyilis van kialakitva, amely vélasztés
szerint egy beadagold/leereszi6 22 vezetéken keresz-
till, amelybe egy hérom utd 24 szelep van beépitve,
vagy egy 22' vezeték és egy 16 dtadd csatorna Gtjin a
18 nyomastéroléval, vagy egy 25 vezeték Gtjén egy
kisnyomdsi leeresztd 26 tartéllyal van Gsszekdtve (az
1. &brén ezutdbbilathatd).

A szerkezet miikddése eléggé ismert ahhoz, hogy
elegendé legyen arra utalni, hogy a 24 szelep betapléld
helyzetbe valé 4llitdsa nagynyomdst Iétesit a 20 f6-
kamriban a 6 dugatty’ nagyobbik feliiletén. Ez tehit
eltolédik felfelé az ugyanazon nagynyomds altal gya-
korolt kisebb erd ellenében, amely a gylirialakd du-
gattytifeliiletre hat, & ez az elmozdulds a megszakitot
bekapcsolt helyeztbe hozza,

A szétkapesolast a 24 szelep leeresziési helyzetbe
allitasaval (1. bra szerinti helyzet) érjiik el. A gytrtia-
laki 14 kamraban lland6an uralkodd nagynyomds a 6
dugattyit lefelé nyomja, mikdzben a munkahenger 20
f8kamréjiban levd olaj gyorsan leiiriil annak kdszon-
hetden, hogy a beadagold/leeresztG 28 nyilds és a le-
eresztést biztositd hidraulikus szervek, vagyis a 24
szelep és a 25 vezeték nagy keresztmetszetiiek, ami
lehetdvé teszi a szétkapesolds miiveletének igen révid
id6, néhany szdzadmésodperc alatii elvégzését.

A fentebb leirt tipusi differencidl-munkahengeres
hidraulikus megszakité-vezérlés megismerhetd példa-
ulazFR 2317 532 sz. (vagy a US4 026 523 sz.) szaba-
dalmi lefrasbél és ezen irat(ok) 3. dbrdjan van kiilond-
sen jol azonosithat6an bemuiatva.

Az ismert differenciil-munkahengerek, mint ami-
lyen péld4ul az 1. dbrén van feltiintetve, egy 30 t6mi-
tégarnitiraval rendelkeznek a kitolhaté dugattydrid-
nak amunkahenger 32 aljin valb atlépésénél és hason-
16képpen egy 34 tomitégarnitirival vannak ellitva a 6
dugattyfin a dugaityi és a 4 dugattyGhéz belso feliilete
kozotti tomitettség biztositdsira. Ez utdbbi a 34 tomi-
t6garnitiira egy ismert rugds témitdgarnitira forma-
jaban van az dbrén feltiintetve, a kordbban idézett an-
terioritas 2. 4br4jan szerepld megolddshoz hasonld ki-
alakitassal, és ennek a 34 tdmitGgarnitiranak kell biz-
tositania a 14 kamra alland6 tomitettségét kb, 300~
400 bar nyomés alatt, az dbrén lithatd szétkapcsolt
helyzetben.

A 2. 3bra egy talilmény szerinti differenciil-mun-
kahenger metszeti rajzat tiintetifel, ahol a mér kordb-
ban emlitett alkatrészek azonos hivatkozisi szimmal
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szerepelnek.

Amint aza 2. 4brén l4that6, egy 30 tomitégarnitira
van elhelyezve a 8 dugattyirdd dtlépése helyén, a 4
dugattytihdz becsavarozott 32 aljiban, a 6 dugattyd
azonban nincs ellitva tomit¢garnitirival a fémbdl le-
v6 6 dugattyi és az ugyancsak fémbéllevs 4 dugattyd-
haz kozotti tomitettség biztositdsdra. Ebbol az szir-
mazik, hogy a 6 dugattyi hengeres kiilsé 36 feliilete
lényegében kzvetleniil csiiszik, fém a fémen, a 4 du-
gattylihiz belsg 38 feliiletén anélkiil, hogya 38 feliilet
kiiléndsebben preciz feliiletmegmunkéldsnak lett vol-
na aldvetve.

A 6 dugattyd als6 40 oldalan egy kiugr rész van,
amely csonkakdpalaki 42 szelepet képez a betipla-
1é/lecresztd 28 nyilds lezdrdsakor a szétkapcsoldsi 16-
ket végén (a 2. dbrdn bemutatott helyzet), amikor a 6
dugattyd kisnyomis mellett a szétkapesolasi 1oket
véghelyzetében van, amintazt a 2. dbrin a folyamatos
vonalak érzékeltetik. .

A 42 szelep toméren illeszkedni képes egy csonka-
kipalakii 44 szelepiilékre, amely a 28 nyildsszélén van
kiképezve, a 4 dugattyihiz becsavarozott 46 aljiban.
Természetesen a 44 szelepiilék lehet egy a 4 dugattyd-
héiz 46 aljéban beszerelt alkatrész is, a szelep kemény-
ségének megfelelii6 anyagbll.

A megszakit bekapesolt helyzetében a munkahen-
ger beadagolé/leeresztG 28 nyfldsaa 18 nyoméstirolo-
val van Gsszekdtve a 22, 22" és 16 vezetékeken illetve
4tad6 csatornin, valamint a beadagoldsi helyzetben
lev§ 24 szelepen keresztiil. A 6 dugattyd fgy felfelé
tolédik a 4 dugattytihizban és a 2. 4brén szaggatott
vonalakkal jelzett helyzetetfoglaljael,ahola dugattyt
6 hivatkozasi szimmal van ellitva, mig az éltala hor?
dozott szelepet 42’ hivatkozisi szdm jel6li. Miutina 6
dugattyfikét oldaldra ugyanazonP nyoméshat, a meg-
szakitbt zart helyzetben tartd, felfelé hatd Fy er§ a
kivetkez6képpen fejezhetd kit '

F‘P.Sl -P (Sl-s) =Ps

(ahol S; a dugattyd keresztmetszeti feliilete, migsa
8 dugattytrd keresztmetszeti feliilete), amint az szo-
Kasos egy differencil-(dugatty(s) munkahengernél.

Ebben a helyzetben, amely a megszakit6 normal
{izemhelyzete és amely hetekig tarthat, a tdmit4garni-
tfira hifinya a dugatty@n semmiféle hitrdnnyal nem
jér, miutdn ugyanazon P nyomés uralkodik a dugattyi
alatt (a 20 fékamréaban) és a dugattyd felett (a gytirtia-
lakd 14 kamréban). .

A megszakit6 szétkapcsoldsihoz a beadagold/le-
eresztd 28 nyilést a 24 szelep segitségével leeresztési
4llapotba hozzuk és ekkor a 6 dugatty( lefelé tolddik el
azFy=P (Sp_) erd hatésira, ahol a dugattyt alatti P,
leeresztési nyomés lényegében az atmoszférikus nyo-
mésnak felel meg, legaldbb a dugattyi gyorsitdsinak
kezdetealatt.

A szétkapesolasi 16ket végén, a 2. dbrén folyamatos
vonalakkal feltiintetett helyzetben a 42 szelepraillesz-
kedik a 44 szelepiilékre és témor médon lezérja a 28
nyilst, amely iilék egytttal a dugattyl 1oketének vég-
{itkdz6jét is képezi. A gylirtialaki 14 kamrdban allan-
d6 jelleggel uralkodd P nyomds tehdt nem tud leépiilni
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aleereszt 28 nyildson keresztiil, nincs tehat folyama-
tos olajéramlés, amelyet (nem &brédzolt) szivattytval
kellene kompenzilni, Gjra feltdltve a 18 nyomdstiro-
Iét.

A gytirtialakii 14 kamrdban uralkod6 P nyomasleg-
feljebb éppen eléri a 6 dugatyii és a 4 dugattyihiz

Kkbzbtti szivirgas kovetkeztében a 6 dugattyd alsd ol-

dalét, vagyis (erre a pillanatra korldtozva) a 20 fkam-
ra térfogatat. A 6 dugattyd tehdt egyszerre van kitéve
a P nyomdsnak gylirialaki felsé ,,S,-5" feliiletén és
gytirtialaki alsé ,,S,~S,” feliiletén, 1évén S, a 42 sze-
lep keresztmetszete.

Tllesztési erd kifejtése érdekében, amely elégséges a
42 szelep j6 tomorségének biztositdsira a szelepiilé-
ken, a 42 szelep S, keresztmetszetének lényegesen na-
gyobbnak kell lennie, mint a 8 dugattyiirid s kereszt-
metszetének, példdul 50%-os nagysigrenddel. J&
eredményeket lehetett elérni 25% és 100% kozotti ér-
tékkiilonbségekkel.

‘A dugattyl bekapesoldsi és szétkapesoldsi 16ketei
alatt, amelyek csak néhdny szdzadmasodpercig tarta-
nak, a dugatty( és a dugatty(ihdz kdz5iti olajszivirgds
csak egy elhanyagolhaté térfogatot jelent, amely nem
lassftja a munkahenger miveleteit.

Lathaté tehdt, hogy a tomitGgarnitira nélkiili du-
gattyd és a dagattyd dltal mechanikusan miikGdtetett,
a szétkapcsoldsi Ioket végén a betdplald/leeresztd nyi-
14st lezér6 szelep kombindcibja lehetdv teszi, hogy ki-
elégitsiik a megszakitd hidraulikus vezérlésének vala-
mennyi tizemviteli és biztonsagi feltételét.

Nemcsak egy kényes kivitelii tomitGgarnitira al-
kalmazasat kiisz6boljiik ki a dugatty(n, hanem, amint
azt a 4 dugattythdz kapesin jelentiik a 2, bra ismer-
tetésénél és amint azt részletesebben bemutatjuk az 5.
és 6. abrak kapesdn, a dugattyGhdz belsé 38 feliileté-
nek mindenféle preciz megmunkéldsit (tiikrosités) is
megtakaritjuk,

A 2. 4brén egy csonkakipalakii 42 szelepet tiintet-
tiink fel, amely szilirdan a dugattyGhoz volt kapesol-
va, de valaszthatunk més tipusd szelepet is, példul
golybsszelep-jellegii szelepet, amelyben a lezérdszerv
egy gomb vagy gémbszelet (3. ibra) vagy egy lapos fel-
{iletii szelep (4. dbra), amelyet a 4 dugattyihdz 46 alja-
nak felsd S0 oldala képez, és amelyre a 6 dugattyi alsb
54 oldaldban kimunk4lt koralakd 52 perem illeszke-
dik.

Természetesen forditott elrendezés is elképzelhetd,

"ahola tomftSperem a 4 dugattyihaz 46 aljanak fels6

50 oldalén van kiképezve. Célszerii, ha a szelepbe az 52
peremmel egyiittm{kdd, alkalmas anyaghdl készilt
gytirtialak( 56 tomitGgarnitira van beépitve.

Megjegyezziik, hogy a szelep tomor zirdst konnyl
még a lapos szelepnél is megvaldsitani annak k&szon-
hetGen, hogy a 6 dugattyi szétkapcsolsi als6 helyze-
tében a dugatty( megvezetését két egymdstol tavolabb
es§ pont biztositja (egyrészt a 8 dugattyiirid 30 tdmi-
t6garnitlraja, masrészt a dugattyd és a dugatty@hdz
Kkozotti érintkezés). fly médon a szelep felfekvéfeliile-
tének pirhuzamossiga megbizhatdan reprodukalédik
minden egyes miiveletnél.
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A szelep szilirdan rderdsitheid a 6 dugattyiira vagy
annak integrins részét képezheti, amint az a 2. és 4.
dbrakon lathatd, vagy pedig egy bizonyos szabad-
sagfokkal rendelkezhet, amint azt a 3. dbra mutatja,
ahol a félgdmbalakii 48 szelep 58 fészekbe illeszkedik,
amely a 6 dugattyiban van kialakitva, ahol a 48 szele-
pet rugalmas 60 gytiri tartja vissza, Végiil a 3. dbrdn
lathatd mbdon a 48 szelep és a 6 dugattyd kozé beépit-
hetd egy 62 rugd oly médon, hogy a szelep egy kevéssel
a dugatty( 16ketének vége el6tt zir6djon a 44 szelepii-
18kre, hogy korldtozzuk a 16ketvég szelepre hatd 16ké-

sét.

Végiil egy tovibbi, nem dbrazolt kiviteli valtozat
szerint a (42 vagy 48) szelep, ahelyett, hogy kozvetle-
niil a dugattyiira volna szerelve, ez utébbi csak miksd-
tetné a lokete végén egy a dugattyd ltal hordozott
szerv, példaul egy vezérlérid altal,

Itt emlékeztetni kell arra, hogy a 2. dbra szerinti
vézlaton a 16 4tadd csatorna, amely a 4 dugattyGhiz
gytirtalakd 14 kamrijiba torkollé 64 nyildshoz van
csatlakoztatva, nagy keresztmetszetii csatorna kell le-
gyen, hogy lehetdvé tegye a gyors olajitidramlast a két
14 illetve 20 kamra kozbtt, '

Az 5. dbra a taldlmény egyik el6ny&s kiviteli alakja-
nak tengelymetszete, ahol a munkahenger 4 dugattyi-
héza ontvényként van kialakitva és nem acélcsdként.

Ezen az dbrén a 6 dugattyi a baloldalon felsd hely-
zetben (bekapesolt helyzetben), mig a jobboldalon alsd
helyzetben (szétkapcsolt helyzetben) van feltiintetve.
A 6 dugatty( alsd oldalan csokaldp alaki 42 szeleppel
van elldtva, amely egy csonkakip alaki 44 szelepiilék-
kel miikddik egyiitt, amely a beadagolé/leeresztd 28
nyilds sz€lén, a 4 dugattyihdz 46 aljat képezd dugdba
van margssal kimunkélva,

A 4 dugattythizat képez$ ontvényben ugyancsak
Ontéssel képezziik ki a nagy keresztmetszeti 16° 4tadd
csatornat, amelyet igy nem kell a gytirtialakd 14 kamra
64 nyildsahoz csatlakoztatni, mint amikor kiilén volt
kialakitva. A 6. dbra az 5. bra VI-VI vonala szerinti
keresztmetszetben a 16’ 4tad6 csatorndt mutatja a 4
dugattyiihizat képezo Gntvény belsejében.

A dugattyihiz 6ntvényblokkjinak hengeres bels6
28 feliiletét csak egyszery és gazdasdgos médon kell
megmunkalni, titkedsités és polirozds nélkiil, mivel a 6
dugattyin nincs semmiféle tomitGgarnitira, amely
kérosodhatna a 4 dugattyihdz hengeres belsg 38 fel-
iiletének tokéletlen megmunkaldsa miatt. *

A taldlmény szerinti megoldds révén az eddig is-
mert differenciil-munkahengereknél sokkal kevésbé
koltséges szerkezeti megolddshoz jutunk, amely mind-
amellett kielégiti a villamos megszakitd vezérlése irdnt
tdmasztott biztonsagi és megbizhatdsigi kévetelmé-
ayeket. ’

SZABADALMIIGENYPONTOK
1. Hidraulikus differeciil-munkahenger, villamos

megszakité olajpneumatikus vezérlésére, amely mun--

kahenger egy dugattyiihizat (4), egy dugattyit (6) és a
dugattybdl kinydlé dugattydrudat (8) tartalmaz,
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amelynek a dugattydhdzban (4) a dugattyd (6) egyik
oldalin egy gyfirialak( kamrai (14), mfg a dugattyi (6)
misik oldaldn egy fékamrat (20) képeznek, ahol a du-
gattytirid (8) a megszakit6 mozgd érintkezGjéhez van
kapcesolva, mig a gytrdalaki kamra (14) dllandban egy
nagnyomdsii hidraulikus folyadékot tartalmazd nyo-
mastaroldval (18) van dsszekdive, ugyanakkor a f6-
kamra (20) a dugattyiihaz (4) alakjaban (46) egy beada-
gol6/leeresztd nyilassal (28) van ellitva, azzal jelle-
megve, hogy

témitGgarnitira nélkiili dugatty (6) hengeres kiils6
feliilete (36) kGzvetien, nem tomitett, ,,fém a fémen”
cs8szd érintkezésben van a dugattydihaz (4) belss fel-
iiletével (38);

a dugattyt (6) mechanikusan a beadagolé/leeresztd
nyilds (28) t6mor z4rdsit a dugattyl (6) dugattylbiz
aljahoz (46) vald visszatérési 16kete végén biztositd sze-
lephez (42) van tarsitva,

€s a dugattylhdz (4) teste ontvénydarabként van ki-
alakitva, -

2. Az 1. igénypont szerinti hidraulikus munkahen-
ger, azzal jellemezve, hogy a dugattyhaz testét képe-
20 6ntvény nagy kereszimetszetd 4tadé csatornit (16°)
is tartalaz, amely a munkahenger gy(irialaka kamra-
jaba (14) torkollik,

3. Az 1.vagy 2. igénypont szerinti hidraulikus mun-
kahenger, azzal jellemezve, hogy a dugattyGhiz (4)
testét képezd ontvény belsé feliilete (38) csak egyszerti,
tiikrosités és polirozis nélkili megmunkaldssal van el-
készitve, .

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti hidrauli-
kus munkahenger, azzal jellemezve, hogy a szelep (42)
keresztmetszeti felillete (Sp) 50%-os nagysdgrenddel
nagyobb, mint a dugattyi (6) dugattyfiridjinak (8) ke~
reszimetszete (s).

5.Az1-3.igénypontok birmelyike szerinti hidrauli-
kus munkahenger, azzal jellemezve, hogy a szelep (42,
48, 52) a dugattyira (6) van felerdsitve és teste a du-
gattyd (6) fo feliilete alatt kingrik a fokamra (20) felé,

6.Az1-5. igénypontok birmelyike szerinti hidrauli-
kus munkahenger, azzo! jellemezve, hogy a szelep (42,
52) szilirdanvan exésitve a dugattyihoz (6).

7.Az1-6, igénypontok barmelyike szerinti hidrauli-
kus munkahenger, azzal jellemezve, hogy a szelep (42,
48, 52) egy szelepiilékkel (44) egyiittmiikods médon
van elrendezve, amely szelepiilék a dugattyihdznak (4)
abeadagold/leeresztG nyilas (28) peremét koriilvevd al-
jiban (46) van kialakitva és amely szelepiilék egyGttala
dugattyi (6) Iokeivégének itk6zGjelént van kiképezve,

8. Az 1-3.igénypontok barmelyike szerinti hidrauli-
kus munkahenger, azzal jellemezve, hogy a szelep (42)
egy csonkakip alaki szeleptilékkel (44) egyiittmiiksdé
csonkakip alaki szelepként van kialakitva,

9.Az 1-5.igénypontok barmelyike szerinti hidrauli-
kus munkahenger, azzal jellemezve, hogy a szelep (48)
a dugattyitdl (6) fiiggetlen alkatrész, amely a dugaty-
tytban (6) kiképzett fészekbe (58) van dgyazva.

10. A 9. igénypont szerinti hidraulikus munkahen-
ger, azzal jellemezye, hogy a szelep (48) és a dugattyd
(6) kozé rugalmas elemek (62) vannak iktatva.
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