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Glowica frezerska do wykonywania szczelin poprzecznych
w Sciankach rur azbestowo-cementowych
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Przedmiotem wynalazku jest glowica frezerska
do wykonywania szczelin poprzecznych w S$cian-
kach rur azbestowo-cementowych.

Dotychczas szczeliny poprzeczne w S$ciankach
rur azbestowo-cementowych, stuzgcych jako szkie-
lety filtrow studziennych, wykonywano za pomo-
ca frezarki i pilek tarczowych. Sposéb ten mial
te niedogodno$é, ze mozna bylo nacinaé¢ jedno-
cze$nie tylko dwie szczeliny, co ograniczalo wy-
dajno$¢ urzadzenia.

Glowica frezerska wedlug wynalazku pozwala
nacinaé jednocze$nie do 60 szczelin w Sciance ru-
ry azbestowo-cementowej, przez co wydajnosé
urzgdzenia zwieksza sie kilkakrotnie. Frezowanie
szczelin w $ciankach rur azbestowo-cementowych,
z zastosowaniem glowicy frez@rskiej wedlug wy-
nalazku, moze odbywaé sie przy pomocy frezarki
lub tokarki do metali. Przedmiot wynalazku uwi-
doczniony jest na rysunku na ktéorym fig. 1 przed-
stawia przyklad wykonania glowicy frezerskiej
wedlug wynalazku i zastosowania jej do frezowa-
nia szczelin w $ciance rury azbestowo-cemento-
wej przy uzyciu tokarki do metali, a fig. 2 przed-
stawia widok boczny noza, glowicy frezerskiej
wedlug wynalazku, osadzonego na wrzecionie tej
glowicy.

Glowica frezerska wedlug wynalazku sklada sie
ze stalowego wrzeciona 1 na ktérym osadzone sg,
jeden za drugim noze (4) wykonane ze stali. No-
ze te posiadajg odpowiednio uformowane ostrza 5
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wykonane ze spiek6w metali. Noze 4 sg osadzone
na wrzecionie 1 w taki spos6b, iz kazdy z nich
jest obrécony o pewien kat w stosunku do noza
sgsiedniego, przy czym kolejno odpowiadajace
sobie noze, liczac od obydwodch koncow glowicy,
sa ustawione pod tym samym katem. Uzyskuje
sie w ten sposo6b usytuowanie ostrzy 5 w potoze-
niu na dwéch liniach érubowych A—B i B—C,
przy czym linie te sg o jednakowym skoku wyno-
szgcym polowe dlugosci glowicy, lecz o przeciw-
nych skretach. Takie ustawienie nozy zapewnia
rownomierne obcigzenie wrzeciona oraz syme-
tryczny nacisk nozy na $cianke obrabianej rury 6,
dzieki czemu zmniejszajg sie jej drgania, co wply-
wa na polepszenie warunkéw pracy calego urza-
dzenia. Poszczegolne noze sg csadzone na wrze-
cionie 1 za pomocg Kklina 10 wchodzgcego we
wpust 11 wykonany na powierzchni wrzeciona
oraz wpﬁst 12 na powierzchni otworu noza. Po-
zwala to na wymiane zuzytych nozy, jak réwniez
na indywidualne ostrzenie kazdego z nich.

W przypadku uzycia tokarki do metali, jake
urzadzenia podstawowego do frezowania szczelin
w Sciankach rur azbestowo-cementowych, wrze-
ciono 1 jest zamocowane jednym Kkoficem w
uchwycie 2 tokarki, a drugi jego koniec jest pod-
party klem 3. Rura 6 jest zamocowana wtedy na
suporcie 9 tokarki za pomoca tarczy oporowej 7
i tarczy dociskowej 8. Mechanizm suportu 9 po-
woduje rownomierne zblizanie sie rury 6 do wi-
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rujagcych nozy 4, ktére swoimi ostrzami 5 wyci-
najg odpowiednio szerokie szczeliny w $ciance ru-
ry 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica frezerska do wykonywania szczelin
poprzecznych w $ciankach rur azbestowo-ce-
mentowych, znamienna tym, ze sklada sie
z wrzeciona (1) i osadzonych na nim jedno-
ostrzowych nozy (4), obréconych odpowiednio
wok6l osi wrzeciona (1) tak, iz ostrza (5) tych
nozy znajdujg sie w linii Srubowej, przy czym
dla zmniejszenia drgan rury (6), jedna polowa
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dlugosci glowicy ©posiada noze ustawione
ostrzami (5) w linii Srubowej lewoskretnej,

. a druga polowa diugosci glowicy posiada noze

ustawione ostrzami (5) w linii Srubowej prawo-
skretnej.

Glowica frezerska do wykonywania szczelin
poprzecznych w §ciankach rur azbestowo-ce-
mentowych wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze noze (4) osadzone s3 na wrzecionie (1) W
sposOb nietrwaly za pomocg klina (10), ¥%cho-
dzgcego w odpowiednie wpusty (11) i (12), wy-
konane na powierzchni wrzeciona i na po-
wierzchni otworu noza (4).
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