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Przedmiotem wymnalazku jest spos6b wytwarza-
nia koncentratu olejowego do plyméw hydraulicz-
nych dla gérnictwa. Koncentrat ten zmieszany z
wodg o twardoéci do 25°N daje trwale emulsje
znajdujgce zastosowanie w mechanicznych urzg-
dzeniach gérniczych. ‘

Znane sg koncentraty olejowe stuzgce do spo-
rzadzania ptynéw hydraulicznych nadajace sig do
wypelniania obudéw zmechanizowanych, stojakéw
i innych urzadzen gérniczych.

Z opisu patentowego PRL nr 82834 zmany jest
koncentrat olejowy do plynéw hydraulicznych
sktadajaecy sie z T0—85 czeSci wagowych fralkicji
weglowodorowej ropy mnaftowej o lepkosci 20—25
oSt w temperaturze 50°C, temperaturze krzepmnie-
cia pomizej —5°C i punkcie anilinowym powyzej
90°, 12—22 czesSci wagowych wieloskladnikowego
emulgatora, 0,2—3,0 czeSei wagowych omganicznych
inhibitor6w korozji, korzystnie zwigzkéw triazolo-
wych iAub zwigzkéw nitrozowych oraz 0,5—86,0
czesci wagowych elektrolitu sporzgdzonego z azo-
tynéw metali I lub II grupy lub amin pierwszo-
rzgdowych, wody oraz polialkoholi. Stosowany w
tym koncentracie emulgator skiada sie z 20—40
oazeSci wagowych nienpasyconych kwaséw, 33—43
czesei wagowych alkilofenoli oksyetylowanych 2—4
molami tlenku etylenu, 12—20 czeSci wagowych
etanoloamin, 8—23 czesSci wagowych $rednio zo-
ksyetylowanego alkilofenolu lub 8—23 czeScl wa-

95 752

10

15

20

30

hydraulicznych

.

gowyich nienasyconych lub nasyconych alkoholi zo-
kisyetylowanych za pomocg 8—I12 moli tlenku ety-
lenu i 1—2 czeSci wagowych wody.

Sporza;dzame opisanego wyzej koncentratu ole-
jowego jest proste i wymaga homogenizowania
zmieszanyich ze sobg weglowodorowej frakcji ro-
py naftowej, emulgatora oraz inhibitora organicz--
nego w podanych stosunkach wagowych i ogrzaniu
ich w zakresie temperatur 30—100°C do czasu wy-
mieszania s1e sktadnikéw.

Nas'tqpme do mlemammy wprowadza sie azoftyn
sodu wzglednie potasu albo ro¢11w6r wodny pro-
stych amin lub polialkoholi, a catos¢ miesza sie
az do uzyskania klarownej deczy. Tak sporzadzo-
ny koncentrat daje sie¢ latwo emulgowaé w wo-
dzie, ktérej twando$¢ nie przekracza jednak 10-N.
Sporzgdzanie emulsji z wody miekkiej wymaga
transportowania do szybéw kopalnianych = odpo-
wiedniej wody gdyz kopalniane wody dostepne
na dole kopalni s3 wodami twandymi o'znamnym
zasoleniu.

Piyny hydrauliczne sporzadzone z opisanego kom--
centratu i wody miekkiej (do 10°N) wykazujg sta-
bilno$¢ w czasie a dzieki zastosowaniu mlwabowéfw
nie dzialaja korodujaco na stal, a mieds i a:l;urxm—
nium ulegaja korozji w mmrnmalnym s_topmu po-
nizej normy wyznaczonej przez przemyst gér:flilczy .
Plyny te nie moga by¢. jednak stosowane W urza-
dzeniach gérniczych z. pomemchma cynkorwa lyb
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ocynkowany gdyz ubytek cynku przy jego stoso-
waniu wynosi do 6 g/m? na dobe.

Celem wynalazku bylo wytworzenie koncentratu
olejowego do pltynéw hydraulicznych dla gérmictwa
ktéry ulegalby latwemu zemulgowamiu z wodg o
twardoéci do 25°N, wykazywal dobrg stabilnosé i
nie dzalat korodujgco na urzgdzenia.

W sposobie wediug wynalazku do sporzgdzenia
plynéw hydraulicznych, z oleju mineralnego o lep-
koScl 2030 cSt o punkcie anilinowym powyzej
90° i temperaturze krzepniecia ponizej —5°C, inhi-
bitoréw korozji i odpowiednio dobranego emulga-
fora, zastosowano kolejnos¢é dozowania skiadni-
kéw, odpowiednie temperatury i czasy mieszania

kn'zepmecia ponizej —5°C miesza sie w tempera—
turze 20—40°C z 0,1—0,8 czeSciami wagowymi in-
- hibitora %korozji miedzi i aluminium takiego iak
zZwigzki triazolowe, korzystne jest stosowanie ben-
zotriazolu, nastepmie w temperatumze do 55°C do-
daje sie 15—27 czesSci wagowych emulgatora skia-
dajgcego si¢ z 40—60 czesci wagowych nienasyco-
" nych alkoholi tlusaczowych oksyetylawanych 2—8
molami tlenku etylenu, 20—30 cze$ci wagowych
nienasyconych kwaséw tluszczowych, 10—20 czesci
wagowych dwuetanoloaminy, 5—15 czesSci wago-
wych nomnylofenolu oksyetylowanego 2—6 molami
tlenku etylenu, 1—5 czefci wagowych nienasyco-
nych alkoholi ttuszczowych, emulgator moze zawie-
ra¢ réwniez 10—I15 czeSci wagowych oleju mine-
ralnego. Obecne w emulgatorze kwasy ttuszczowe
wystep:uda w fomme zobo;etnmonea d'wvuelta:nolo-
aming.

Po dodaniu emulgatora calo$é miesza sig w cza-
sie 1,525 podzin w temperaturze 35—60°C po
czym w temperaturze ponizej 45°C wprowadza sie
0,2—1,0 czeSci wagowych azotynu sodu w posta-
of 5—20% roztworu wodnego, dla nadania produk-
towi wlasno$ci bakteriobbjczych moima do kon-
centratu dodaé¢ 0,001—0,5 czeSci wagowych chlorku
tréjmetyloalliloamoniowego w postaci 50% moz-
tworu alkoholowego, w ktérym rodnik alkilowy
jest taficuchem weglowodorowym zawierajgcym od
Cyp do Cge wegli w laficuchu. _

Uzyskany koncentrat jest klarowng jednorodng
cieczy, tatwo mieszajgcg sie z wodg o twandosci
25°N o najbardziej niekorzystnym dla tej twar-
dosci sktadzie to jest zawierajacq w litrze 0,5510 g
MgS0,+TH0, 0,3300 g CaSO,-2HyO, 0,075 g CaCly-
*6Hx0 i 0,292 g NaCl i dajacy z t3 woda emuilsje
o duzej stabilno$ci spelniajagcg wymogi stawiane
przez przemyst gérniczy. Wody o podobnej twar-
dosci posiada olkolo 85% kopalh polskich.

Emulsje sporzadzone z koncentratu wediug wy-
nalazku sg odporne na podwyaszone temperatury
nie rozwarstwiajac si¢ przy tym i nie powodujac
korozji stali, miedzi, aluminium, sq niepalne i nie
potwoduJa deformacjl uszczelniefi gumowych. Wy-
kazujg znaczng ochrone antykorozyjng = powlok
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" cynmkowych. Kolejno§¢é dozowania sktadnikéw i pa-

rametry ich homogenizacji maja istotny wplyw na
wlasnoéci finalnego produktu. W koncentracie uzy-
te s3 dwa inhibitory, ale nie mogg by¢ one jed-

‘noczeSnie dozowane do oleju. Juz pierwsza ope-

racja jest waznym momentem w procesie wytwa-
rzania gdyz rozpuszczemie inhibitora orngamicznego
w oleju bazowym jakim jest wybrana frakcja ro-
py naftowej powinna przebiegaé w temperaturze
ponizej 40°C, warunek ten spelniony ‘musi by¢
dlatego, Ze w wyzszych temperaturach benzotria-
zol okluduje woko6l czgsteczek oleju co prowadzi
do miejednorodno$ci produktu charakteryzujacej

' sie réemymi wilasnosciami antykorozyjnymi posz-

czegblnych probek z tej samej szarzy.

Wprowadzenie benzotriazolu razem z azotynem
sodu nie moze byé przeprowadzome gdyz -azotyn
wymaga uprzedniego rozpuszczenia w wodzie, a
wody nie mozna wprowadzaé do ukladu przed
wprowadzeniem emulgatora. Stosowany w sposo-
bie wediug wynalazku emulgator zapewnia latwe
zemulgowanie oleju z wodg twandg do 25°N, na-
wet przy bardzo niekorzystnym jej skladzie, Wia-
domym bylo, ze stosowany emulgator powinien
spelni¢ ten warunek, aby wytworzony koncentrat
spelniat swoje zadanie. .

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze zastosowany
emulgator oprécz wiasnosci emulgujacych daje po-
prawe ochrony antykorozyjnej, szczegblnie w sto-
sunku do cynku w ukladzie synergetycznym z in-
hibitorami korozji i nienasyconymi alkoholami
ttuszczowymi - zawartymi w emulgatorze. Zapew-
nia on nalezyta ochrone antykorozyjng na stal,
miedZ, glin, mimo obecnosci znacznej iloci ele-
kitrolitow znajdujacych sie w wodzie o twandosci
do 25°N, zektbrej wytwarza sie plyny hydraulicz-
ne uzywajac do tego celu okolo 98% wody zasolo-
nej i okolo 2% koncentratu. Emulgator stosowa-
ny w sposobie wedtug wynalazku posiada jednak
maty margines wodny, dlatego nalezy najpierw
zhomogenizowaé olej z rozpuszczonym benzofria-
zolem i emulgatorem i to w odpowiedniej tempera-
turze, a na samym  koficu wprowadzi¢ roztwoér
azotynu sodu w temperaturze .nie wyzszej niz
45°C.

Roztwor azotynu sodu nie powinien byé o wyz-
szym stezeniu niz 20% wagowych, gdyz zbyt ste-
zony Toztw6r azotynu sodu, wysoka temperatura
przy wprowadzaniu azotynu powoduje, ze pewna
ilo§¢ wody odparuje i azotyn straci pelng mozli-
wos§¢ rozpuszczania co po wymieszaniu wszystilkich
skiadn’kéw powoduje wydzielanie si¢ zelu posiada-
jacego tiksotropowe wilasnoSci, w tym wypadku

' niekorzystne wymagajgce ogrzanie do wyzszej tem-

peratury i korekcji skiadu.

Wprowadzenie mniejszejj iloSci azotynu sodu nie
zapewnia ochrony antykorozyjnej stali, a wpro-
wadzenie mniejszej iloSci wody uniemozliwia pel-
ne zhomogenizowanie koncentratu co powoduje
zmetnienie produktu a nastepnie jego romwarstwie-
nie na faze olejowa i faze emulgatorowg co ob-
niza jego wartosd uzyteczne. ZaleZzno$¢ powyZsza
jest charakterystyczna dla omawianego wyzej skia-
du koncentratu.
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Przyktad I. Do mieszalnika wprowadza sie
72 czeSci wagowe gleboko odaromatyzowtanego ole-
ju mineralnego o punkcie anilinowym powyzej
90°, temperaturze krzepniecia —7°C i lepkosci 25
oSt mieszajgc w tempernaturze 30°C dodaje sie 0,3
czesci wagowych benzotriazolu. Po zupelnym roz-
puszczeniu inhibibora korozji, to jest po 30 minu-
tach podnosi sie temperature do 40°C i wprowa-
dza 25 czeSci wagowe emulgatora o nastgpujacym
sktadzie: 50 czeSci wagowych oksyetylowanego 6
molami tlenku etylenu alkoholu oleocetylowego o
liczbie jodowej 50, 25 czeSci wagowych kwasu
oleinowego, 15 cze$ci wagowych dwuetanoloaminy,
10 ~czeSci wagowych nonylofenolu oksyetylowane-
go 3 molami tlenku etylenu, 2 cze$ci wagowe al-

koholu - oleocetylowego o liczbie jodowej 50. Po-

okoto 1,5 godzinnym okresie homogenizacji obniza
sie temperature zawarntoSci - mieszalnika ponizej
40°C i dodaje 2,7 czesci wagowych wodnego roz-
tworu azotynu sodu zawierajgcego 0,6 czeSai wa-
gowych azotynu.

Calos¢ miesza sie przez 30 minut. Otrzymany
produkt ‘jest ciecza jednhorodns,
temperaturze kizepnigcia +5°C. Z wiodg o twardo-
Sci 25°N okreslong jako wzorzec testowy miesza
si¢ doskonale w proporcjach 0,5—10 czeSci kon-
centratu na 99,5—90 czesci wody zawierajgcej w
litrze 90,5510 g MgSO; - TH,O, 10,3300 g CaSO4 -
2H,0, 0,0705 g CaCly - 6H0, 0,2920 g NaCl dajac
przy tym trwale emulsje mie powodujgce defor-
makcji uszczelnien, pecznienie uszczelnienieh gu-
mowych w czasie 168 godzin 'wynosi pomizej 5%
wagowych. Emulsja ta nie powoduje korozji urza-
dzefn gbérniczych a ubytek masy stali St-3, miedzi
i glinu w czasie 168 godzin pracy murzadzen pod-
czas proby testowej nie przekroczyl 0,2 g/m? za$
ubytek cynku wynosit 1 g/cm?.

Przyktad II. Do mieszalnika wiprowadza si€
76,5 czeéci wagowych gleboko odaromatyzowanego
oleju mmeralnego o punkcie anilinowym powyzej
80°, temperaturze krzepniecia —T7°C i leploofci 20
cSt mieszajagc w temperaturze B0°C dodaje sie
0,4 czeSai wagowych benzotriazolu. Po 'zupelnym
rozpuszczeniu bemzotriazolu podnosi sie temperatu-
re do 50°C i wpprowadza 20 czesci wagowych emul-
gatora o skladzie podanym w przykladzie I.

Po okoto 2,5 godzinnym okresie homogenizacji
obniza sie temperature zawarto$ci mieszalnika po-
nizej 40°C i dodaje roztwor wiodny azotynu sodu
powsstaly przez rozpuszczenie 0,5 czeSci wagowych
NaNOy; w 2,6 rczeSciach wagowych wody. Caloéé
miesza sie 20 minut.- Otrzymany produkt jest cie-
czg jednorodna, klarowng o temperaturze krzep-
niecia +5°C § wykazuje wilasnosci analogiczne jak
produkit otrzymany w przykiadzie I.

Przyktad IIl. Do mieszalnika wprowadza si¢
75,5 rczeSci wagowych gleboko odaromatyzowanego
oleju mineralnego o0 punkcie amnilinowym powy-
zej 90, temperaturze krzepniecia —7°C i lepkosci
30 cSt. Po czym przy iciggtym mieszaniu 'w tem-
peraturze 32°C dodaje sie 0,1 czeSci wagowe ben-
zotriazolu.

Po zupelnym rozpuszczeniu benzotriazolu, to jest
po czasie okolo 1,5 godziny podnosi sie tempera-
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ture do 55°C i wprowadza 22 «zeéci wagowych
emulgatora o skladzie podanym  w przykladzie I,
a po 40 minutach mieszania obniZa temperature
do 38°C i dodaje Toatwdr wodny azotynu sodu
sporzadzony przez rozpuszczenie 0,5 czeSci wago- |
wych NaNO; w 1,8 czeSdiach wagowych wody. '

Cato§¢ miesza sie¢ 'w «czasie 60 minut i dalej
mieszajagc dodaje sie¢ 0,1 czeSci wagowej chlorku
tr6jmetylooleinoaminy jako 50% roztwér etanolo-
wy. Produkt -jest klarowny o temperaturze krzep-
niecia +3°C posiada 'wlasnosci jak 'w przylkladzie
I, ponadto mie mulega procesom [bahte-rymego roz-
kiadu.

Przyktlad IV. Do mlesmalnn[ka wprowadza sie
63 czesSci wagowe oleju mineralnego opisanego W
przykiadzie I mieszajgc w temperaturze 20° wpro-
wiadza sie 0,5 czesci wagowych benzotriazolu po
zupeinym mozpuszczeniu benzotriazolu bemperature
oleju podnosi sie do 40° i wprowadza 27 czesSci
wagowych emulgatora zawierajacego 40 czesci wa-
gowych oksyetylowanego 8 molami tlenku etylenu
alkoholu oleocetylowego, 30 czesci wagowych kwa-
su oleinowego, 20 czesSci wagowych dwuetanoloami-
ny, 5 czgsci wagowych monylofenolu oksyetylowa-
nego 6 molami tlenku etylenu i 5 iczeSai wagawych
alkoholu oleocetylowego.

Cato$§é miesza sie@ w czasie 1,5 godzmy w tem-
peraturze 40°—45°C po czym w temperaturze po-
nizej 45°C wprowadza sie 9 czesci wagowych 5%
roztwioru wodnego azotynu sodu, calos¢ miesza sig
30 minut. Otrzymany produkt jest cieczg jedno-
rodng, klarowng o temperaturze krzepriiecia «5°C
i wykazuje mwiasnoSci analogiczne jak produkt
otrzymany w preykladzie I.

Przyktad V. Do mieszalnika wprowadza sie
83 czeScl wagowe oleju opisanego w przykladzie
II mieszajgc w ftemperaturze 30°C wprowadza siq
0,5 czedci wagowych benzotriazolu, po zupeimym
rozpuszezeniu benzotriazolu temperature oleju pod-
nosi sie do 55°C po czym wprowadza ciggle i«
szajac 15 czebci wagowych emulgatora skladajg«
cego sie z 60 czeSai wagowych oksyetylowanego
2 molami tlenku etylenu alkoholu oleocetylowego
o liczbie jodowej T0, 20 czesci wagowych kwasu
oleinowego, 10 czgsci wagowych dwuetanoloaminy,
9 czesci wagowych nonylofenolu oksyetylowanego
4 molami tlenku etylenu i 1 czesci wagowej al-
koholu oleocetylowego o liczbie jodowej 60,

Calo¢ miesza sie w czasie 2,5 godziny w tempe-
raturze 50°C po czym 'w temperaturze ponizej 45°C
wprowadza sie 1,5 czeSci wagowej '15% wodnego
roztworu azotynu sodu, calo§¢ miesza sie 30 mi-
nut. Otrzymany produkt jest cieczg jednorodns,
klarowng i wykazuje wlasno$ci analogiczne jak
produkt otrzymany w przyk}adzie I.

Przyktad VI. Koncentrat otrzymuue sie w
warunkach i przy wsadzie opisanym w przykladzie
1 z tg rbéinicy, ze stosuje sie emulgator zawiera-
jacy 10 czeSai wagowych oleju mineralnego “opi-
sanego w przykladzie I, — pozostate 90 rczesci
emulgatora posiada sklad emulgatora apisanego w
przykiadzie I.

Przyktlad VIL Koncentrat otrzymuje sie w
warunkach i przy wsadzie opisanym w ptzy:kla-
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dzie I % ta rbéznicy, ze stosuje sie emulgator za-
wierajacy 15 czeSci wagowych oleju mineralnego
opisanego w przykladzie 1, pozostate 85 czesci
emulgatora posiada skiad emulgatora opisanego w
przykladzie I.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposbb wytwarzania lkoncentratu olejowego
do plyn6w hydraulicznych dla goémnictwa przez
homogénizacje oleju mineralnego o punkcie ani-
linowym powyzej 90° i temperaturze krzepni¢cia
ponizej. —5°C z emulgatorem wieloskltadnikowym
i inhibitorami korozji, znamienny tym, Zze 63—83
cze$ci wagowych oleju mineralnego o lepkosci
20—30 ¢St miesza si@- W temperaturze 20—40°C z
0,1—-0,5 czeSciami wagowymi benzotriazolu a ma-
stepnie w temperaturze 45—55°C dodaje sie 15—27

10

15

czeScei wagowych emulgatora skladajgcego sie 2z
40—60 czeSci wagowych nienasyconych alkoholi
tuszczowych oksyetylowanych 2—8 molami tlenku
etylenu, 20—30 czeSci wagowych nienasyconych
kwas6w ftuszezowych, 10—20 czesci wagowych
dwuetanoloaminy, 5—15 czeSci wagowych monylo-
fenolu oksyetylowanego 2—6 molami tlenku etyle-
nu, 1—5 czeSci wagowych nienasyconych alkoholi
ttuszczowych, icalo§¢ miesza sie w czasie 1,5—2,5
godzin w temperaturze 35—60°C, po czym w tem-
peraturze ponizej 45°C wprowadza sie 0,2—1,0
czeSei wagowych azotynu sodu w postaci 5—20%
roztworu wodnego oraz ewentualnie 0,001—0,5 cze-
§ci wagowych chlorku ¥réjmetyloalkiloamoniowe-
go.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosowany emulgator zawiera 10—15 czeici wa-
gowych oleju mineralnego.

DN-3, zam. 1025/T7
Cena 45 z1
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