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Urzadzenie do formowania nawoju
na skrecarce do teksturowania przedzy

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do for-
mowania nawoju na skrecarce do teksturowania
przedzy.

Znane urzgdzenie do formowania nawoju na

skrecarce do teksturowania przedzy jest wyposa-

zone w wielogarbng krzywke wspélpracujaes za
posrednictwem rolki z diwignig wodzika przedzy.
Nadto w o8l krzywki znajduje sie lacznik pola-
czony 2z cieglemn uchwytu cewki.

W znanym urzhdzeniu kazdemu garbowi krzyw-
ki odpowiada inny kat nachylenia powierzchni
czolowych nawoju, przy ¢2ym ustawienié krzywki
na roboczy garb przeznaczony. do wspdlpracy z
wodzikiem podczas c¢yklu formowania nawoju, od-
bywa sie przed rozpoczeciém tego cyklu.

Nawoje stosownie do krzywizny garbu cylindry=s
czne lub cylindryczno-bikoniczhe majg rézne katy
nachylenia powierzchni c¢zolowych wynoszgce 90°,
80°, 75°, 65° oraz odpowiednio do wielkos¢i na~
prezen przedzy nawijanej na cewkq majg réine
stopnie twardofci newoju, rzutujace na parame-
try technologiczne przedzy.

Twardo$¢ wytwarzanych nawojow wynosi za-

zwyczaj nie wiecej niz 50° Sh. Przedza z tych

nawojéw ma malg puszysto§é oraz duzg liczbe
réwnowagi' skretu, wykazujac tendencje do skrg-
cania’ sie. Tendencje ta wykazuja réwniez wy-
* tworzone z niej wyroby, przy czym w celu zmniej-
szenia tej wady i uzyskania optymalnej réwno-
wagi skretu jest stosowany specjalny sposéb zasi-
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lania w przedze maszyn, zwlaszeéza dziewiarskich,
Sposéb ten polega na zasilshii maszyny przedzg
kolejno z przemiennie rozmieszczonyéh nawojéw
o prieciwstawnych MKierunkach skret6w przedzy.
Zaklocenia w rozmieszeézeniu nawojéw, przyklado-
wo spowodowane niedopatfzehietn pracownika ob«
slugujacego maszyne, $g przyczyng pasiastodel wy=
rob6w, pogrubief i ich zlego ehwytu, a tym st
mym pogorszehia jako$ci wyrobow.

Nadto nawoje z przedzj o grubodel nizszej niz
78 dtex o twardoscl do 50° Sh, po procesie tek-
dturowania przed nastgpng fazg technologiczng, z
powodu ziej odwijalnosci wymagaja dodatkowego
przewijania na nawoje stozkowe bikoniczne.

W przypadku nawijania przedzy na cewke od-
biore2g z wysokim naprgzeniém istnieje moz2liwodé
otrzymahia nawoju o twardo$ei wiekszej niz
50° Sh. Jednakze naw6j taki eharakteryzuje sie
niekorzystnymi parametrami, a takze niekorzystny=-
mi perametrami ptzqd2y. Podczas formowania nha-
wo0j odksztalca sig, jego brzegi robia sie twarde,
zas§ érodek migkki i wklgsty. Nawet w przypadku
ustawienia krzywki na wspoéiprace rolki z garbem,
dajacym najnizszy mozliwy kat nachylenia po-
wierzchni czolowych nawoju, z krawedzi tych po-
wierzchni przedza zsuwa sie i pozostaje na nich,
tworzac pojedyhicze odcinki zwane cieciwami.
Twarde brzegi nawoju na skutek ,zwielokrotnio-
nego nacisku na obracajace go watki podzwojowe
i tarcia o watki powoduja uszkadzanie elementar-
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nych wtokien przedzy, niszczace: (j'ej strukture i
utrudniajagce w nastepnej fazie odwijalnosé¢ prze-
dzy, za$ cieciwy w ogodle uniemozliwiajg odwijal-
nos¢; 'tym -samym. dalszy przeréb przedzy.
Urzadzenie wedlug wynalazku zlozone z wielo-
garbnej krzywki, rolki z dziwignig wodzika prze-
dzg oraz lacznika polgczonego z cigglem uchwytu
ce;;vkl ]est dodatkowo wyposazone w profilowany
krazek; ktérego - Jedna z powierzchni przylega do
powierzchni roboczej Kkrzywizny garbu krzywkl
majgcego zarys tuku kola o promieniu podstawo-
wym, przy:czym S$rodek krazka znajduje sie nie
nizej niz zarys krzywizny tego garbu. Nadto od-
leglo$¢ miedzy srodkiem krazka i Srodkiem krzyw-
ki powigkszona o promien kragzka jest nie mniej-
sza niz odlegto$¢ miedzy Srodkiem krzywki a naj-

bardziej odleglym punktem zarysu jej krzywizny. .

Zastosowanie w urzadzeniu profilowanego krgz-
ka, umozliwiajagcego odpowiednio szybkie zmniej-
szanie skoku wodzika z przedza, zapewnia otrzy-
manie nawoju o kgcie nachylenia powierzchni czo-
lowych nie przekraczaJacym 50°, pozbawionego
cieciw przedzy, latwo i prawidlowo odwijalnego,
a nadto eliminuje nakladanie sie na siebie napre-
zen brzegowych przedzy w punktach zwrotnych
wodzika, tym samym eliminuje twarde brzegi na-
woju. Nawo6j ma twardos¢é réwnomierng, wiekszg
niz 50° Sh, przy czym niezaleznie od grubosci
przedzy nadaje sie do dalszego przerobu bez ko-
niecznosci dodatkowego przewijania.

Przedza jest puszysta, o matlej liczbie réwno-
wagi skretu, a w zwiazku z tym w fazie techno-
logicznej nastepujgcej po teksturowaniu istnieje
mozliwosé wyeliminowania klopotliwego zasilania
maszyny w przedze z Kkolejno przemiennie roz-
mieszczonych nawojow o przeciwnych kierunkach
skretow przedzy.

Réwnomiernosé grubosci i stopien skedzierza-
wienia, a takze wybarwialno$¢ przedzy sg korzy-
stniejsze, za§ wyroby z niej wytworzone sg po-
zbawione pasiastosci, pogrubien, majg réwnomier-
ne wybarwienie oraz charakteryzujg sie wyzsza
jakoscia. ‘

Nadto zastosowanie w urzgdzeniu rozlgcznego

polaczenia krgzka z krzywkg, umozliwia demonto-
wanie go i prace na samej krzywce w zaleznosci
od aktualnych potrzeb w zakresie ksztaltu badz
twardosci nawoju.
. Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia urzadzenie w rzucie prostokatnym, a
fig. 2 — krazek w przekroju poprzecznym w pla-
szczyznie A—A na fig. 1.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyposazone
w wielogarbng krzywke 1 oraz w polgczony z nia
rozigcznie profilowany krazek 2, ktory jedng ze
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4

swych powierzehni przylega do powiérzehni robo-

czej garbu krzywki 1, majacego zarys kota o pro-
mieniu podstawowym. Srodek krazka 2 znajduje
sie na poziomie zarysu krzywizny tego ,gafbu, przy
czym odlegio$¢ miedzy Srodkiem krzywki 1 a
Srodkiem kraika 2 powiekszona o promien tego
krgzka 2 jest-wigksza niz odlegto$¢ miedzy Srod-
kiem krzywki 1 "a najbardziej odleglym punktem
zarysu jej krzywizny.

Krzywka 1 jest osadzona na osi 3 Z ktora za
posrednictwem lacznika 4 jest polaczone .cigglo 5
uchwytu 6 odbiorczej cewki 7. Do ki'aiia 2 przyle-
ga rolka 8 dzwigni 9 wodzika 10 przedzy.

Przed ‘uruchomieniem maszyny watki podajgce
przedze i walki podzwojowe napedzajat:e cewki
odbiorcze z przedza ustawia sie na pred,kgépi,obro-
towe, zapewniajgce adpowiednio' wysokie napreze-
nia przedzy. Po uruchomieniu maszyny, podczas
formowania nawoju, ze wzrostem jego $rednicy
cieglo 5 uchwytu 6 cewki 7 podnosi sie powodu-
jac czeSciowy obrét krzywki 1, a tym samym
krazka 2. Obrét krazka 2 powoduje przemieszcze-
nie sie po jego powierzchni rolki 8 az do punktu
jego najwyzszego wyniesienia, to jest az do za-
konczenia cyklu formowania nawoju. W trakcie
tego przemieszczania nastepuje réwnomiernie szyb-
kie skracanie skoku wodzika 10 to znaczy réwno-
miernie szybkie zmniejszanie dlugosci jego drogi
wzdluz krawedzi nawoju, umozliwiajgce uzyskanie
nawoju o malym kacie machylenia powierzchni
czolowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia otrzy-
manie nawojow, ktoérych powierzchnie czolowe sa
nachylone pod katem nie wiekszym niz 50°, o
twardosci powyzej 50° Sh.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania nawoju na skrecar-
ce do teksturowania przedzy, zlozone z wielogarb-
nej krzywki, rolki z dziwignia wodzika przedzy
oraz lacznika polgczonego z cieglem uchwytu cew-
ki, znamienne tym, ze krzywka (1) jest dodatko-
wo wyposazona w profilowany krazek (2), ktoreso
jedna z powierzchni przylega do powierzchni ro-
boczej krzywizny garbu krzywki (1), majacego zarys
tuku kola o promieniu podstawowym, przy czym
Srodek krazka (2) znajduje sie nie nizej niz zarys
krzywizny tego garbu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
2e odleglo$¢é miedzy S$rodkiem krzywki (1) i $rod-
kiem krgzka (2) powiekszona o promien tego krgz-
ka (2) jest nie mniejsza niz odleglo$¢ miedzy s$rod-
kiem krzywki (1) a najbardziej odlegtym punktem
zarysu jej krzywizny.
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