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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 　 　 水 溶 性 も し く は 水 膨 潤 性 の 樹 脂 か ら 成 る 支 持 体 フ ィ ル ム と 、 前 記 支 持 体
フ ィ ル ム 上 に 設 け た 有 機 溶 剤 に 溶 解 可 能 な 疎 水 性 の 転 写 層 を 有 し 、 前 記 転 写 層 が 活 性 エ ネ
ル ギ ー 線 照 射 で 硬 化 可 能 な 硬 化 性 樹 脂 層 を 有 す る 水 圧 転 写 用 フ ィ ル ム を 、 前 記 転 写 層 を 上
に し て 水 に 浮 か べ 、 前 記 水 圧 転 写 フ ィ ル ム に 被 転 写 体 を 押 し 付 け 、 有 機 溶 剤 に よ っ て 活 性
化 さ せ た 前 記 転 写 層 を 前 記 被 転 写 体 に 転 写 し た 後 、 前 記 被 転 写 体 に 転 写 さ れ た 前 記 水 圧 転
写 フ ィ ル ム か ら 前 記 支 持 体 フ ィ ル ム を 除 去 し た 後 、 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 し て 、 転 写 さ
れ た 硬 化 性 樹 脂 層 を 硬 化 さ せ る 水 圧 転 写 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 被 転 写 体 に 前 記 転 写
層 を 水 圧 転 写 後 で あ っ て 、 前 記 支 持 体 フ ィ ル ム 除 去 前 に 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 し て 、 前
記 硬 化 性 樹 脂 層 の 一 部 を 硬 化 さ せ る 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 水 圧 転 写 体 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 ２ 】 　 　 前 記 硬 化 性 樹 脂 層 の 一 部 を 硬 化 さ せ る 工 程 で 照 射 す る 活 性 エ ネ ル ギ ー 線
の 照 射 強 度 が 、 前 記 硬 化 性 樹 脂 層 を 硬 化 さ せ る の に 要 す る 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 の 照 射 強 度 の
０ ． １ ％ ～ ４ ０ ％ で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 硬 化 樹 脂 層 を 有 す る 水 圧 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】 　 　 前 記 転 写 層 が 前 記 硬 化 性 樹 脂 層 と 、 印 刷 イ ン キ 皮 膜 ま た は 塗 料 皮 膜 か ら
な る 装 飾 層 で 構 成 さ れ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 硬 化 樹 脂 層 を 有 す る 水 圧 転 写 体 の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ４ 】 　 　 前 記 硬 化 性 樹 脂 層 の 一 部 を 硬 化 さ せ る 工 程 が 、 水 中 に あ る 水 圧 転 写 体 に
、 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 し て 前 記 硬 化 性 樹 脂 層 の 一 部 を 硬 化 さ せ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず
れ か に 記 載 の 硬 化 樹 脂 層 を 有 す る 水 圧 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】 　 　 前 記 水 槽 が 底 と 壁 の 少 な く と も 一 部 に 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 照 射 用 の 窓 を 有
し 、 前 記 窓 を 通 し て 、 水 中 に あ る 前 記 水 圧 転 写 体 に 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 す る 請 求 項 ４
に 記 載 の 水 圧 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】 　 　 請 求 項 ５ 記 載 の 水 圧 転 写 体 の 製 造 方 法 に 用 い る 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 照 射 用
の 窓 を 有 す る 水 槽 で あ っ て 、 水 圧 転 写 を 行 う 水 圧 転 写 用 区 域 と 水 圧 転 写 体 に 活 性 エ ネ ル ギ
ー 線 を 照 射 す る 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 照 射 用 区 域 を 有 し 、 前 記 水 圧 転 写 用 区 域 と 活 性 エ ネ ル ギ
ー 線 照 射 用 区 域 と の 間 に 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 遮 蔽 板 が 設 け ら れ て い る 水 圧 転 写 用 水 槽 。
【 請 求 項 ７ 】 　 　 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 照 射 用 の 窓 を 有 す る 水 圧 転 写 用 水 槽 と 、 前 記 窓 を 通 し
て 水 圧 転 写 用 水 槽 内 の 水 圧 転 写 体 に 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 を 照 射 可 能 な 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 照 射
装 置 と を 備 え た 水 圧 転 写 装 置 。



【 請 求 項 ８ 】 　 　 水 圧 転 写 用 水 槽 が 水 圧 転 写 を 行 う 水 圧 転 写 用 区 域 と 水 圧 転 写 体 に 活 性 エ
ネ ル ギ ー 線 を 照 射 す る 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 照 射 用 区 域 を 有 し 、 前 記 水 圧 転 写 用 区 域 と 活 性 エ
ネ ル ギ ー 線 照 射 用 区 域 と の 間 に 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 遮 蔽 板 が 設 け ら れ て い る 請 求 項 ７ に 記 載
の 水 圧 転 写 装 置 。
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