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Keksinndén kohteena on mittauslaite ohuen a) ylemmdn liikkuvan vdlineen, joka

kappaleen (2), erityisesti kankaan, yhden
tal useamman ominaisuuden kuten paksuuden
ja jannitysprofiilin mittaamiseksi. Noiden
ominaisuuksien mittaaminen luotettavasti on
nykyadn erittdin vaikeaa, koska kankaan
leveys, 10 metrid tai suurempikin, rajoit-
taa paasya. Erityisesti milloin mittaus
tulee suorittaa kankaan kumpaiseltakin
puolelta, esimerkiksi paksuuden mittaukses-
sa, on mittaaminen kankaan koko leveydelti
vaikeaa. Keksintd ratkaisee tdmdn ongelman

mittauslaitteella, joka kasittaa

on sovitettu sijoitettavaksi ohuen
kappaleen (2) vlasivulle,
b) alemman liikkuvan valineen, joka
on sovitettu sijoitettavaksi ohuen
kappaleen (2} alasivulle, suoraan
ylemmén liikkuvan valineen alapuo-
lelle,
c) elimet (32a-32f) ylemmdn ja alem-
man liikkuvan vilineen pitamiseksi
yhdessé, ohuen kappaleen (2) ol-
lessa naiden valissa, ilman etta
ohut kappale (2) vaurioituisi,
(33, 35),

jarjestetty ainakin toiselle liik-

d) mittauselimet jotka on
kuvista valineista, ohuen kappa-
leen (2)

seksi,

ominaisuuksien mittaami-

mainittujen liikkuvien valineiden ollessa
liikutettavissa yhdessa tai erikseen ohuen

kappaleen (2) pinnan poikki.



Uppfinningen avser en midtanordning foér mat-
ning av en eller flera egenskaper, sasom
tjockleken och spanningsprofilen, hos ett
tunt féremdl (2), i synnerhet hos ett tyg.
En padlitlig midtning av sddana egenskaper ar
idag ytterst svar, eftersom tygets bredd,
10 meter eller Aven mer, begransar atkom-
ligheten. I synnerhet nar matningen skall
utféras pa bada sidorna av tyget, till
exempel vid mdtning av tjockleken, ar det
svart att mita Over hela bredden av tyget.
Uppfinningen léser detta problem medelst en
mé&tanordning omfattande

a) ett Ovre roérligt medel anordnat
att placeras pa Oversidan av det
tunna féremalet (2),

b) ett undre roérligt medel anordnat
att placeras pa& undersidan av det
tunna foéremdlet (2), direkt under
det &vre roérliga medlet,

c) organ (32a-32f) for att hdlla sam-
man det 6vre och det undre roérliga
medlet, med det tunna fOremalet
(2) dem emellan, utan att det tun-
na féremalet (2) skadas,

d) matorgan (33, 35) anordnade &t-
minstone vid ett av de rdrliga
medlen f&r matning av egenskaperna
hos det tunna fdéremdlet (2),

varvid de ndmnda rérliga medlen ar rérliga

tillsammans eller separat tvars Over ytan

av det tunna féremalet (2).
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MITTAUSLAITE OHUEN KAPPALEEN MITTAAMISEKSI
Tekninen alue

5 Tdman keksinnén kohteena on mittauslaite ohuen kappaleen,
erityisesti kankaan, ominaisuuksien mittaamiseksi kappaleen
koko leveydeltd, mainittujen ominaisuuksien ollessa sellai-
sia kuin paksuus ja jannitysprofiili. Ohut kappale voisi
olla paitsi kangas myds esimerkiksi huopa. Tdss& keksinnés-

10 s8d on tarkoitettu, ettd ohut kappale on paksuudeltaan
enintd8n 20 mm:n ja erityisesti enintd8&n 10 mm:n paksuinen
kappale.

Tekniikan taso

15
On tunnettua, ettd valmiin paperituotteen laatu on paperin-
valmistuksessa suuressa md&rin riippuvainen kankaasta.
Siksi on erittdin t&rke&dd, ettd paperinvalmistaja saa
tietoa kankaan vallitsevasta tilasta ja ominaisuuksista,

20 kuten paksuudesta ja j@nnitysprofiilista, l&pdisevyydestéd
ym. Ndiden ominaisuuksien mittaaminen luotettavasti on
nykyisin erittdin vaikeaa, koska puuttuu mittauslaitteita

33' ja -menetelmid, jotka pystyisivat kartoittamaan ominaisuu-
P det kankaan koko leveydeltd. Ennen kaikkea kankaan leveys,

25 joka voi olla 10 metri&@ ja suurempikin, tekee vaikeaksi
suorittaa n&itd mittauksia.

Nyky&dn kankaan paksuutta mitataan mittakellolla. Ongelma
t&ssd menetelmdssd on, ettd kyetddn tavoittamaan vain

30 muutama yksittdinen kohta kankaan reunojen vdlill&d. Niinpa
on vaikea saada kuva kankaan koko paksuusprofiilista.
P&dongelma on kuitenkin, ettd t&dssd mittakellolla suoritet-
tavassa manuaalisessa mittauksessa on ollut vaikea saada

33: tarkka osoitus siitd, missd kohtaa kankaan leveydelld

' 35 mitattu kohta sijaitsee. Siten nousee esiin my&s ongelma,
kuinka tehdd uusia, vertailevia mittauksia myShemp&nd ajankohtana.
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¥113d kuvaillut, paksuuden mittauksen yhteydess& esiintyvéat
ongelmat koskevat myds kankaan jannitysprofiilin, 1&-
pdisevyyden yms. mittausta, vaikka n&dit& onkin ollut mah-
dollista mitata koko kankaan leveydeltd. Niinpd on olemassa
tarve kyetd toistuvasti suorittamaan mittauksia kankaan
koko leveydeltd yksinkertaisella ja luotettavalla tavalla.

Julkaisu EP-0 279 173 esitt8d laitteen kaistaleenmuotoisten
materiaalien, erityisesti valokuvauspohjapaperin, pintapro-
fiilissa esiintyvien muutosten mittaamiseksi, materiaalin
ollessa rullaamattomana. Mittauslaite on jarjestetty vaunu-
maiseen, pySrilld varustettuun telineeseen. Mittauslaitteen
muutin on kimmoinen ja jarjestetty vaunumaisen telineen
pohjaan mittaamaan muutoksia valokuvauspohjapaperin pinta-
profiilissa. Vaunumainen teline vieritet&&n valokuvauspoh-
japaperin yli mittausprosessissa. Niinp& julkaisun EP-0 279
173 mukainen laite mittaa mitattavan kappaleen vain toisel-
ta puolelta, ts. vain pintaprofiilin eikd paksuusprofiilia.
Sitd paitsi t&md laite on tarkoitettu kertamittauksiin, ts.
tarkoitus on hyvéksyd tai hyl&td mitattavan kappaleen
laatu, ja ndin ollen mittauskohdan asemaa ei selviteta.

Julkaisu DE-3 507 651 esitt&d mittauslaitteen pitkien,
ekstrudoitujen muovikappaleiden paksuuden mittaamiseksi.
Kuvattu laite mittaa yhdess& suoritusmuodossa kalvon pak-
suutta. Kestomagneettien avulla, jotka on jarjestetty
tukikiskolle, jolla kalvo lepdd, kalvon paksuutta mittaa
mittauspdd, joka liukuu kalvon yli havaiten magneettikenté&n
muutokset. Mittauspdd viedddn mitattavan kappaleen yli
kiskon poikki; sitd, tehd&ankd t&ma& manuaalisesti vaiko
automaattisesti, ei kuvauksesta pysty pd&ttelemd&dn. Laite
mittaa mitattavan kappaleen paksuuden, koska mittauslaite
on jarjestetty kappaleen kumpaisellekin puolelle, mutta
mittaaminen t&l1l3d laitteella on erittdin aikaavievaa, silla
ensin tdytyy jarjest&da kestomagneetit mitattavan kappaleen
toiselle puolelle. Edelleen t&dll&d laitteella ei ole va-
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linettd rekister6idd, missad kohdassa mittaus suoritetaan.
Siksi tama laite ei sovi toistuviin, vertaileviin mittauk-
siin.

Keksinndn tavoite

Tédman keksinndén tavoitteena on tuottaa mittauslaite, joka
pystyy mittaamaan ohuen kappaleen, erityisesti kankaan,
ominaisuuksia kappaleen koko leveydeltd, mainittujen omi-
naisuuksien ollessa esimerkiksi paksuusprofiili ja j&nni-
tysprofiili.

Keksinndén erd&ssd edullisessa suoritusmuodossa on edelleen
esitetty mittauslaite, joka k&sitt&8&8 asemanmaddrityslait-
teen, jotta pystyttdisiin toistuvasti suorittamaan mittauk-
sia ohuesta kappaleesta.

Keksinndén tavoitteeseen pd&dstddn patenttivaatimuksen 1
mukaisella mittauslaitteella. Muita td&mé&n keksinndn suori-

tusmuotoja on m8&ritetty epditsendisissd vaatimuksissa 2-
10.

Piirrosten kuvaus

Keksinndn eri suoritusmuotoja kuvaillaan yksityiskohtaisem-
min alla, viitaten oheisiin kuvioihin, joista

kuvio 1 on kaavamainen ndkymd, joka esittdd t&man keksin-
ndén mukaiseen mittauslaitteeseen kuuluvan ylédvau-
nun ensimmdisen suoritusmuodon,

kuvio 2 on kaavamainen ndkym&, joka esittdd t&m&n keksin-
ndén mukaiseen mittauslaitteeseen kuuluvan alavau-

nun ensimmdisen suoritusmuodon,

kuvio 3 on sivundkymd, joka esittdd kuvioissa 1 ja 2
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esitetyt kaksi vaunua,

kuvio 4 on ndkymd, joka esitt&& mittauslaitteen k&yttova-
lineen.

Edullisten suoritusmuotojen kuvaus

Kuviot 1-3 esittdvdt t&mé&n keksinndn ensimméisen suoritus-
muodon.

Mittauslaite k&sittdad kaksi vaunua, joista yl&avaunu on
esitetty kuviossa 1 ja alavaunu kuviossa 2. Kuvio 3 esittda
molemmat vaunut yhdess&, sivulta n&htyind. vaunut erottaa
toisistaan ohut kappale 2, jolle mittaus on mddra tehdd ja
josta kaikkialla kuvauksessa kaytetddn nimityst&@ "mitattava
kappale".

N&m& kaksi vaunua kuviocissa 1-3 k&asittavat kaksi runkoa 4
ja 6, kaksi asennuslevyd 8 ja 10, kahdeksantoista tuki-
pyo6rda 12-20, kaksi kdyttdpydradd 22, ohjaimen 24, muistiva-
lineen 26, mittausvdlineen, joka koostuu kuormakennosta 33
ja kahdesta induktiivisesta muuttimesta 35, k&yttdvalineen
31 ja kymmenen kestomagneettia 32a-32f.

Mittauslaite k&sittdad siis kaksi vaunua, joista ylempi on
esitetty kuviossa 1 ja kuvaillaan ensimm&@iseksi. Yld&vaunun
runko muodostuu suorakulmaisesta rungosta 4. Runko 4 on
mieluiten valmistettu kevyestd materiaalista, kuten suora-
kulmaisesta alumiinikappaleesta, mittauslaitteen painon ja
siten tarvittavan kdytt&voiman pité&miseksi v&h&isené&.
Rungolle 4 ovat j&rjestettyind ohjain 24 ja muistiv&@line
26. Asennuslevy 8 on jdrjestetty rungon 4 kumpaisenkin
pitkd&n sivun 4a ja 4b vdlille. Asennuslevylle 8 on puoles-
taan jdrjestetty osa mittausv@lineestd, jota jdljempénd
kuvaillaan yksityiskohtaisemmin. Asennuslevyn 8 viereen on
jarjestetty kayttdvdline 31, joka kdsittdd tasavirtamootto-
rin 30 ja kaksi k&yttopydrdd 22. Kayttovalinettd 31 kuvail-
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laan yksityiskohtaisemmin kuvion 4 yhteydessa. Tukipydréat
12-15 on jarjestetty molemmille pitkille sivuille 4a ja 4b.
Magneetti 32a on j&rjestetty kaksien, kulloinkin pitk&lla
sivulla 4a ja pitkdlld sivulla 4b olevien etupy&rédparien
(etupydrdt 12 ja 13) valiin. Vastaavalla tavalla magneetti
32b on j&rjestetty kaksien takapy®6rédparien (takapydérat 14
ja 15) valiin. Edelleen magneetti 32c, joka on esitetty
kuviossa 4, on jarjestetty kayttdpyodrien 22 vdliin.

Mittauslaitteen alavaunu, joka on esitetty kuviossa 2, niin
ikd3n k&sittdd suorakulmaisen kehyksen 6, joka on tehty
kevyestd materiaalista. Kuten yl&vaunun tapauksessa kehyk-
sen 6 kahden pitk&dn sivun 6a ja 6b v&liin on jarjestetty
asennuslevy 10. T&td asennuslevyd 10 kdytet&8n muun muassa
kiinnitt&m&dn, kiinnittimen avulla, mittausvdlineen osa,
milloin mittausvd@line koostuu kahdesta osasta, jotka on
asennettava mitattavan kappaleen kumpaisellekin puolelle,
esimerkiksi jos mittausv@line on induktiivinen anturi 35.
Kaksi tukipy6rdd 20 on jarjestetty asennuslevyn 10 viereen.
Na&m& tukipydrdt 20 on jarjestetty yl&vaunun kahta kaytts-
pydrda 22 vastaavasti. Tukipydrdt 16-19 on jadrjestetty
kehyksen 6 pitkille sivuille 6a ja 6b, kuviossa 1 esitetty-
jen yl&vaunun tukipydrien asemaa 12-15 vastaavasti, ja
ainoa, mik& est&a tukipyéri& 12-15 joutumasta kosketuksiin
tukipydrien 16-19 kanssa, on mitattava kappale 2. Magneetti
32d on jarjestetty kahden, pitk&ll& sivulla 6a ja pitk&lla
sivulla 6b olevan etupyérédparin (etupydrdt 16 ja 17) vé-
liin, ja vastaavalla tavalla magneetti 32e on jarjestetty
kahden takapy®drdparin (takapydrdt 18 ja 19) v&liin. Edel-
leen magneetti 32f on jarjestetty tukipydrien 20 valiin.

Magneetit 32a-32f on j&rjestetty pareittain, ensimmdisen
magneetin 32a-32c kussakin parissa ollessa kiinnitettyna
yldvaunuun ja toisen magneetin 32d4-32f kussakin parissa
ollessa kiinnitettynd alavaunuun. Ensimmd@inen magneetti
32a-32c kussakin parissa vet&d puoleensa toista magneettia
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32d-32f kussakin parissa, ja mainitut magneetit kussakin
parissa sijaitsevat toisiaan vastaavissa kohdissa mitatta-
van kappaleen 2 molemmin puolin. Magneettien 32a-32f voima
on sovitettu siten, ett& ne kiinnittavat mittauslaitteen
molemmat vaunut toisiinsa, kun kdyttdvaline 31 siirtda
niit& mitattavan kappaleen 2 poikki. Magneetit 32a-32f ovat
mieluiten kestomagneetteja, mutta s&hkdmagneetteja tai
muita v8lineitd vaunujen pitédmiseksi yhdessd@ voitaisiin
myds kdyttaa.

Ensimmdisessd suoritusmuodossa, joka on esitetty kuvioissa
1-3, mittausvdline k&sittdd mittauspddlld 34 varustetun
kuormakennon 33 ja kaksi induktiivista anturia 35. Kuorma-
kenno 33 on kiinnitetty asennuslevyyn 8 siten, ettd mit-
tauspdd 34 tulee kosketuksiin mitattavan kappaleen 2 kanssa
tdmd@n jannityksen mittaamiseksi. Kaksi induktiivista an-
turia 35 ovat jdrjestettyind@ yldkehyksen 4 ja vastaavasti
alakehyksen 6 kahteen nurkkaan. Ndin ollen induktiiviset
anturit jakautuvat kahteen osaan, toisen osan k&sitt&essa
anturin itsens& ja toisen osan kdsittdessd viitepinnan.
Osat sijaitsevat mitattavan kappaleen 2 kumpaisellakin
puolella. T&m& on tarpeen, jotta pystyttdisiin mittaamaan
kappaleen 2 paksuusprofiili.

Erédssé toisessa suoritusmuodossa (ei esitetty) on jarjes-
tetty vain yksi induktiivinen anturi, ensimmdisen osan
ollessa kiinnitettynd asennuslevyyn 8 ja toisen osan olles-
sa kiinnitettynd asennuslevyyn 10. Edelleen muissa suori-
tusmuodoissa mittausvadline voisi k&sittdad lapdisevyysantu-
rin, joka k&sitt&d vain yhden anturiosan, tai mittausvaline
voisi k&sittdad erilaisten antureiden yhdistelmdn. T&llaiset
anturit voisivat olla optisia antureita tai erilaisia kame-
roita paksuuden, l&pdisevyyden, jannityksen, pinnanmuodos-
tuksen yms. mittaamiseksi.

Kuvio 4 esitt&& suurennetun ndkymdn kdyttdvdlineestd 31.



10

15

20

25

30

35

110341

7

Kayttdévdline 31 kd&sittda, kuten jo mainittiin, tasavirta-
moottorin 30 ja kaksi kdyttdpydrdad 22. Tasavirtamoottori 30
on kytketty kdyttdpydriin 22 kd@yttdhihnalla 36. Kayttd-
pydrat 22 joutuvat kosketuksiin mitattavan kappaleen 2
kanssa, johon pdinvastaisella puolella tukipydrat 20 ovat
kosketuksissa, ja siirtavat mittauslaitetta kappaleen
poikki mittausprosessin aikana. N&in ollen kdyttdpydrat 22
on suunniteltu niin, ett& mitattavan kappaleen 2 ja kaytto-
pySrien 22 vdlinen kitka on riittavan suuri siirtd8kseen
mittauslaitetta eteenpdin. Tasavirtamoottorin 30 asemesta
kayttdlaite voisi olla jokin muu sopiva kdytdnlahde.

Keksinndn erddssd edullisessa suoritusmuodossa on jarjes-
tetty vdline 38 aseman mddrittdmiseksi, mieluiten puls-
sianturi, tasavirtamoottorin 30 kdyttdakselin 40 viereen.
Pulssianturi 38 laskee kdyttdakselilla 40 olevia merkkeja
ja méaritt&d mainitulla tavalla mittauslaitteen aseman.
T&l113 tavalla on mahdollista yhdist&3d mittauslukema mitat-
tavalla kappaleella 2 sijaitsevaan asemaan. Erd&ssa toises-
sa suoritusmuodossa mainittu pulssianturi 38 on kiinnitetty
erityisen tukipydérén (ei esitetty) viereen, jotta varmis-
tettaisiin, ett& pulssianturi 38 antaa aina oikean aseman.
Tama suoritusmuoto on erityisen sopiva, kun vaarana on,
ettd kayttopybrat 22 "sutivat", silld aseman md&ritys on
t8ssd tapauksessa riippumaton tasavirtamoottorin 30 kayttd-
akselista 40.

Jotta ymm&rrettdisiin paremmin, miten mittauslaitteen
erilaiset v&dlineet toimivat yhdess&, seuraavassa esitetdén
tyypillinen mittausprosessi, joka mittaa kankaan ominai-
suuksia.

Prosessin alussa mittauslaitteen yl&vaunu asetetaan kankaan
pddlle. Alavaunu asetetaan vastaavalla tavalla kankaan

alle. Magneettien 32a-32f ansiosta alavaunu pysyy luotetta-
vasti paikallaan. Koska tukipydrdt 20 on mieluiten asennet-
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tu joustavasti asennuslevyyn 10, voi olla tarpeen vieda
magneetti 32f ja tukipydérdt 20 manuaalisesti kohti mitatta-
van kappaleen pintaa sen varmistamiseksi, ett& magneetit
32c ja 32f saavat kontaktin toisiinsa. Sitten mittausvéline
laitetaan kohtisuoraksi kankaan reunaan ndhden. Kun tamé& on
tehty, mittausv&line on valmis aloittamaan mittauksen,
esimerkiksi paksuuden kankaan koko leveydelta.

Kun mittauslaite ndin on aktivoitu, ohjain 24 synnytt&a
signaalin, joka kdynnist&& tasavirtamoottorin 30. Kdyttdak-
selin 40 ja kdyttdhihnan 36 avulla tasavirtamoottorin 30
voima sitten siirret&3@n molempiin k&yttdpydriin 22, ja
mittauslaite alkaa liikkua eteenpdin kankaan leveyden
poikki. Sitten ohjain 24 aktivoi mittausvd@lineen suoritta-
maan esim. paksuusmittauksen. Mittausvd@lineen aktivoitunei-
den toimitapojen vdliset ajanjaksot voidaan esiasettaa.
Jotta saavutettaisiin erittd@in suuri mittaustarkkuus,
voidaan koota esim. kaksi arvoa millimetrilt&. Kootut mit-
tausarvot tallennetaan sitten muistivdlineeseen 26. Kun
mittaus on suoritettu, muistiv@lineeseen 26 tallennetut
arvot siirretd&&n henkiltkohtaiseen tietokoneeseen arvioita-

viksi.

Erddssd muussa suoritusmuodossa sekd ohjain 24 ettd muisti-
valine 26 on sijoitettu mittausv&dlineen ulkopuolelle ja
toteutettu tietokoneessa.

Y1la on kuvailtu t&m&n keksinndn muutamia erilaisia suori-
tusmuotoja. Keksintd ei kuitenkaan rajoitu noihin suoritus-
muotoihin; esimerkiksi toinen vaunu voisi olla jarjestetty-
n8d palkille kankaan toiselle puolelle. T&ssd tapauksessa
palkki on jarjestetty kankaan poikki kankaan ylé&- tai
alapuolelle, palkinpddt kiintedsti tuettuina kankaan molem-
min puolin. Sitten palkki ohjaa vaunun liikkeit&@ kankaan
poikki. Vaunun kayttdvdline voi olla samanlainen kuin yll&
kuvailtu, tai se voi olla jdarjestetty palkille. Vaunu
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voitaisiin my8s vetdd manuaalisesti kankaan poikki. Er&dssa
toisessa suoritusmuodossa on mitattavan kappaleen kumpai-
sellekin puolelle jarjestetty palkki, ja siten kumpikin

vaunu on palkin ohjaama.

Vaikka t&td keksint6d@ on kuvailtu kaytt&m&lla kahta vaunua,
yksi mitattavan kappaleen kumpaisellakin puolella, alan
ammattimiehelle on selvdd, ettd milloin kyseessd ovat
mittaukset, jotka vaativat mittaamista vain toiselta puo-
lelta, kuten j@nnitysprofiilin ja l&pdisevyyden mittaukset,
vaunu, joka ei sis&dlld mittausvdlineitd, voitaisiin j&ttaa
pois. Mutta esim. paksuusprofiilin mittauksen suorittami-
seen tarvitaan kaksi vaunua. Vaunut voitaisiin myds korvata
esimerkiksi kelkoilla tai telaketjullisilla yksik&6illa.
Siksi on tarkoitus, ettd t&td keksintdd rajoittavat yksin-

omaan oheiset patenttivaatimukset.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Mittauslaite yhden tai useamman ominaisuuden, kuten

paksuuden ja jannitysprofiilin, mittaamiseksi nauha- tai

rainamuotoisesta materiaalista (2), joka mittauslaite
kdasittaa
a) ylemmdn liikkuvan alustan (4, 8), joka on

sovitettu sijoitettavaksi nauha- tai
rainamuotoisen materiaalin (2) ylédsivulle,

b) alemman liikkuvan alustan (6, 10), joka on
sovitettu sijoitettavaksi nauha- tai
rainamuotoisen materiaalin (2) alasivulle, suoraan
ylemmdan liikkuvan alustan alapuolelle,

c) magneetit (32a-32f) ylemmdn ja alemman liikkuvan
alustan pitéamiseksi yhdessa, nauha- tai
rainamuotoisen materiaalin (2) ollessa ndiden
valissd, magneettien (32a-32f) ollessa jarjestetty
pareittain vastakkain alemman liikkuvan alustan
(4, 8) ollessa nauha- tai rainamuotoisen
materiaalin (2) alapuolella siten, etta liikkuvat
alustat (4, 8; 6, 10) ovat liikutettavissa yhdessa
nauha- tai rainamuotoisen materiaalin (2) pinnan
poikki kdyttovdlineelld (31), ilman ettd nauha-
tai rainamuotoinen materiaali (2) vaurioituisi,

d) mittauselimet (33, 35), jotka on jarjestetty aina-
kin yhdelle liikkuvista alustoista (4, 8, 6, 10),
nauha- tai rainamuotoisen materiaalin (2)
ominaisuuksien mittaamiseksi,

tunnettu

e) asemanmadrityselimistd (38) mittauslaitteen aseman

madrittdmiseksi, jotka on sovitettu joko kdyttovdadlineen

(31) kayttoakselin (40) rinnalle tai kiinnitettyna

erityisen kannatinpydrdn rinnalle, jolloin aseman
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madrittdminen on riippumaton kdyttoakselista (40).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen mittauslaite,
tunnettu siitd, ettd elimet vaunujen pitédmiseksi
vhdessa ovat kestomagneetteja (32a-32f) tai
sdhkdmagneetteja, jotka on jarjestetty yla- ja vastaavasti

alavaunun rungolle (4, 6).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen mittauslaite,
tunnettu siitd, ettd mittausvdline kdsittaa
induktiivisen anturin (35) nauha- tai rainamuotoisen
materiaalin (2) paksuuden mittaamiseksi, jédrjestettyna
nauha- tai rainamuotoisen materiaalin (2) molemmin puolin

ala- ja vastaavasti yl&vaunun asennuslevylle (8, 10).

4, Mink&a tahansa ylld olevista vaatimuksista 1 - 2 mukainen

mittauslaite, t unnettu siitd, ettd mittausvdline
kdsittdd kuormakennon (33), jossa on mittausp&dd (34) nauha-
tail rainamuotoisen materiaalin (2) jé&nnitysprofiilin
mittaamiseksi, jarjestettynad ylda- ja vastaavasti alavaunun

asennuslevyistda (8, 10) toiselle.

5. Mink& tahansa ylld olevista vaatimuksista 1 - 2 mukainen

mittauslaite, tunnettu siitid, ettd mittausvdline
kdsittad lapdisevyysanturin nauha- tai rainamuotoisen
materiaalin (2) l&dpédisevyyden mittaamiseksi, jarjestettyna
nauha- tai rainamuotoisen materiaalin (2) toiselle puolelle

toiselle asennuslevyistd (8, 10) vastaavasti.

6. Minkd tahansa yllé olevista vaatimuksista 1 - 5 mukainen

mittauslaite, tunnettu siitd, ettd se kdsittaa

kdyttovdlineen (31) mittauslaitteen siirtdmiseksi nauha-

tai rainamuotoisen materiaalin (2) poikki, jolloin
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kdayttovdline (31) joka kdsittdd kdyttopyordn (22) tulee
kosketuksiin nauha- tai rainamuotoisen materiaalin (2)

kanssa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen mittauslaite, t u n -
nettusiitd, ettd kdyttoévdline (31) kdsittdd tasavirta-
moottorin (30), joka kdyttoakselin (40) ja kdyttéhihnan
(36) avulla siirtdd vahintddn yhta kdyttopyodrada (22).

8. Mink&d tahansa yll& olevista vaatimuksista mukaisen
mittauslaitteen kdyttd paperikoneen kankaan tai huovan
ominaisuuksien, kuten paksuuden, jédnnitysprofiilin ja

lapadisevyyden, mittaamiseen.
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PATENTKRAV

1. Mdtanordning for mdtning av en eller flera egenskaper,
sdsom tjockleken och spanningsprofilen, hos ett band- eller
banformigt material (2), vilken m&tanordning omfattar

a) ett ovre rorligt underlag (4, 8) anordnat att
placeras pa ¢versidan av det band- eller
banformiga materialet (2),

b) ett undre rorligt underlag (6, 10) anordnat att
placeras pa undersidan av det band- eller
banformiga materialet (2), direkt under det o6vre
roérliga underlaget,

c) magneter (32a-32f) for att halla samman det Ovre
och undre underlaget, med det band- eller
banformiga materialet (2) dem emellan, da
magneterna (32a-32f) &4r anordnade parvis emot
varandra under det att det undre roérliga
underlaget (4, 8) ar pad undersidan av det band-
eller banformiga materialet (2) pad sa satt, att de
rorliga underlagen (4, 8; 6, 10) kan tillsammans
forflyttas tvdrs o6ver ytan av det band- eller
banformiga materialet (2) medelst ett drivorgan
(31), utan att det band- eller banformiga
materialet (2) skadas,

d) matorgan (33, 35) anordnade atminstone vid ett av
de rorliga underlagen (4, 8, 6, 10) for mdtning av
egenskaperna hos det band- eller banformiga
materialet (2),

k&nnetecknad av

e) positionsbestdmningsorgan (38) for bestédmning av

mdtanordningens position, vilka dr anordnade antingen invid

drivorganets (31) drivaxel (40) eller &ar fasta intill ett

speciellt stodhjul, varvid positionsbestdmningen &r

oberoende av drivaxeln (40).
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2. Matanordning enligt patentkrav 1,
kannetecknad av att organen for sammanhdllning
av vagnarna utgdrs av permanentmagneter (32a-32f) eller
elektromagneter, som &r anordnade pa en ram (4, 6) fo6r den

5 ovre respektive undre vagnen.

3. Matanordning enligt patentkrav 1 eller 2, k a nne -

t ecknad av att mdtdonet omfattar en induktiv givare

(35) foér matning av det band- eller banformiga materialets
10 (2) tjocklek, anordnad pa bada sidor av det band- eller

banformiga materialet (2) p& en monteringsskiva (8, 10) hos

den 6vre respektive undre vagnen.

4. Matanordning enligt ndgot av de féregdende patentkraven
1 -2, kdannetecknad av att matdonet omfattar
15 en lastcell (33) med ett mathuvud (34) f0r matning av
spdnningsprofilen hos det band- eller banformiga materialet
(2), anordnad pad den ena av monteringsskivorna (8, 10) hos

den Ovre respektive undre vagnen.

-
con
.

5. Matanordning enligt nagot av de fdregdende patentkraven

.“~20 1l eller 2, kdnnetecknad av att matdonet

-
vee

omfattar en permeabilitetsgivare fo6r mdtning av

R permeabiliten hos det band- eller banformiga materialet

i (2), anordnad vid den ena sidan av det band- eller
banformiga materialet(2) pa den ena av monteringsskivorna

1325 (8, 10).

6. Mdtanordning enligt nagot av de foregdende patentkraven
1 -5, kdnnetecknad av att den omfattar ett
drivdon (31) for att forflytta matanordningen tvars over
det band- eller banformiga materialet (2), varvid drivdonet

*30 (31) omfattande ett drivhjul (22) bringas i berdéring med

det band- eller banformiga materialet (2).
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7. Forfarande enligt patentkrav 6, k&énnetecknat
av att drivdonet (31) omfattar en likstrdmsmotor (30), som
med hjdlp av drivaxeln (40) och en drivrem (36) driver

atminstone ett drivhjul (22).

8. Anvandningen av en mdtanordning enligt vilket som helst
av de foregdende patentkraven for matning av egenskaper,
sasom tjocklek, spanningsprofil och permeabilitet, hos en

pappermaskinsvav eller -filt.
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