- POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

0758

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 01.04.74 (P. 169998)

Zgloszenie ogloszono: 03.11.75

Opis patentowy opublikowano: 30.09.77

MKP HO1k 3/06
GO1r 31/18

Int. C1.2 HO1K 3/06
GO1R 31/18

CZYIELNIA

U-rady Patemtowago

5

Tworcy wynalazku: Henryk Birecki, Ryszard Lidzki, Hubert Nykiel,
Zdzistaw Wlodarczyk

Uprawniony z patentu: Kombinat Techniki Swietlnej
Fabryka Zarowek, Pila (Polska)

,Polam”, Pilska

Urzadzenie sygnalizujace powstanie brakéw w procesie
czolowego zgrzewania elektrycznego drutéw zwlaszcza
trzyczeSciowych doprowadnikéw pradu lamp zarowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie sygnali-
zujagce powstanie brak6éw w procesie czolowego
zgrzewania elektrycznego drutéw, zwlaszcza trzy-
cze$ciowych doprowadnikéw pradu lamp zarowych,
wspoélpracujgce z elektrodziarks elektryczng.

W literaturze technicznej i patentowej mie natra-
fiono na urzgdzenie kontrolujace i sygnalizujgce
powstanie brak6w w procesie elektrycznego zgrze-
wania doprowadnikéw prgdu. Dotychczas znana
jest i stosowana jedymie kontrola wizualna prowa-
dzona przez pracownika obslugujgcego elektrodziar-
ke, co jest bardzo zawodne i nie pozwala na szyb-
ka interwencje, polegajgcg na wylgczeniu maszyny.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala na zasadzie
badania przej$cia omowego pomiedzy czeSciami
elektrody i zawiera — uklad elektroniczny wraz
ze znajdujgcym sie na jego wej$ciu czlonem RC,
przekaznik elektromagnetyczny i impulsator. Do-
datni biegun ukladu elektronicznego oraz czton RC
polagczone sg poprzez elementy stykowe z przewo-
dami doprowadzajacymi prad zgrzewajacy, przy
czym z dodatnim biegunem ukladu elektroniczne-
go polaczony jest doprowadnik pradu tej bocznej
czedci elektrody, ktéra jako pierwsza zgrzewana
jest z czescig Srodkowg elektrody. Ponadto uklad
elektroniczny polgczony jest z przekaznikiem elek-
tromagnetycznym, ktérego styki polgczone sg —
jeden z obwodem sygnalizatora a drugi z obwo-
dem sterowania napedem elektrodziarki. Styki
przekaznika elektromagnetycznego sygnalizujg po-
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wstanie brakéw i wylaczajg maszyne. Impulsator
jest sprzezorny z jednym z ko6l zamachowych me-
chanizmu podajgcego druty na boczne cze$ci elek-
trody.

Zastosowanie urzadzenia wedlug wynalazku w
procesie zgrzewania elektrod ogranicza do mini-
mum powstanie brakéw, zwiekszajge tym samym
produkcje. Urzadzenie to jest nieczule na przypad-
kowo wystepujgce pojedyncze braki, natomiast sku-
tecznie reaguje na braki wystepujace kolejno — je-
den za drugim. Ponadto wskutek zastosowania urzg-
dzenia sygnalizujgcego — personel technologiczny
moze obstlugiwaé dwukrotnie wiekszg liczbe urza-
dzen produkcyjnych.

Przyklad wykonania urzgdzenia wedlug wynalaz-
ku pokazano na rysunku, ktéry przedstawia sche-
mat elektryczny urzgdzenia.

Pokazane ma rysunku urzgdzenie zawiera — uklad
elektroniczny 1, ktérego dodatni biegun 2 polaczony
jest poprzez element stykowy 3 z przewodem 4 do-
prowadzajgcym prad zgrzewajacy do bocznej czeSci
5 elektrody, oraz z przekazZnikiem eleéktromagnetycz-
nym 6. Na wejéciu ukladu elektronicznego 1 znaj-
duje sie czlon RC skladajacy sie z rezystora 7 i kon-
densatora 8 i jest polaczony poprzez element sty-
kowy 9 z przewodem 10 doprowadzajacym prad
zgrzewajacy do drugiej bocznej cze$ci 11 elektrody.
Urzgdzenie zawiera ponadto impulsator 12 sterowa-
ny garbikiem 13 znajdujacym sie na kole zamacho-
wym 14 mechanizmu podajgcego druty na boczne
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czeSci 5 i 11 elektrody. Przekaznik elekiromagne-
tyczny 6 ma styki 15 i 16, z ktérych jeden polaczony
jest z obwodem sygnalizatora a drugi z obwodem
sterowania napedem elektrodziarki.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku polega na
sprawdzaniu wszystkich kolejno produkowanych
elektrod w doktadnie okre§lonym momencie tech-
nologicznego cyklu produkcji elektrody.

Sprawdzenie to polega na badaniu przejscia omo-
wego pomiedzy zgrzanymi czeSciami elektrody —
bocznymi 5, 11 oraz Srodkowg 17 i nastepuje po za-
konczonej fazie zgrzewania a przed fazg ciecia bocz-
nych czesci 5, 11 elektrody. Do badania elektryczne-
go potgczenia pomiedzy zgrzanymi czeSciami 11, 1%,
5 elektrody wykorzystano przewody 10, 4, ktére w
fazie zgrzewania doprowadzajg prad zgrzewajacy.
W przypadku, gdy w kolejnych cyklach wszystkie
cze$ci elektrody 11, 17, 5 sg zgrzane, napiecie zasila-
nia ukladu elektronicznego 1 jest cyklicznie poda-
wane na wejScie ukladu elektronicznego poprzez
zgrzane czesci 11, 17, 5 elektrody dotadowujac kon-
densator 8, ktéry ciggle rozladowuje sie przez
rezystor 7 ze stalg czasowg RC. W przypadku bra-
ku polagczenia wszystkich czesci 11, 17, 5 elektrody
kondensator 8 nie zostaje doladowany i po kilku
cyklach samego tylko rozladowywania, napiecie na
nim osiagnie warto$é, ktéra spowoduje zadzialanie
za posrednictwem ukladu elektironicznego 1
przekazZnika elektromagnetycznego 6. Przekaznik 6
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swoim jednym stykiem 15 wylacza naped elektro-
dziarki, natomiast drugim stykiem 16 wlacza sygna- )
lizator powiadamiajgcy o wystgpieniu zaklécenia w
produkcji.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie sygnalizujgce powstanie brakéw w
procesie czolowego zgrzewania elektrycznego dru-
tow zwlaszeza trzycze$ciowych doprowadnikéw pra-
du lamp zZarowych, znamienne tym, ze zawiera uk-
{ad elektroniczny (1), znajdujgcy sie na jego wejsciu
czton RC (7, 8), oraz przekaznik elektromagnetycz-
ny (6) i impulsator (12) sprzezony z kolem zama-
chowym (14) mechanizmu podajgcego druty na
boczne czesci (5, 11) elektrody, przy czym dodatni
biegun (2) ukladu -elektronicznego (1) polgczony
jest z przewodem (4) pradu zgrzewajgcego poprzez
element stykowy (3) i z przekaznikiem elektroma-
gnetycznym (6), a czlon RC (%, 8) polgczony jest z
przewodem (10) pradu zgrzewajacego poprzez ele-
ment stykowy (9), natomiast elementy stykowe (15,
16) przekaznika (6) polgczone sg — jeden z obwo-
dem sygnalizatora a drugi z obwodem sterowania
napedem elektrodziarki.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze z dodatnim biegunem (2) ukladu elektronicznego
(1) polaczony jest doprowadnik bocznej czesci (5)
elektrody, 'ktéra zgrzewana jest jako pierwsza
z Srodkowg czeScig (17) elektrody.
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