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Foreliggende oppfinnelse vedrorer en framgangsmite ved
kontinuerlig fremstilling av stangformede formlegemer av kull,

serlig elektrodestrenger.

Ved fremstillingen av formlegemer av kull anvendgs der
i teknikken, ved siden av de kjente skaksanlegqg for fremstilling
av elektroder av store dimensjoner, for fremstilling av mindre
elektrodesterrelser, hydrauliske strengpresser som arbeider charge-
vis. Ved disse presser fylles det gods som skal presses, i en
sylindrisk beholder i forbindelse med en forutg&ende komprimering.
Etter at beholderens ene side er blitt forbundet med et forme-
munnstykke, hvis tverrsnitt tilsvarer det enskede elektrodetverr-
snitt, presses det pd forhé&nd komprimerte gods fra den annen side
av beholderen kontinuerlig gjennom formemunnstykket ved hjelp av
et hydraulisk drevet presstempel., Den derved dannede streng deles
opp i stykker av ensket lengde. Med strengpresser av denne art
er det riktignok mulig & fremstille heykomprimerte formlegemer av
kull, men selve komprimeringen krever lang tid og store omkost-
ninger, da strengpresssn selv blir meqget komplisert og det mate-
riale som skal presses, p& forh&nd m& komprimeres i et s@rskilt
apparat fer det tilferes strengpressen.

Hensikten med oppfinnelsen er & skaffe en fremgangsmate
som muliggjer en kontinuerlig fremstilling av stangformede form-
legemer av kull, s®rlig elektrodestrenger, uten en forutgdende
komprimering av pressgodset, Det var overraskende & kaonstatere
at det er mulig & foreta en kontinuerlig pressing av heykompri-
merte formlegemer av kull, serlig slektrodestenger, ved anvendelse
av en i og for seg kjent mekanisk drevet stempel-brikettpresse
med periodisk frem og tilbakeg&ende presstempel som fra et konti-
nuerlig tilfert pressgods lepende tilferes delmengder og presser
disse sammen til en sammenhengende formlegemestreng i en press-
kanal ved presstrykk p& over 1000 kp/cmz. Dette er overraskende,
da man hittil bare har anvendt den slags stempel-steengpresser for
fremstilling av brunkullbriketter, og fagfolk ikke har ansett det
for mulig & fremstille en sammenhengende formlegemestreng med en
s&dan presse., Som praksis har vist er det imidlertid med en stem-
pelbrikettpresse med frem og tilbakegdende presstempel mulig &

fremstille heykomprimerte formlegemestrenger av vilkarlig iengde.
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For & oppnd en god forbindelse mellom de delgodsmengder
som skal presses sammen av stempelet i presskanalen, har det vist
seg mest hensiktsmessig & foreta komprimeringen av formlegemene
i stempelpressen ved det angitte presstrykk p& over 1000 kp/cmz.
Stempelpressen kan enten vere drevet hydraulisk eller mekanisk.
Det er mer fordelaktig & anvende en mekanisk drevet stempsl-
brikettpresse enn en hydraulisk sddan, da den mekanisk drevne
stempel-brikettpresse er enklere i sin oppbygging, mere drifts-
sikker og mere ekonomisk enn en hydraulisk drevet presse av denne

art.,

Patentkrauv

Fremgangsmé&te ved kontinuerlig fremstilling av stang-
formede formlegemer av kull, s®rlig elektrgdestrenger,” k a r a k -
terisert ved anvendelsen av en i og for seg kjent, meka-
nisk drevet stempel-briksttpresse med periodisk frem- og tilbake-
géende presstempel som fra et kontinuerlig tilfert pressgods7
lepende tilferes delmengder og presser disse sammen til en sam-
menhengende formlegemestreng i en presskanal ved presstrykk pé&

over 1000 kp/cmz.
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