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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Ausfugen von Pflastersteinanordnungen, deren Fugen
in einem ersten Schritt teilweise mit herkdmmlichem
Mértel gefillt worden sind und danach nachgestossen
wurden. Unter Pflastersteinanordnungen werden Bo-
denpflasterungen verstanden, welche beispielsweise
aus Natur-Pflastersteinen, Betonsteinen oder Platten
aufgebaut werden, deren Fugen mit Fugenmaterial aus-
gefillt werden.

Herkdmmlicherweise erfolgt das Ausfugen von Pfla-
stersteinanordnungen in drei Schritten. Zuerst werden
die Fugenteilweise, Ublicherweise ca. bis zur halben Ho-
he, mit einem Mértel ausgefillt. Danach werden die Pfla-
stersteine mit einer Stossmaschine nachgestossen und
dabei gleichzeitig der Mbrtel verhalinismassig stark
durchgerittelt. Anschliessend werden die Fugen mit
demselben Mbrtel vollstédndig ausgefillt. Die Reinigung
der Flachenpflasterung erfolgt anschliessend durch Auf-
bringen von Sagemehl oder &hnlichen Mitteln und dem
nachfolgenden Wegwischen dieser Mittel. Die derart
hergesteliten Fugen werden verhalinismassig schnell
rissig und es werden ganze Teile davon abgetragen.
Dies ist auf eine Entmischung des herkdmmlich verwen-
deten Mértels insbesondere wahrend des Nachstossens
zuriickzuflihren, der Kérner mit Gréssen unter 1 mm ent-
halt, sowie auch auf das Reinigungsmittel, Ublicherweise
Sagemehl oder &hnliche Mittel, welches die oberste Fu-
genschicht nachteilig beeinflusst.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand
nun darin, ein Verfahren zum Ausfugen von Pflaster-
steinanordnungen bereitzustellen, welches die oben ge-
schilderten Nachteile vermeidet, eine langere Lebens-
dauer der Fugen erzielt und optisch vorteilhafte Fugen
erzeugt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch ge-
|6st, dass die Fugen mittels eines Fugenmértels, welcher
vornehmlich Kérner mit einem Durchmesser von 1 bis 4
mm aufweist, vollstandig aufgeflllt werden, und an-
schliessend mittels eines Vibrators, welcher Uber die
Pflastersteinanordnung gefahren wird, der Fugenmértel
abgeruttelt wird. Der verwendete Fugenmortel weist eine
optimale Konsistenz fur das Einbringen in die Fugen auf,
indem er sehr leicht fliesst und es zu keiner Entmischung
oder Absetzung der Zuschlagstoffe kommt, da keine
Kérner mit einem Durchmesser unter 1 mm verwendet
werden. Durch das nachfolgende Abrutteln wird eine op-
timale Verdichtung der Fugen erreicht, indem uber-
schissiges Wasser und Lufteinschlisse entweichen
kénnen, ohne dass die Pflastersteine weiter nachgestos-
sen werden.

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung
sieht vor, dass ein Quarzsandfugenmértel verwendet
wird, welcher wenigstens einen Anteil von 85% von
Quarzkérnern mit einem Durchmesser von 1 bis 4 mm
und den Rest normales Korn mit einem Durchmesser
von bis zu 4mm aufweist. Diese Zusammensetzung hat
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sich als besonders geeignet zum Ausfugen erwiesen.
Bevorzugterweise werden vornehmlich Quarzkdrner mit
annahernd kugelférmiger Form verwendet.

Eine weitere bevorzugte Ausflihrungsform der Erfin-
dung sieht vor, dass die Fugen unmittelbar nach dem Ab-
rutteln mittels einem nassem, pordsen und saugfahigen
Material, vorzugsweise einem Schwamm, gereinigt wer-
den. Damit wird vermieden, dass Sagemehl oder &hnli-
che Reinigungsmittel in die Oberflache der Fuge gelan-
gen kdénnen. Ebenfalls wird damit eine optisch schén
ausgestrichene Fuge erreicht.

Nochmals eine weitere bevorzugte Ausfuhrungs-
form der Erfindung sieht vor, dass auch beim ersten, teil-
weisen Fullen der Fugen ein Fugenmédrtel vornehmlich
mit Kérnern mit einem Durchmesser von 1 bis 4 mm ver-
wendet wird. Damit kénnen Pflastersteinbdden mit ei-
nem einzigen Fugenmittel erstellt werden, welches die
erwahnten, besonders guten Eigenschaften aufweist.
Insbesondere weisen die Fugen eine besonders gute
Frost- und Tausalzbestandigkeit auf, ohne dass daflr
spezielle chemische Zusatze beigemischt werden mis-
sen.

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nach-
stehend anhand von Zeichnungen noch naher erlutert.
Es zeigen

Fig. 1 den Querschnitt durch eine Pflastersteinan-
ordnung mit teilweise geflliten Fugen;

Fig. 2 den Querschnitt von Fig. 1 mit vollstandig aus-
gefillten Fugen;

Fig. 3den Querschnitt von Fig. 2 wahrend dem Rei-
nigen der Fugen mit einer Schwamme-vorrichtung.

Auf einem geebneten Kies- oder Sanduntergrund 1
werden Pflastersteine 2, hier beispielsweise Naturpfla-
stersteine, zur Erstellung einer Flachenpflasterung dicht
nebeneinander angeordnet, wie aus Figur 1 ersichtlich
ist. Zwischen den einzelnen Pflastersteinen 2 ist jeweils
eine Fuge 3 vorhanden. Diese Fugen 3 miissen zur Fi-
xierung der Pflasterstein 2 mit einem geeigneten Mittel
ausgefillt werden. Herkdmmlicherweise wird dazu ein
Mértel 4 verwendet. Davon wird zuerst soviel in die Fu-
gen 3 eingebracht, dass diese ca. zur Halfte mit dem
Mbrtel 4 gefillt sind. Vorzugsweise kann hierfir bereits
ein Quarzsandfugenmértel mit Quarzkérnern mit einem
Durchmesser von 1 bis 4 mm verwendet werden. An-
schliessend werden die Pflastersteine mit einer her-
kémmlichen Pflasterramme 5 nachgestossen, damit die
Oberflachen der einzelnen Pflastersteine auf eine Ebene
zu liegen kommen, d.h. damit die Flachenpflasterung
eben wird. Dabei wird auch gleichzeitig der Fugenmértel
stark durchgeruttelt.

Anschliessend miissen die Fugen noch vollstandig
ausgeflllt werden. Hierzu wird vorzugsweise ein Quarz-
sandfugenmértel 6 verwendet, welcher Quarzkérner mit
einem Durchmesser von 1 bis 4 mm aufweist, wie in Fi-
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gur 2 dargestellt. Dieser Fugenmértel weist die Eigen-
schaften auf, dass er sehr leicht fliesst und damit die Fu-
gen optimal ausfillt und dass er sich auch unter Vibra-
tionen nicht entmischt. Herkdmmliche Fugenmértel, wel-
che auch einen nicht unbetréchtlichen Anteil an Korn-
gréssen unter 1 mm aufweisen, entmischen sich unter
Vibrationen, was dazu fihrt, dass die kleineren und
leichteren Bestandieile nach oben wandern und die
schwereren Bestandteile nach unten. Damit wird eine in-
homogene Fuge geschaffen, welche nicht sehr lange
haltbar ist und leicht beschadigt werden kann. Der
Quarzsandfugenmértel hingegen erlaubt die Herstellung
von Fugen mit einer homogenen Kornverteilung, wo-
durch sie eine gréssere Bestandigkeit aufweisen und ro-
buster gegen aussere Einwirkungen sind.

Der Quarzsandfugenmértel wird anschliessend mit-
tels eines Vibrators 7, welcher beispielsweise die Vibra-
tionen mittels Gummileisten 7' auf die Pflastersteine 2
und damit in den Mértel Ubertragt, leicht durchgerittelt.
Die Starke der Vibrationen sind derart bemessen, dass
die Pflastersteine 2 nicht mehr nachgestossen werden,
dass aber aus dem Fugenmértel Uberschissige Flussig-
keit, in der Regel Wasser, und Lufteinschllsse entwei-
chen kénnen.

Anschliessend werden die Fugen vorzugsweise mit
einer Schwammvorrichtung 8 gereinigt, wie in Figur 3
schematisch dargestellt. Diese Vorrichtung weist bei-
spielsweise ein umlaufendes Schwammband 9 auf, wel-
ches in einem Gefass 10 mittels Wasser gereinigt wird.
Durch dieses Schwammband 9 wird der Pflastersteinbo-
den von Fugemmoértelresten gereinigt, und die Fugen
werden zusatzlich an ihrer nach oben weisenden Flache
ausgestrichen. Dies fuhrt u.a. zu optisch sehr anspre-
chenden Fugen.

Durch das erfindungsgemasse Verfahren werden
Fugen in Pflastersteinanordnungen von hoher Qualitat
in bezug auf Bestandigkeit, Festigkeit und Aussehen er-
zZielt.

Es lassen sich damit selbstverstandlich auch Fugen
von plattenférmigen Steinen resp. Kunstplatten erstel-
len.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Ausfugen von Pflastersteinanord-
nungen, deren Fugen in einem ersten Schritt teil-
weise mit herkdmmlichem Mértel gefillt worden sind
und danach nachgestossen wurden, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fugen mittels eines
Fugenmértels, welcher vornehmlich Kérner mit
einem Durchmesser von 1 bis 4 mm aufweist, voll-
standig aufgefullt werden, und anschliessend mit-
tels eines Vibrators, welcher Uber die Pflasterstein-
anordnung gefahren wird, der Fugenmértel abgerut-
telt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
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net, dass ein Quarzsandfugenmoértel verwendet
wird, welcher wenigstens eine Anteil von 85% von
Quarzkérnern mit einem Durchmesser von 1 bis 4
mm und den Rest normales Korn mit einem Durch-
messer von bis zu 4mm aufweist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass vornehmlich Quarzkérner mit anna-
hernd kugelférmiger Form verwendet werden.

4. \Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fugen unmittel-
bar nach dem Abritteln mittels einem nassem, pord-
sen und saugfahigen Material, vorzugsweise einem
Schwamm, gereinigt werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass auch beim ersten,
teilweisen Fillen der Fugen ein Fugenmértel vor-
nehmlich mit Kérnern mit einem Durchmesser von
1 bis 4 mm verwendet wird.

Claims

1. Method for filling joints of paving stone arrange-
ments, the joints of which have been partially filled
in a first step with ordinary mortar and thereafter
pushed together, characterized in that, the joints are
completely filled up by a joint mortar, which prefera-
bly comprises grains with a diameter ranging from 1
to 4 mm, and finally the joint mortar is shaken in by
a vibrator which is driven over the paving stone lay-
out.

2. Method according to claim 1, characterized in that a
quartz sand joint mortar is used, which comprises at
least an 85% part of quartz grains with a diameter
ranging from 110 4 mm and the rest of normal grains
with a diameter up to 4 mm.

3. Method according to claim 1 or 2, characterized in
that approximately spherical quartz grains are pref-
erably used.

4. Method according to any of claims 1 to 3, character-
ized in that the joints are cleaned immediately after
the shaking operation with a wet, porous and
absorbant material, preferably a sponge.

5. Method according to any of claims 1 to 4, character-
ized in that also for the first, partial filling of the joints,
a joint mortar preferably with grains with a diameter
ranging from 1 to 4 mm is used.
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Revendications

1. Procédé pour le remplissage d'arrangements de
pavés, dont on a remplis partiellement les joints
dans une premiére étape de mortier ordinaire etque 5
I'on a ensuite pressés ensemble, caractérisé en ce
que l'on achéve le remplissage des joints au moyen
d'un mortier de jointoyage, qui comprend de préfé-
rence des grains ayant un diamétre compris entre 1
et 4 mm, et finalement on vibre le mortier de join- 70
toyage au moyen d'un vibrateur que I'on conduit par
dessus l'arrangement de pavés.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce

que l'on utilise un mortier de jointoyage a base de 15

sable de quartz, qui comprend au moins une partie

de 85% de grains de quartz ayant un diamétre com-

pris entre 1 et 4 mm, et le reste de grains normaux

de diamétre jusqu'a 4 mm.

20

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé

en ce que l'on utilise de préférence des grains de

quartz approximativement sphériques.

4. Procédé selon I'une quelconque des revendications 25
1 & 3, caractérisé en ce que l'on nettoie immédiate-
ment les joints aprés le vibrage avec un matériau
mouillé, poreux et absorbant, de préférence une

éponge.
30
5. Procédé selon I'une quelconque des revendications
1 & 4, caractérisé en ce que l'on utilise également
pour le premier remplissage partiel un mortier de
jointoyage de préférence avec des grains ayant un
diamétre compris entre 1 et 4 mm. 35
40
45
50
55
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