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(57) Abstract

The process permits : 1) rational use of solid, liquid and gaesous waste materials, special waste materials and poisons for
residue-free production of environmentally safe ceramic products for various practical applications (for example building materi-
als and industrial containers) at temperatures of 400 to 1800 degrees; 2) in special cases, conversion of extremely toxic substances
to less harmful solids which can be deposited on refuse dumps; 3) direct, residue-free processing of hot slags, ashes and the like
to form building elements; 4) purification of gases, in particular flue gases, at elevated temperatures of 400 to 1800 degrees using
ceramic earths, the solid end product of which is suitable for a wide range of applications; 5) use of compressed flue gases to
spray liquids, dust and/or granules into the chimmey.

(57) Zusammenfassung

Das Verfahren bezweckt: 1) Die sinnvoolle Verwendung von festen, fliissigen und gasformigen Abfallstoffen, Sonderabfl-
len und Giften zur riickstandslosen Fertigung von umweltnentralen, keramischen Erzeugnissen fiir verschiedene praktische Ver-
wendungszwecke, (z.B. Baumaterialen und Industriegefi8e) unter Verwendung von Temperaturen von 400-1800 Grad. 2) In be-
sonderen Fillen kénnen extrem giftige Stoffe in weniger gefihrliche, deponiefihige Festkorper verwandelt werden. 3) Die direkte
riickstandslose Verarbeitung heifer Schlacken, Aschen und dhnlichen zu Bauelementen. 4) Die Reinigung von Gasen, vor allem
Rauchgasen, bei hohen Temperaturen von 400-1800 Grad durch keramische Erden, deren festes Endprodukt einer manigfaltigen
Verwendung zugefiihrt werden kann. 5) Die Verwendung von komprimierten Rauchgasen zum Eindiisen von Fliissigkeiten, Staub
und/oder Granulaten in den Kamin.
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Verfahren zur umweitneutralen Beseitigung von festen, flis-
sigen und / oder gasf&rmigen Schadstoffen, bei Temperaturen
von 400~1800 Grad.

Wobei die Schadstoffe an eine
keramische Masse oder an aluminiumsilikatische Teilchen
gebunden werden.

Es ist seit langem i{iblich bei der Erzeugung von keramischen
GefdBen, Ziegeln- , Kacheln u.j. in die formbare Masse
(Ton, Kaolin etc.) verschiedene anorganische oder / und
organische Stoffe einzukneten, um bestimmte Eigenschaften
des Endproduktes zu erreichen.

Es ist weiters bekannt, daB das Wasser szur Formgebung der
keramischen Masse auch durch Ole, Emulsionen, Glycerin u.a.
Fliissigkeiten teilweise oder auch gadnzlich ersetzt werden
kann.

Es ist auch bekannt, daB bestimmte Gase beim Brennen mit der
keramischen Masse reagieren, und zum Teil oder auch zur
Gdnze in das molekulars Geflige der Keramik eingebunden
werden. So beim reduzierenden Brand, bei den Anflugglasuren
(Salzglasuren) und Reduktionsglasuren.

Es ist weiters bekannt, daf gebrannte keramische Produkte im
hohen MafRe widerstandsfihig gegen Verwitterung, siure- und
basenfest, also umweltneutral, sind.

Erfindungsgemisn sollen diese Voraussetzungen zur

Systematischen Beseitigung von Schadstoffen
verwendet werden.
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Viele Sonderabfiélle lieflen sich als Zuschlagstoffe sinnvoll
verwerten. Da in jedem einzelnen Fall eine besondere
Rezeptur, ausgehend von der Wahl des Grundmaterials (Lehm,
Steinzeugmasse, oder Kaolin), der Bestimmung der
Brenntemperatur und der Art des Brandes (reduzierend oder
oxydieren), notwendig ist, eignen sich nur Abfille die in
immer ann&hernd gleicher Qualitit angeliefert werden kdnnen.
Da viele dieser Stoffe beim Brennen schidliche Gase
entwickeln, muB die gesamte Prozedur (einkneten, formen,
trocknen und bremmnen) in einem hermetisch verschlossenen
System vollautomatisch erfolgen und die Abgase, in der bei
Sondermiill iiblichen Weise, gereinigt werden. Feste Riick-
stidnde gibt es nicht. Das Endprodukt ist ;je nach Ausformung
z.B. als 2Ziegel, Fliesen, Rohre, GeféB_étc., bedenkenlos
verwendbar, da es sich, wie alle keramische Produkte als
umweltneutral erweist. Nach dem erfindungsgeméBen
Verfahren 1lassen sich auch viele verunreinigte Stoffe
verarbeiten. Zum Beispiel

- anorganische: Schlacken, Aschen, Schleifschmante, ver-
brauchter Strahlsand, Ofenausbriiche, Schamotte, etc.

- organische: Schlamm aus Zuckerherstellung, Brauereien,
Essigherstellung, etc. Tierische Fikalien, Gerberschlamm
etc. Verunreinigtes Siégemehl, Plastikétaub, Lackreste und
anderes.

Da bekannt ist, daf das Wasser zur Formbarmachung der
Keramikmasse auch durch 01 und Emulsion ersetzt werden kann,
sind auch viele anorganische Fliissigkeiten und organische
Ole und Emulsionen erfindungsgemiB verwertbar.

ERSATZBLATT
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Dieses Verfahren ist auch dann sinnvoll, wenn der einge-
brachte organische Abfallstoff anfinglich lediglich in der

Tonmasse verbrennt.

Da fiir die Dioxin- wund Furanbildung bei 300 Grad die ginst-

igsten Bedingungen vorliegen , diese Verbindungen aber auf
Grund der katalytischen Wirkung der Aluminium-Silikatver-
bindungen bei 500 - 800 Grad zerfallen, sollte das

Brenngut so schnell wie mdglich auf Sintertemperatur ge-
bracht werden, um die Zerfallsprodﬁkte mit eventuelle vor-
handen Metallen an die Alumlnlum—SLILkatmasse molekular zu
binden. Man mufS daher mit Produktschaden wie ReiBen, Ver-
formen und Ausbliihen etc. rechnen. Das Endprodukt ist aber
umweltneutral und als Schiittgut verwendbar.

Diese Methode ist anderen Konditionierungsverfahren deshalb
iiberlegen weil:

> Die Schadstoffe, nibhtn wie in vielen Fillen bei
herk&émmlichen Verfestlgungsverfahren z.B. mit Was-
serglas, Puzzolan, Glps, Thermoplast und Zement nur um-
hiillt, eingeschlossen oder ummantelt werden, sondern
ein neues, irreversibles Molekulargefiige entsteht nach
dem Beispiel aus Lehm wird durch Brand Ziegel. Ein
“mineralisiertes” Produkt entsteht.

“Mineralisieren* heifit in der Biologie, die Endphase der

Verrottung pflanzlicher und tierischer Stoffe. In der
Chemie und Technik wird dieser Begriff noch nicht
verwendet. Er wiirde von den negativ empfundenen Begriffen
Abfall, Miill, Riickstand, Gift usw. wegfiihren und einer
positiveren Bewertung Platz machen.

Der im englischen verwendete Begriff “solid as rock", ist
nicht eng genug gefaBt, da es auch =z.B. fiir Immo-
bilisierung mit Zement verwendet wird, wobei gefidhrliche
Stoffe wie z.B.Dioxin nicht zerstort, sondern nur
eingeschlossen, werden. Bei langzeitlichen Riflbildungen
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kommt es doch zur Schadstoffreisetzung. Bei einem
mineralisierten Produkt sind die Schadstoffe mit anderen
Stoffen in ein neuwes, irreversibles Molekulargefiige
eingebunden.

Erfindungsgemd soll fiir alle Methoden der Abfall-
verwertung, an deren Ende ein Produkt steht das tatsich-
lich umweltindifferenz ist, der Terminus "Mineralisieren"
eingefilhrt werden. In der Folge wird vom "Mineralisier-
ungsverfahren", der “"Mineralisierungsfabrik" u.s.w. ge-
schrieben.

> Das das Endprodukt in groBen Mengen absetzbar ist.

> Erfindungsgemdf sollen gefihrliche und schwer trans—
portierbare Stoffe direkt am Ort ihrer Entstehung und
ohne gefdhrliche Zwischenlagerung, nach der Rezeptur
des Mineralisierungswerkes, in die keramische Masse
eingeknetet werden, wodurch das Risiko beim Transport
ins Mineralisierungswerk wesentlich verringert wird. Im
Katastrophenfall ist die Tonmasse leichter zu entsorgen
als staubfdrmige oder fliissige Giftstoffe.

> Im wesentlichen keine neuen Technologien angewendet
werden miissen.

> Die erforderlichen Rohstoffe leicht zu beschaffen sind.

Eine keramische Mineralisierungsfabrik ist im Prinzip eine
moderne Ziegelfabrik in der, im hermetisch abgeschlossenem
Raum, alle Arbeiten von mechanischen Robotern ausgefiihrt,
und alle Abgase nach dem letzten Stand der Technik ent-
sorgt werden.

ERSATZBLATT
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Erfindungsgemifi soll allerdings ein Warmespeicher zur
Nutzung der Abwdrme und zur gleichmidBigen Abkiihlung der
Produkte angeschlossen sein. Ein derartiger Wdrmespeicher
entspricht im Prinzip einem Speicherofen, bei dem um die
Heizkammern Frischluftkammern angeordnet sind, aus dem
bei Bedarf HeiBluft abgeleitet werden kann.

> Die Produkte lassen sich  auch mit allen iiblichen
Techniken veredeln, z.B. glasieren, engobieren oder be-
schichten.

> Am sinnvollsten ist es das Produkt, in der Art des
Steinzeugs, mit einer Anflugglasur zu versehen.

Da. sich nicht nur Natriumchlorid sondern auch sehr viele
andere Salze zur Erzeugung solcher Glasuren eignen,
kénnen in dem hermetisch abgeschlossenen Brennkammern
eines Mineralisierungswerkes, auch verunreinigte Salze
und Salzgemische, vor allem auch salzige Filter-
riickstdnde, zum glasieren verwendet werden.

Ein sehr einfaches Verfahren ist erfindungsgemif die
"Mineralisierung mit heifen Kern". Dazu bentigt man keine
besonderen Brenn&fen sondern nur Formen.

Verwendet werden kann diese Methode iberall dort, wo heiBe
Schlacke, Asche, oder sonstige Abfallprodukte heif abgezogen
werden oder fiir die Verwendung fiir dieses Verfahren erhitzt
wurde. Die Methode 148t sich auch in bestehenden Anlagen,
ohne grofe Umbauten, anwenden. Erfindungsgemdf sollen die
gliihenden Abziige nicht geldscht, sondern in folgender Weise
zu Bauelementen verarbeitet werden:

ERSATZBLATT
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a. Zu Decken- Boden und Wandelementen im Fertigbau.

Vorgefertigte Betonformen, die zusammengelegt einen
Hohlraum umschlieBen, werden bereitgestellt. In den
wannenfSrmigen Unterteil wird heife Schlacke eingebracht
und mit dem Deckelbetonteil zugedeckt, wodurch die
Schlacke gerade soviel geprefit wird, dafl sie qgut

zusammensintert.

Heifen Aschen und anderen Abziigen mufl man nach Rezept
FluB- und Bindemittel beifiigen, wie =z.B. Glasbruch,
Schleifschmant, glasige Bruchschlacke, Lehm, Flufispat
etc. , damit sie gut zusammenbacken.

Durch Umlegen der herausragenden Baustahlenden werden die
beiden Betonteile zusammengehalten und die Fugen
vergossen. Nach Erkalten kSnnen die Elemente im
Fertigteilbau verarbeitet, oder als Bodenplatten von
Parkpldtzen etc. verwendet werden.

Da Beton nicht unbegrenzt hitzebelastbar ist, sollten die
Abziige nicht zu heiB sein. Man kann sie durch Beigabe von
kalter Altschlacke oder anderer Feststoffe abkiihlen.

b. Erfindungsgemif ist es sinnvoll die Betonteile innen mit
feuchtem Lehm zu beschichten. Am besten in zwei Lagen:
direkt am Beton Lehm und darauf Lehm mit Bruchschlacke,
um eine bessere Haftung des Schlackenkerns zu erreichen.

(siehe Abb.1l und Abb.2)

Neben dieser Methode, bei der der Schlackenkern mit der
Betonform verbaut wird, kann man die Hitze der Schlacke

nutzen um in Formen Ziegel zu brennen.

Auch bei diesem Verfahren benétigt man keine Brenndfen.

ERSATZBLATT
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c. Aus zwei Teilen bestehende Formen aus Guflieisen, Grafit
oder mit anderen Materialen beschichteten Formen, in
denen ein oder besser mehrere Grofiziegel ausgeformt
werden kdnnen, werden bereitgestellt. Die untere Form ist
mit einer oder mehreren Schichten, lederhartem Lehms
ausgekleidet. In diese Form wird die heifle Schlacke
abgezogen. Dariiber wird eine ,auf einer schmelz- oder
brennbaren Metall- oder anderen Folie (Papier, Plastik
etc.) lederfeuchte Lehmschicht, in gleicher Zusam-
mensetzung wie in der unteren Form, aufgebracht und so-
fort mit der Deckelform beschwert. ( siehe Abb. 3)

Durch das Gewicht des oberen Formteils wird der Ziegel
ausgeformt und der Schlackenkern etwas verdichtet. Die
gefiillten Formen werden in einem Wdrmespeicher so lange
belassen, bis der 2ieqgel richtig gebrannt ist. Dann kann
er herausgehoben und die Form neuerlich verwendet werden.
Die Ziegel werden im Wdrmespeicher langsam abgekiihlt. Zu
beachten ist, dafB die Lehmschicht nur so dick ist, da83
sie gut ausbrennen kann. Der Ziegel wird durch die Hitze
des Schlackenkerns gebacken und ist daher innen um die
Schlacke gesintert und auflen pords wie ein normaler

Ziegel.

d. Die Rénder der Formen sind so =zu gestalten, daf beim
tbereinanderlegen Spalten frei bleiben, aus denen die
Luft, die Schlackengase und der aus dem Lehm freiwerdende
Wasserdampf entweichen kann und, da der Ziegel in der
Folge beim Brand schwindet, Luft zwischen Form und Ziegel

eindringen kann.
Das kann durch Ausnehmungen in einer , oder wechselseitig

bei beiden, aber auch so daB sich jeweils zwel
Ausnehmungen ergdnzen, erreicht werden.‘(siehe Abb. 4)

ERSATZBLATT
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Bei Aschen, Schlacken und eventuell anderen auf die
nétige Hitze gebrachte Materialien mit wenig glasigen
Bestandteilen, muf man um gute Ziegel zu bekommen, wie
bereits erwihnt Zuschlackstoffe beimengen.

e. Nach obriger Methode kann man auch in vulkanischen
Gebieten, in einfacher Weise nur mit Formen, heifle
Lavafliisse und heifes Tuffgestein zu Ziegeln brennen.

Alle, in den oben beschriebenen Verfahren, nicht sinnvoll
verwendbaren Materialien, sollten ebenso wie Hausmiill Hoch-
temperatur-Verbrennungsanlagen zugefiihrt werden, wo die
Rauchgase erfindungsgemdf durch das Hochtemperatur Staub-

kammerverfahren gereinigt werden:

Um das hohe Aufnahmevermdgen von Silizium und Aluminium-
verbindungen, auch die Hochtemperaturverbrennung von Son-
derabfall und Hausmiill zu nutzen, soll erfindungsgemidf un-
mittelbar nach der Brennkammer eine Staubkammer anschliefen,
in die Lehmstaub, Kaoin oder ein feink&rniges Massegranulat

eingebracht wird.

Die Temperatur in der Kammer muf jedoch iiber der
Brenntemperatur von Ziegelton liegen und den Rauchgasen
sollte kein Sauerstoff (Luft) zugefiihrt werden. In diesem
Klima wiirde sich das einzelne Staubkorn so verhalten wie ein
Tongefif bei reduziertem Brand: es wiirde begierig alle
Metall- und Metallverbindungen in seiner unmittelbaren
Umgebung in sein Molekulargefiige einbauen. Aber auch
Molikularfragmente, aus der Verbrennung von organischen
Stoffen, werden zumindest zum Teil an die Keramikteilchen
gebunden.

ERSATZBLATT
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Nach Durchlaufen einiger weiterer Prozeduren bleibt ein
keramisches Puder, das man in der Materialkunde als “ge-
brannte Erde" (gehdrt zu den Erdfarben) bezeichnet, zu-
riick. Derartige Materialien sind als Farbstoffe (gebranntes
Oker, kiinstliches Sepia, Siena, Pista) seit altersher be-
kannt und werden vielfach auch als Filllstoffe v.a. in der
Papier- und Plastikindustrie, aber auch als hochwertiges
Poliermittel etc., sehr hdufig verwendet und sind auch als

Betonfdrbmittel verwendbar. Sie sind wasser-, s#ure- und
basenfest, lichtecht und vor allem umweltindifferent.

Das Eindiisen des Staubes bzw. Masseg:anulats in die
Staubkammer, sollte erfindungsqem&ﬂ. mit komprimiertem
Rauchgas erfolgen, das nach der ‘Rauchgaswésche, aber noch
vor dem Endfiltern, entnommen wird und im Gegenstrom bis
etwas unter die Brenntemperatur des Keramikmaterials erhitzt
wird. Dadurch wiirden Materialkosten fiir andere geeignete

neutrale Gase gespart.

Das Abgas aus der Brennkammer sollte so heil wie mbglich
sein, auf jeden Fall weit iliber der Brenntemperatur des ein-
gebrachten Keramikmaterials liegen, da der Brand der Staub-
kérner einen erheblichen kalorischen Energieaufwand er-
fordert. Die Staubkammer sollte rShrenffrmig sein und das
Rauchgas- Staubgemisch, etwa durch eine Schhecke, in immer
kiihlere Zonen befdrdert werden. Schliefilich, wenn die kri-
tische Brenntemperatur unterschritten wird, (ungefdhr 350
Grad) sollte das Gemisch in ein Druckrohr eingediist werden,
in das gleichzeitig auch Wﬁsser eingedﬁst wird. Der dabei
plétzlich entstehende Klardampf 1eitet den Schlammvorgang
ein. Der hohe Druck kann mechanlsch genutzt werden und
endlich wird das Klardampf-, Rauchgas- Staubgemxsch in eine
Rauchgaswidsche eingeleitet. “Das geschldmmte Keramikpuder
kann der industriellen Verwertung zugefuhrt werden. Da bei
diesem Verfahren ein Teil der, Rauchgase im heifen Zustand an
feste K8rper gebunden werden, und d%eser Aggregatzustand
nicht mehr umkehrbar ist, kann es bei der Abkilhlung des
Rauchgases nicht mehr zur Bildung von gef&h;lichen’Dioxinen
und Furanen kommen. Auﬁerdeﬁ‘werden die Rauchgaswdsche und

Endfilter wesentlich entlastet.

ERSATZBLATT
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Fiir schon bestehende Hochtemperaturverbrennungsanlagen oder
Industrieanlagen mit Hochtemperaturabgasen bei denen der
Einbau einer Staubkammer nicht mehr mdglich ist, soll er-
findungsgemdB wie folgt verfahren werden:

In den Kamin unmittelbar nach der Brennkammer wird ein Lift
eingebaut mittels dem man ungebrannte kera-
mische Filter entgegen der Rauchgasstrfmung herablassen
kann. Die keramischen Filter sollten etwa so strukturiert
sein wie die Katalysatoren von Kraftwagen (unbeschichtet)
und etwa den Querschnitt des Kamins haben.

Die Hitze der Rauchgase muB am oberen Eintrittsort der
Filter noch iiber der Brenntemperatur der keramischen Masse
liegen. Im Kamin sollten immer wenigstens drei Filter ab-
sinken. Der oberste, frische Filter hat die h&chste Auf-
nahmefdhigkeit, der unterste ist ausgebrannt und hdlt nur
mehr Flugasche ab und wird nun heiB ausgeworfen und wie und
in Punkt 2 ("Mineralisieren mit heifiem Kern") geschildert
keramisch ummantelt. (Abb. 5)

Sinnvoll ist es die zylindrische Form des Filters mit einem
sechsseitigen sdulenférmigen Keramikmantel zu umgeben und so
eine zwischenraumfreie und stabile Deponie zu ermdglichen.

Das Gesamtverfahren ist in Einzelprojekte teilbar. In einem
Industriegebiet entsteht zuerst ein Mineralisierungswerk,
dessen Kapazitdt vom Einzugsgebiet abhdngig ist. Dieses Werk
liefert auch das "know how" fiir die “"Mineralisierung mit
heifem Kern" und die Rezepturen fiir den massegeschiitzten
Schadstofftransport - und Rauchgasfilterung mit ungebrannten
Keramikfiltern. Dem Werk soll auch eine Hochtemperatur-Ver-
brennungsanlage mit Staubkammerverfahren angeschlossen wer-
den. Eine derartige Kombination wiirde die gefédhrlichen
Schadstofftransporte auf ein Minimum reduzieren und das De-

ponieren vermeiden.
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Patentanspriiche

Verfahren zur Konditionierung von fliissigen,festen und /
oder gasfdrmigen Schadstoffen, Sonderabfillen und Gif-
ten, dadurch gekennzeichnet; daB bei Temperaturen von
400 bis 1800 Grad Schadstoffe mit ungebrannter
aluminiumsilikatischer Massé, Granulat oder Staub, wobei
der Schadstoff zur Ginze oder teilweise irreversibel ins
Molekulargefiige eingebunden wird, und alle - oder ein
Teil der notwendigen Verfahreasschritte wie mixen,
kneten, formen, brennen, glasieren und abkiihlen in
einer "hermitisch abgeschlossenen Keramikproduktions-
stitte von Automaten gemacht werden, oder Abgase mit
Massegranulat und / oder aluminiumsilikatischen Teil-
chen ‘in speziellen Kammern zusammengefiihrt werden zum
Zweck der Erzeugung von umweltneutralen keramischen'
Produkten.

Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet daB, in
keramischen Massen feste oder / und fliissige Schadstoffe
eingearbeitet, insbesonders eingeknetet werden, in der
Masse hochtemperaturig: verbrannt werden, wobei diese
Stoffe in Folge der kathalytischen Fé&rderung des therm-
ischen Zerfalls ‘durch die Aluminiumsilikate keine ge-
f&hrlichen Zwischenprodukte z.B.Dioxine und Furane frei-
setzen, und bei weitrer TemperaturerhShung zur Ginze
oder zum Teil in das molekulare Gefiige der Keramik
aufgenommen wird und daher das Endprodukt nach dem
Brand nicht in Sonderdeponien gelagert werden muf.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 2 dadurch gekennzeichnet
daf, besonders giftige und / oder gefdhrliche Stoffe am
Ort ihrer Entstehung in keramische Masse einknetet wer-
den um das Lager- und Transportrisiko zu senken.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet

daB, durch die Verwendung von Widrmespeichern eine
héhere Qualitit des Produktes erreicht wird.

ERSATZBLATT
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Verfahren nach Anspruch 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet

daB, in dieser Anlage auch Salze, unreine Salze, Salz-
gemische und salzige Filterriickstidnde fiir Anflugglasuren
verwendet werden kénnen.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet
da8, heiBe Schlacke und / oder Asche in vorgefertigten
Betonteilen, die zusammen einen Hohlraum umschliefen,

verprefit wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 6 dadurch gekennzeichnet
da, die Senkung der Schlackentemperaturen durch Beigabe

~von kalter Altschlacke und / oder anderen Feststoffen

erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 7 dadurch gekennzeichnet
daBl, die Betonschalen mit einer oder mehreren Schichten
keramischen Materials ausgekleidet werden.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 8 dadurch gekennzwichnet
daf, nur die untere Form mit keramischer Masse aus-
gekleidet wird und zwischen der heiBen Schlacke und der
oberen Betonform, eine, mit ein oder mehreren Schichten
keramischer Masse beschichteten Folie aus brennbarem
oder schmelzbarem Material, gebracht und die durch das
Gewicht der oberen Form auf die Schlacke gepreBft wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 9 dadurch gekennzeichnet
daB, keramische Produkte durch ein oder mehrschichtige
Ummantelung von heifer Schlacke und / oder Asche und /
oder auf entsprechende Temperatur erhitzte Sonderab-
fédlle, die in Formen nur durch die Hitze des heifen
Kerns gebrannt werden. '

Verfahren nach Anspruch 1 bis 10 dadurch gekennzeichnet
dafl, die Rinder der Formen so gestaltet sind, daB beim
aufeinanderlegen Spalten freibleiben und zwar so, daf
die Rillen entweder nur in einem Formteil oder wechsel-
seitig in beiden Teilen oder s©, daB sich je zwei
Ausnehmungen ergédnzen.
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Verfahren nach Anspruch 1 bis 11 dadurch gekennzeichnet
daf8, heiBe Schlacken, Aschen und. / oder anderen heifen
Abziigen zur Verbesserung der Festigkeit des Kerns, Lehm
und / oder Glasbruch, glasige Schlacken, Glas- und /
oder Gesteinsschmant beigemischt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 12 dadurch gekennzeichnet
dafB3, auch heifle Lava und / oder Tuffgestein verarbeitet
werden kann.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 13 dadurch gekennzeichnet
dafl, =zur Reinigung von heiflen Gasen aus Verbrennungsan-
lagen und anderer heiBer Gase aus industriellen Ver-
fahren, Lehm, KXaolin, oder anderen keramischen Erden
in Form von Staub- und/oder Massegranulaten eingebracht
werden.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 14 dadurch gekennzeichnet
dafl, komprimiertes Rauchgas zum Eindiisen von Staub,
Granulat und / oder Fliissigkeiten in den Kamin verwendet

wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 15 dadurch gekennzeichnet
dafl, das die zum eindiisen verwendeten Rauchgase im Ge-

genstrom erwdrmt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 16 dadurch gekennzeichnet
dafl, Wasser in heifles Rauchgas oder Rauchgasstaub- Gra-
nulatsgemisch zur Bildung von Klardampf, zwecks Ein-

leitung der Schldmmung, eingediist wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 17 dadurch gekennzeichnet
dafi, keramische, ungebrannte Filter zur Reinigung heiBer
Rauchgase verwender werden.

ERSATZBLATT
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Verfahren nach Anspruch 1 bis 18 dadurch gekennzeichnet
da3, mehrere Filter im Kamin entgegen der Rauchgasstri-

mung abgesenkt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 19 dadurch gekennzeichnet
daB, die ausgeworfenen, verbrauchten, heiBen Filter
nach dem Verfahren laut Anspruch 10 ummantelten werden
und die Form einer zylindrischen Sdule auf sechseckiger
Grundfldche zum 2Zweck der zwischenraumfreien Deponierung

erhalten.
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am 2. Juli 1991 (02.07.91) eingegangen:
urspriinglicher Anspriich 20 geindert: all weiteren
Anspriiche unverindert (1 Seite)]

19. Verfahren nach Anspruch 1 bis 18 dadurch gekennzeichnet
dafl, mehrere Filter im Kamin entgegen der Rauchgasstrg-
mung abgesenkt werden.

20. Verfahren nach Anspruch 1 bis 19 dadurch gekennzeichnet
daj, die ausgeworfenen, verbrauchten, heifien Filter
nach dem Verfahren laut Anspruch 10 ummantelten werdeny
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IN ARTIKEL 19 GENANNTE ERKLARUNG

STELLUNGNAHME 70U DEN MLINEN PATENTANSPRICHEN EWNTGELENGLHAL -
IENEN PATENTSCHRIFTEN:

LP, AZ, U316971 (IASSARA, HAURLZIO)
WO, Al, 8706163 (ULOCK, WERNER)

DE, A1, 3528054 (DUMONT, EUGEN)

P, AZ, 0170212 (LATERLITE S.P.A.)

EP, AT, UTH6224 (PELT & HUOYKAAS B. V.)

UFfenlegunysschrilfl DE 3804826 Atl:

Diese Verfahren sind nach der neuen Umweltuesetzyebung nicht
anwendbar, weil die in dieser Patentschriflt genannten Zuschlag-
stoffe, vor allem iilabfdlle, Lackschlamm, lafenschlamm, Haus-
miill und Flugasche in normalen Brenndfen zu extrem hoher Dioxin-
bildung und Entwicklung anderer toxischer Abgase filjhren und so-
mit umweltbelastend sind.

In meiner Patentschrift -ist im Patentanspruch darauf Riicksicht
nenommen und eine hermetisch abyeschlossene Produktionsstidtte
gefordert. Aus gleichem Grund werden nach meinem Verfahren auch
alle Vorarbeiten, wie z. . das Mahlen und Einkneten der toxi-
schen Zuschlagstoffe , in einem hermetisch abgeschlossenem Raum
van Automaten ausqgefiihrt und alle Abgase bei Sintertemperatur
mil afuminiumsililkalischen Siolfen zusammengebrachl (Patentan-
spruch 2) . Das gill logischerwelise auch Fdr meinen Patentan-

apruch 3

L

/u Patenbschrifl bl, AL, Jonidosn (HUOLLITOR, PETER, el. al.) be-
antrage icih die SUreichung der letzten 3 (drei) Zeilen in An-
spruych 20

Nierse Jauleben bisher:

Vorlfaiiren nach Anspruch | hia 19 dadarch gekennzeichnel, dal die
ausgeworfencn, heiden Filter nach dem Verfabren laut Anspruch 10
ummanlelt werden und die Form einer zylindrischen Siule aufl
secharciciger Grundi tiche zvam /weck der zwischenraumfreien bepo-
nierumgy erhallen,

dentziner Wortlaut

Yerfahren nach Anspruch | bis 1Y dadurch yekennzeichnel, dail die
ausgeworienen, heitten Filler nach dem Verlfahren foul Anaspruch 10
ummant ell worden,

wezangnehmend anf den Punkl 111./4, desselhen Sceiriebens: Keine
Vveril fenl Lichung der Abbildongen in der Zusammenfassung.
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