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{67\ Die Erfindung bet:i¢ft ein mobiles
Tragrollenwechselgerat zum Auswechseln der
Girlandentragrollenstationen an einem Gurtbandférderer.
Das mit einem eigenen Antrieb versehene Gerat ist auf
dem Obertrum des Forderers varfahrbar und besitzt ein
schwenkbares Hebegarat und eine doppelte
Windenanlage. In Arbeitsstellung stitzt sich das Gerét auf
dem Bardgeriist ab und in Ruhestellung befindst es sich
profilfrei iber dem Gurtbandférderer. Figur
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Mobiles Tragrollenwechselgerdt zum Auswechseln von Girlandentragroilenstationen im Ober- und
Untertrum eines Gurtbandférderers, gekennzeichnet dadurch, daB ein mit einem Fahrwerk (6)
ausgestattetes Grundgerét (19), welchas sich in Arbeitsstellung auf das Bandgertst (16) abstitzt und
ein vertikal und horizontal schwenkbares Hebazeug (4) sowie eine doppelte Windenanlage (5) aufweist
und daB das mit einem eigenen Antrieb versehene Gerét auf darn Gbartrum des Fordergurtes (8)
verfahren werden kann und sich in Ruhestellung im ausgehobenen Zustara profilfrei iber dem
Forderer befindet.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung hetrifft ein mobiles Tragrollenwechselgerit zum Auswechseln von Girlandentragrollenstationen im Ober- und
Untertrum wihrend des Stillstances von Gurtbandf8rderern.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die Criwicklungen gingen dahin, Tragrollenwechselgeriite zu konstruieren, die Schienenfahrwerke besitzen, welche es
ermdglichen, das Gerdit auf den Riickschienen des Gurtbandfdrderers zu verfahren. Fiir den Wechsel sind Vorrichtungen zum
Ausheben und Absenken der Girlande vorhanden sowie eirie Rinne zum Ablegen und Au:inehmen der alten und der neuen
Girlandentragrollenstationen. Diese Rinne wird quer zur Fdrderrichtung in den Gurtbandt6rderer unter die zu wechselnde
Girlande geschoben.

Diese Varianten haben den Nachteil, daB sie eine groBe und damit schwere Konstriiktion besitzan, die sich von der Riickschiene
bis dber die Gurtbandf&rderer arstreckt. Die Verfahrbarkeit ist schlecht, weil die Rilckschisnen in dor Rege! nicht gerade
ausgerichter sind und der Aktionsradius ist durch die ebenfalls auf den Rickschienen verfahrbaren Ar.fnahme- und
Abwurfwagen eingegrenzt. Eine weitere Variante ist die Verfahrbarkeit eines Wartungswagens auf dem Gerist des
Gurtbandfdrderers. Hierbel besteht jedoch auch der Nachteil, daB die Geridstfelder nicht gerade ausgerichtet sind und keine
durchgehende Verbindung der Holme der Geriistfalder existi.\rt, somit also der Warturigswagen schwer 2u verfahren ist. Bekannt
sind auch mobile Tragrollenwechselgerite, die aus einem gelindegingigen Lastkraftwagen als Grundgerst sowie einem
speziellen Ladekran und einer Winde bestehen. Antrieb und Steuerung von Kran und Winde arfolgen meist mittels
Hydrauliksystems. Die Ladefliche des Lastkraftwagens dient dem Transport der Tragrollenstationen. Das Wechseln der
Tragro'lenstationen arfolgt bei freigeschalteter Gurtfdrderanlage.

Trotz der robusten und gelindegiingigen Bauweise des GrundgerAtes ist der Einsatz von den Bodenbedingungen abhingig.
Nicht an allen Stellen des Gurtbandfdrderers ist der Einsatz mdglich. An diesen Stellen muB dann das Auswechseln der
Girlandentragrollenstationen in kdrperlich schwerer Arbeit man\w durchgefihrt werden.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindui g, ain mob.les Tragrollenwechselgeritin Leichtbauweise zu entwickeln, das an aflen Stellan des
Gurtbandf8rderers singesetzt warden kann und die an den tonst unzugnglichen Stellen die schwere kdrperliche Arbuit des
Austauschens der Girlan¢.entragrollenstationen vermeidet.

Dartugung des Wesens \'sr Erfindung

Det Erfindung liegt die Aufgabes miigrunde, ein mobiles Tragrollenwechselgerit zum Auswechsein von
Girlandentragrolienstationen im Ober- und Untertrum 3u schaffen, welches unabhingig von den Riickschienen und den
Bodenverhiitnissen an allen Stellen des Gurtbandférderers eingese:tt werden kann,

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB ein Vragrollenwachselgerit, bastehend aus einem mit einem Fahrwerk
ausgestatteten Grundgerdt, das sich in Arheitsstellung auf das Bandgeriist abs:itzt und einen vertikal und horizonts)
schwenkbaren Ausleger sowie eine doppeite Windenaniage sufweist. Das Gerdt ist 80 zu bemessen, daB es aus dem Férdergurt
verfshren werdan kann und sich in Ruhestellung im ausgehobenen Zustand profilfrei iber dem Férderer befindet.

Ausfihrungsbelisplel

Das mobile Tragrolienwechselge:at soll nachstehend an einem: Ausfihrungsbeispiel ndher erliutert werden.

Die rugehdrige Zeichnung zeigt das Geriit in Arbeiisstellung. Das Tragroilenwechselgerat besitzt ein Fahrwerk 6, einen
Rahmen 18 fir das Fshrwerk und die Aufbauten, ein Hebezeug 4 sowie sinen Windenausleger 9 mit einer Doppelwinde 5. Das
Fahrwerk 8 besteht aus Kleinraupen mit Laufridern, mit denen es sich auf dem Fardergurt 8 fortbewegt. Zum Antrieb wird
vorzugsweise ein Verbrennung.mator genutat, welcher auch die Pumpe des Hydrauliksystems betreikt.
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Das Hebezeug 4 hat eine abi:lappbare und drehbar gelagerte Hauptsaule, auf der der teleskopier- und schwenkbare
Kastenauslager, welcher ein Zugseil fihrt, montiert ist. Die Doppelwinde § besteht aus zwei unabhéngigen Windentrommeln,
welche (iber ein Antrisbsorgan mittels Schaltung separat betétigt werden kann. Am Ot des Tragrollenwechsels wird der
Windenausieger 9 mittels Hub- und Drehvorrichtung ausgehoben, dann quer zur Férdereinrichtung (iber den Auflagepunkt 18
am Gerdstfeld 1 gedreht und abgesetzt, Durch das Weiterarbeiten der Hubvorrichtung 7 erfolgt eine Abhebung der vorderen
Fahrwerke 6 vom F8rdergurt 8. Zum Wechsel der Obertrumgirlande 3 wird das Windenzugseil 12 am Anschlagpunkt der
Obertrumgirlande 15 befestigt. Die Winde 5 wird solange betatigt, bis der Haken der Girlande aus der Ose 16 herausgezoganist.
Mittels Hydraulikzylinders 10 wird der st-affe Zugseil 12 in Richtung Gurtmitte gedriickt, iber dic Winde § nachgelassen, so da
der Haken nichtin die Ose 16 zuriickgleiten kann. Die Obertrumgirlande wird durch Nachlassen das Seiles 12 auf das Untertrum
abgelegt.

Am Anschlagpunkt 14 wird das Zugseil des Hebezeuges 4 befestigt und Jie Obertrumgirlande 3 bei gleichzeitigem Nachlassen
des Windenzugseiles 12 senkrecht herausgszoyen, dann das Windenzugeeil geldst, danach ganz herausgezogen und auf einem
ebenfalls auf dem Gurt mitgefiihrten Wagen, auf welchem sich die nsuen Girlanden befinden, abgelegt. Das Wechseln der
Untertrumgirlande erfolgt in analoger und der Einbau der neuen Girlanden in umgekehrter Reihenfolge.
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