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‘ Vynalez..se tyka prostredku pro usnadnéni liso-
‘vani keramickych vyrobki za syrova. 1
Znaéna &4st keramickych vyrobki se f'ytvan‘
’Ilsovémm, pti kterém se dociluje velké pfesnosti
tvarove a rozmé&rové. Technologie lisovani klade :

na zpracovavané hmoty dva hlavni Ip_oiadav

po7adavek vyrovnané hutnostl syroveho vyhsku; '

“tj. co ne]ste]nomémé]siho prolisovéni, a poZada-
vek docileni co nejvyssi primérné hutnosti. Oba
tyto pozadavky sméfuji k docileni co nejmen§iho .

- a nejstejnomérnéjsiho smriténi pfi vypalu, coZma. - -

za ndsledek snizeni nebezpedi deformace, trhlinko-

véni a rozmérové nepfesnosti. K docilem vyssiho .

toku ‘hinoty v lisovacich néstrojich a tim i vyrovna-
ﬁe hutnosti vyliskii se. hmoty vlh& né&kterymi
uhlovodikovymi frakcemi jako napf. petrolejem,
motorovou naftou, niZ$fmi minerdlnimi oleji apod.
Samotne uhlovodikové frakce jsou spatnym1 ma-
' zadly keramlckych hmot. Jejich mazaci schopnost
. se zlep§1 piiddnim riznych pfisad, napf. organicky-

‘mi kyselinami s pokud moZno velkym poétem’
uhh’ku v molekule, tedy i elainu, nebo kyseliny

“olejové. Témito pndavky se navic zabrani lepeni

“hmoty na lisovaci nastroje. Nejvice “pouzivanym |
..prostiedkem pro usnadnéni lisovini keramickych ?.
. vyrobkl za syrova je lisovaci olej, jehoZ hlavni |
sloZkou je petrolej. Nevyhodou uvedengch pro- |

stredku pro usnadnéni hsovém vsak je, Ze se pn i

" .1
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“vypalu rozklddaji na zplodiny, které zanaseji ko-

minové odtahy. Komin je nutno ¢as od ¢asu zbavit
« té€chto zbytkd vypalovanim, nebot tyto vzplanou

&asto nekontrolovatelné a je téméf vidy zniCen
- odsdvaci kominovy ventildtor, pokud neni pouZito
{ nepfimého odsdvini injektorem. Pfi vypalu v kula-
!A:t)"ch pecich je v za¢dtku vypalu okoli zamofovano
| pachnoucimi zplodinami. Zplodiny vznikajici spa-
. lovénim uvedenych prosttedkd pro usnadnéni liso-

ivéani jsou Skodlivé zvla§té proto, ze obsahuji

. sloudeniny siry, které koroduji kominové odtahy
' (potrubi, uzdvéry apod.), zamofuji okoli peci
(zhor$uji pracovni prosttedi) a ni¢i okolni vegetaci.
' Z provedenych koZnich testl vyplynulo, Ze lisovaci
olej vyvoldva zanétlivé zmény. Z tohoto diivodu
nebyl lisovaci olej doporufen pro price, kde
 pfichdzi do b&Zného kontaktu s nechranénou
+ lidskou pokozkou.
*  Uvedené nevyhody soucasného stavu techniky
| vyznamné odstraiiuje vynélez, jehoZ podstatou je,
Ze se na 100 dild lisované hmoty pouzije 0,5 az 15

v hmotnostmch % lehké frakce polypropylenového

Toleje o molekuldrni hmotnosti 170 az 210, a to

‘bud samostatnd nebo ve smési s 0,05 aZ 5 hmot-

' nostnimi % kyseliny olejové a 1 aZ 20 hmotnostni-
_im ‘mi % vody.

"Lehka frakce polypropylenového oleje, zvana

‘ tékave podily, je smési uhlovodikii od C,, do €,
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(bféifﬁiﬁé jsou zastoupeny isoalkeny). Jsou silng
rozvétvené s jednou dvojnou vazbou v molekule.
Maji vyhodné povrchové vlastnosti pro tokové-se- |
paradni tdely. Viskozita t&kavych podili: je |

1 mPa.s/20 °C, molekulovd hmotnost je 170 .azZ

210 ahustota je 0,78 g/cm®. Tékavé podily vznikajf |

pfi vyrobé polypropylenového oleje, ze kterého se

ziskdvaji stripovanim. Vyhodou t&kavych podili .

je, Ze nejsou pro lidskou pokoZzku agresivni; jak
vyplynulo z koZnich testd provedenych v Centru
hygieny prdce a nemoci z povoldni a Institutu
hygieny a epldemlologle Té&kavé podily neobsahu-
ji siru a proto jejich spalovdnim nevznikaji slouce-
niny korodujici kovové &asti odtahd. Spalovdnim

t&kavych podili vznikaji nezdvadné zplodiny, kte- -
ré ani narazové neohroZuji okoli, coZ bylo ovéfeno. -
Vyuziti tékavych podilii v lisafské technice kera-
mického priimyslu pfinese vyhody ekonomické -

vxs

(niz8i ndklady za prostredky usnadnujlcl lisovani,

mens$i koroze kovovych &dsti odtahovych cest od
peci, pfedpokladé se niz¥{ zmetkovitost v syrovém

zboi), dile energetické (t8kavé podily jsou odpad- v
nim produktem, zatimco podstatou lisovacich olejd’ \

je petrole;j), zlepsi se i pracovni podminky (kozni

testy jsou p¥iznivéjsi u t€kavych podili neZ u liso- ‘
vacich oleji).a nebude dochazet k méem okolm ,‘

vegetace.

Vyndlez bude bliZze vysvétlen a popsan n_a péti ,"»
piikladech mozného provedent podle vyndlezu. . |

Priklad 1
Je uvedeno vlh&eni granuli pro suché. lisovani
isteatltovych vyrobkii. Vsdzka méla nasledu]1c1
‘sloZent:
‘50 kg steatxtovych granuh (s 1,8 %ni vodm vlh-
kosti)
0,5 kg Vody
1,25 kg tékavych podilﬁ polypropylenoveho oleJe
0,5 kg elainu
Pfi vlhéeni se postupovalo tak, Ze odvézené
mnoZstvi granuli se vpravilo do bubnového micha-
&e a za stdlého michéni se zvlh&ilo pfedem pfipra-
_venou nepravou emulzi vody, elainu a tékavych

podﬂﬁ Emulze vih&iv se do ‘granuli vpravila roz- |
stnkovamm Granule po dokonalém zhomoge-

“nisovéni se vypustily do pi‘epravmku a dopravily
'k lishm. Dal&i postup préce, lisovani vyrobki, byl

J

bézny a shodny se stdvajicim technologlckym

postupem zévodu

Pﬁklad 2

.. Je uvedeno vlhéeni drcenych kalolisovych kolaéi

-uréenych k pfetokovému lisovani elektroinstalac-
'nich porceldnovych vyrobkﬁ Vsédzka méla nésle-
1 dujici sloZeni:

225 kg syrové porceldnové drté (o 4 % vlhkosti)

PREDMET

1. Prostfedek pro usnadnéni lisovdni keramic-

.’ kych vyrobkii za syrova vyznadeny tim, Ze se na 100

~ k lism. Lisovani vyrobki bylo béZné. !

20 1 smési tékavych podilt a elainu (smé&s obsaho-|

vala 97 hmotnostnich % tékavych podx’lu
*a 3 hmotnostni % elainu)

201 vody

OdvazZené mnoZstvi porceldnové drté se vpravilo
do michade, ve kterém se syrovi drt zkropila !
odm&fenym mnoZstvim smési t&kavych podild
s elainem. Pak byla hmota dovih&ena vodou
z ddvkovaciho zafizeni. Zvlihéend hmota po doko-
nalém zhomogenizovéni byla pfepusténa pfes koli-

"kovy desintegrator do pfepravniku a dopravena i

Piiklad 3
Je uvedeno vlhéeni drcenych pyrostatovych ko—
1480. Vsazka obsahovala: :

120 kg pyrostatové drté

- 51t&kavych podﬂﬁ :

. 0, 2 1 elainu -
i 10 1 vody.

Vo

» Odvéazené mnoZstvi pyrostatové drté se v m1-;j

. chadce zvi&ilo uvedenymi vlhéivy. Po dokonalém .
' zhomogemzovém byla hmota pfepusténa ptes koh-
‘kovy desintegrator do transportni bedny a odveze-

na k lisu. Vlastni lisovédni vyrobki bylo béZné.

Priklad 4
" Je uvedeno vih&eni kordlentové hmoty. Vsazka

m\ela nésledujici sloZeni:
20 kg syrové drté kordieritové

. 1,6 1t€kavych podili

10,05 1 elainu

1
!

3 1vody ;
.. OdvédZené mnoZstvi kordieritové drté se postup-;
,}ne zvlhéilo uvedenymi pﬁméseml Zvihéend hmota

po dokonalém zhomogenizovéani byla prosnovana
‘do pfepravniku a odvezena k hsﬁm Lisovéni*

vyrobki bylo bé&Zné. R s ‘ ’

P¥iklad 5
Je uvedeno vih&eni §amotové hmoty Vsézka
obsahovala:
80 hmotnostnich % péleného lupku frakce 0 az
3 mm

: 20 hmotnostnich % jild Bp frakce pod O, 09 mm

3 hmotnostni % smési té€kavych podild s elamemf
(smé&s obsahovala 97 hmotnostnich % téka-!
vych podild a 3 hmotnostni % elainu)

3 hmotnostni % vody ‘

!
i

OdvizZené mnoZstvi surovin se vpravilo do kolo-f
yeho misiée, ve kterém se vsizka promichala
a zvlhéila. Dokonale zhomogenizovand hmotabyla |

pasovym dopravnikem pfepravena do nisypky
vysokotlakého hydraulického lisu. Lisovani vyrob-
k& bylo bézné. !

VYNALEZU

dilii lisované hmoty pouzije 0,5 aZ 15 hmotnostnich
% lehké frakce polypropylenového oleje o mole-
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ijylamx hmotnosti 170 az 210, a to bud samostatnjé;i\\ 2. Prostfedek pro usnadnéni lisovani keramic-
nebo ve smési s 0,05 az S hmotnostnich % kyseliny “kych vyrobkt za syrova podle bodu 1 vyznadeny
olejové. I e e _ _tim, Ze obsahuje 1 az 20 hmotnostnich % vody.
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