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Hydrauliczny przyrzad obciazajacy do zespolow posuwowych
: obrabiarek

1

Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczny przy-
Tz3d do symulowania sily posuwowej wystepujacej

podczas procesu rzeczywistego skrawania, w tra-.

kcie badan odbiorczych obrabiarek, przy kontroli
jakosci wykonania montazu oraz regulacji me-
chanizméw i zespoléw przenoszacych naped posu-
wu, w szczegolno$ci do badania dokladno$ci pow-
tarzania ustalonego miejsca wylgczania posuwu oraz
do regulacji sprzegiel! przecigzeniowych zabezpie-
czajacych obrabiarki przed uszkodzeniem. 3

Znane urzadzenia do tego celu skladajg sie na
0got z kilku cylindrow, w ktérych tloki sterowane
sg olejem i sprezonym gazem na przyklad powie-
trzem. Opoér przetlaczanego oleju przez zawory
dlawigce zastepuje rzeczywista sile osiowg wyste-
pujaca przy skrawaniu.

Wadami tych urzagdzen jest ich skomplikowana
‘budowa, brak mozliwosci zamocowania bezposred-
nio na wrzecionie obrabiarki oraz konieczno$é jed-
noczesnego stosowania czynnika hydraulicznego i
pneumatycznego. Wady te w znacznym stopniu
zmniejszajg niezawodno$¢ urzadzen oraz powoduja
‘trudnosci w ich stosowaniu.

Niedogodnosci tych nie posiada urzadzenie we-
diug wynalazku, ktére sklada sie z cylindra osa-
dzonego obrotowo na itrzpieniu za poSrednictwem
lozysk tocznych. W urzgdzeniu jest stosowany wy-
lacznie czynnik hydrauliczny na przyklad olej.
Czynnik ten jest przetlaczany przez tlok, na ktéry
dziata sila od mechanizmu posuwu. Urzadzenie po-
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siada prosta konstrukcje pozwalajaca na zamoco-
wanie go bezposrednio na obrotowym wrzecionie
obrabiarki, co umozliwia uzyskanie warunkéw zbli-
zonych do rzeczywistych. Stosowanie wylgcznie
oleju zwieksza pewno$¢ dziatania. Réwniez z tego
wzgledu instalowanie wurzadzenia na obrabiarce
i jego eksploatacja nie nastrecza trudnosci. Urza-
dzenie wedlug wynalazku jest wyjasSnione na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj po-
dluzny urzgdzenia, a fig. 2 — to samo urzgdzenie
w przekroju poprzecznym.

Jak uwidoczniono na fig. 1, cylinder 1 jest uto-
zyskowany na trzpieniu 2 za poérednictwem tlo-
zysk 3. W cylindrze 1 znajduje sie tlok 4, w kto-
rym umieszczony jest zawér kulkowy 5 oraz dwa
zawory zwrotne 6. Na nagwintowane tloczysko tlo-
ka 4 nakrecony jest beben 7 z podzialkg, nato-
miast zakoficzenie tloczyska stanowi koncéwka 8.
Na korpusie cylindra 1 umieszczony jest zbiorni-
czek wyréwnawczy oleju 9. W $cianach czolowych
cylindra 1 znajdujg sie zaworki kompensacyjne
10i 11.

Urzadzenie jest zaopatrzone w manometr 12 oraz
w przeciwwage 13, co jest uwidocznione na fig. 2.

Urzadzenie mocuje sie do uchwytu na wrzecionie
obrabiarki za pomocg trzpienia 2. Koncéwka 8 mo-
2e by¢ zamocowana na stale na przyklad do su-
portu rewolwerowego lub do suportu poprzecznego
(imaka) wzglednie koncéwka ta moze byé swobod-
na. Przed przeprowadzeniem préb, koncéwke 8 wy
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suwa isie do oporu z urzadzenia. Po wilgczeniu me-
chanizmu posuwu sila osiowa jest przekazywana
poprzez koncéwke 8 na tlok -4, ktéry przesuwa sie
w strone wrzeciona przetlaczajac olej do komory
znajdujacej sie po stronie suportu.

Olej przeplywa przez zawér kulkowy 5 pokonu-
jac opdér jego sprezyny. Napiecie wstepne tej spre-
zyny, a tym samym sila oporu ruchu ttoka 4 jest
ustalona przez obrét bebna z podziatkg 7. Zamiast
podziatki mozna korzysta¢ z odczytu ma manome-
trze 12, Przy ruchu powrotnym tloka 4 olej prze-
chodzi do komory znajdujacej sie po stronie wrze-
ciona poprzez zawory 6. Zawory te sg tak dobrane,
ze przechodzacy przez nie olej powoduje jedynie
nieznaczny opér ruchu ttoka 4.

Ewentualne ubytki oleju w cylindrze 1 sg na-
tychmiast uzupelniane olejem ze zbiorniczka wy-
réwnawczego 9 za pomocg zaworkéow kompensa-
cyjnych 10 i 11. Cylinder 1 musi by¢ w czasie dzia-
lania wurzadzenia unieruchomiony do czego sluig
otwory gwintowane w przeciwwadze 13.
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Oczywiscie wynalazek nie jest ograniczony tylko
do przedstawionego na rysunku przyktadu jego wy-
konania, lecz moze byé przystosowany do badania
roznych rodzajéw maszyn o ruchu posuwowym po
wprowadzeniu malych zmian konstrukcyjnych nie
wykraczajacych poza zakres podstawowej istoty wy-
nalazku.

Zastrzezenie patentowe

Hydrauliczny przyrzad obcigzajacy do zespolow
posuwowych obrabiarek, zawierajacy tlok zaopa-
trzony w zawoér o regulowanym napigciu wstepnym
sprezyny za pomocg bebna ze skalg i jeden lub
kilka zaworéw zwrotnych oraz cylinder z mano-
metrem i z kompensacyjnymi zaworami zwrotnymi,
znamienny tym, ze korpus cylindra (1) jest ulozys-
kowany promieniowo i osiowo za pomocg lozysk (3)
na trzpieniu (2) mocowanym bezposrednio na wrze-
cionie obrabiarki natomiast tlok (4) posiada tloczy-
sko o dlugo$ci pozwalajacej na polaczenie z orga-
nem pchajgcym obrabiarki.
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