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Vyndlez sa tyka prevedenia zariadenia na ddvkovanie viskoznych JednozloZkovych

lepidiel, napriklad hermosalu.

Doteraz su zndme d4vkovacie zariadenis pozostdvajice z ddvkovacieho ventila, ktory
Jje ovlddany cez Zasové relé. Do dévkovacieho ventila sa vtlida z tlekovej nddoby dévko-
vané lepidlo, v ktorom sa prostrednictvom otodného Supdtka otvéra vytokovy otvor, cez
ktory ddvkované lepidlo te&ie po dobu nastavend na dascvom relé do miesta urlenia, Nevy-
hodou tohoto zariadenia Jje, Ze pri ka%dom dlh3om odstaveni zariadenia sa musi ventil
rozobrat a vy¥istit, aby v fiom nezaschlo ddvkované lepidlo. Dalsdc . nevyhodou tohoto

dévkovacieho zariadenia je, Ze neumoZfiuje ddvkovanie presnych ddvok.

Je zndme aj dévkovacie zariadenie, ktoré pozostdva z ddvkovacieho valca, v ktorom
Je uloZeny oto¥ny ddvkovaci piest, ktory plni zérover aj funkciu 3up4tka. Ddvkovaci
piest sa pootdda o 90° prostrednictvom valky elektromotorom. Nevyhodou tohoto zariade-
nia je, %e vyrobné ndklady na jeho ovlddacie elementy, ako sui vzduchovy valec, valka,

elektromotor, sd vysoké,

VyS8ie uvedené nevyhody odstrafiuje zariadenie na ddvkovanie viskoznych jednozloZ-
kovyeh lepidiel podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze piest ddvkovacieho valca
vo vychodzej polohe zasahujidci nad vtokovy otvor je na dolnombéele opatreny piestnicou.
Na piestnici je posuvne uloZené Supdtko, ktorého hornd poloha na piestnici vo vychodzej
polohe je pod vtokovym otvorom vymedzens hornym:dorazom a na dolnom konci piestnice
dolnym dorazom, Dolny koniec ddvkovacieho valca zasahuje cez dno tlakovej nédoby do le-
pidla naplnenom v ochrannej nédrike pripojenej na tlakovi nddobu. Ochrannd nddrzka je
v hornej &asti opatrens odvzdudfiovacim otvorom. Na dévkovacom valci je nad piestom vy-

tvoreny vyrez,.

Zariadenim na ddvkovanie viskéznych JjednozloZkovych lepidiel sa docieli naddvkova~
nie presnej nastavenej ddvky. Ddvkovanie lepidla prebieha bhez pristupu vzduchu, &im sa
zamedzuje zasychaniu piesta ddvkovacieho valca a Supdtka. Vyhodou zariadenia je aj to,
Ze ddvkovaci piest a Supdtko maju odvodeny pohyb z jednoho zdroja, a to z pneumatické-

ho valca,

Na pripojenom vykrese je zndzornené prikladné prevedenie zariadenia, kde je na-

kreslené v reze. P

Zariadenie na d4vkovanie viskoznych JednozloZkovych lepidiel pozostéva z d4vkova-
cieho valca 13, ktory je pevne spojeny s ovlddacim pheumatickym valcom 8. Dévkovac{
valec 13 je uloZeny zvisle v tlakovej nddobe 24, pritom jeho dolny koniec Jje opatreny
koncovkou 19, ktoré zdrovedl tvori doraz 20, vyénieva éez dno tlakovej nddoby do ochran-
nej nédriky 26, V hon.pj tasti ochrannej nédriky 26 je vytvoreny odvzdudfiovaci otvor 27.
V dolnej tasti ddvkovacieho valca 13 v tlakovej nédobe 24 je vyivoreny vytokovy otvor 22
a nad nfm je v ddvkovacom valci 13 vytvoreny vtokovy otvor 21. V ddvkovacom valci 13
J¢ uloZeny piest 15 vo vychodzej polohe zasahujici nad vtokovy otvor 21. Dolné &elo

piesta 15 dévkovacieho valca 13 je opatrené piestnicou 30. Na piestnici 30 je posuvne
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ulotené Supétko 17, ktorého horné polcha na piestnici 30 vo vychodzej polohe je pod vio-
kovym otvorom 21 vymedzend hornym dorazom 16 a na dolnom kxonci piestnice dolnym dorazmﬁ
7. Horné %elo piesta 15 je opatrené tishlom 14, ktoré je spojené s piesinou tyfou 10
piesta 9 uloZeného v ovlédacom pneumatickom valci 8. Pod piestom 9 ovlddacieho pneuma=-
tického valca B8 je uloZené vratnéd pruzina 12. Horné Zelo piesta 3 ovlddacieho pneumatic-
kého valca 8 je opatrené hornou piestnicou 31, na ktorej Je ulozéné prestavitelnd naréZ-
ka 11. Na vytokovy otvor 22 Jje pripogjend vytokcvd trubka 23, ktord vydstuje vo veku 25
tlakovej nddoby 24. Na tlakovd nédobu 24 je cez veko 25 pripojeny privod 28 tlakového
vzduchu. Su%astou zariadenia je rund koncovka 3, ktord je gspojend s hornou koncovou
polohou ovlddacieho pneumatického valca 8 prepojovacou vzduchovou vetvou 5 z ruZného
Bupédtka 1 uloZeného v dolnej Sasti rulnej xoncovky 3. Ru¥né koncovka 3 je ddvkovacou
vetvou 6 pripojené na vytokovi trubku 23 vo veku 25 tlakove] nddoby 24. Na ru¥né Supdt-
ko 1 je pripojend aj privodnd vetva 2 t1akového vzduchu. Pod ru¥nym Supdtkom 1 Jje ulo~
¥ond tla&nd pruZina 32. Rudnd koncovka 3 je na vystupe opatrend vytokovou tryskou 4.

Pre odkladenie ruZnej koncovky 3 Jje na zariadeni pevne uchytend ochrannd nadoba 23.
Ochranné nddoba 29 je naplnend rozpuiStadlom 34. Tlakové nédoba 24 je naplnend dédvkova-
nym lepidlom 33 a taktieZ ddvkované lepidlo 33 Jje naplnené v ochrannej nédrike 26.

Funkcis zariadenia na dévkovanie viskoznych jednozlozkovychllepidiel je nasle-
dovné:
Do tlskovej nddoby 24 sa trvale privédza privodom 28 tlakovy vzduch, ktory v nej

p8sobi na hladinu ddvkovaného lepidla 33. Dévkované lepidlo j3 cez vtokovy otvor 21
gaplni priestor v dévkovacom valci 13 od piesta 13 po Bupétko 17. Po stlafeni rudného
Supdtka 1 na rudnej koncovke 3 prudi tlakovy vzduch cez prepojovaciu vzduchovd vetvu 5
nad piest 9 ovlddacieho pneumatického valca 8, ktory sa zadne presuvet smerom dolu,
tym sa zéroven presdva cez piestnu ty% 1C a tishlo 14 piest 15 ddvkovacieho valca 13.
Piest 15 v dévkovacom valci 13 tla&{ pred sebou ddvkované lepidlo 33 spolu so Bupét-
kom 17. Piest 13 pohybom dolu prekryje vtokovj otvor 21 a Supétko 17 otvori vytokovy
otvor 22 a dolnym %elom narazi na doraz 20, &im sa Bupétko 17 v dévkovacom valei 13
zastavi. Piest 15 deldim pohybom dolu vytlé¥a ddvkované lepidlo 33 vytokovym otvorom 22,
vy tokovou trubkou 23 a ddvkovacou vetvou & do vytokovej trysky 4 runej koncovky 3.
Vytokovou tryskou 4 sa ddvkované lepidlo 33 dévkuje do miesta ur¥enia. Piest 15 dévko-
vacieho valca 13 sa pohybuje smerom dolu dotial, kym prestavitelnd nardZka 11 hornej
piestnice 31 1 nenerazi na teleso ovlidacieho pneumatického valca 8. Prestavitelnou na-
rétkou 11 sa nastavuje velkost ddvky lepidle 33. Do. naddvkovani lepidla 33 do miesta
uréenia uvolni sa rulné Supétko 1, ktoré tla¥nd pruZina 32 vrdti do vychodzej polohy

a mdrovei sa odvzdudni priestor Vv ovlddacom pneumatickom valci 8 nad piestom 9. Vratné
pruzina 12 vréti piest 9 ovlddacieho pneumatického valca 8 spolu s piestom 15 dévkova-
eieho valca 13 do hornej vychodzej polohy. Piest 13 ddvkovacieho valca 13 tahd smerom
hore podtlakom aj Bupétko 17, ktoré tak uzatvori vytokovy otvor 22 a piest 15 ddvkova-

cieho valca 13 otvor{ vtokovy otvor 21. Cez vtokovy otvor 21 sa ddvkovac{ valec 13
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zalne plnit ddvkovanym lepidlom 33, &{m Supétko 17 tla¥{ smerom dolu a% toto narazi

na dolny doraz 7. Tym je zariadenie pripravené k prevedeniu daldieho cyklu.

PretoZe ochranné nédrzka 26 je naplnend po odvzduBnovaci otvor 27 d4vkovanym lepid-
lom 33, v ktorom je ponorend koncovka 19 dédvkovacieho valca 13 a taktieZ ned piestom 15
ddvkovacieho valca 13 sa nachddza ddvkované lepidlo 33, ktoré tam vniklo cez vyrez 18
v ddvkovacom valci 13, tak ddvkoval pracuje bez pristupu vzduchu, ¥im sa zamedzuje za-
sychaniu dévkovaného lepidla 33 na jeho funk&nych ¥astiach. Pri dlh¥om odstaveni zaria-
denia sa vytokovd tryska 4 rulnej koncovky 3 ponorf{ do rozpuitadla 34 v ochrannej nddo-

be 29.

PREDMET VYINALEZU

Zariadenie na dévkovanie viskoznych jednozloZkovych lepidiel pozostdvajice

z ovlddacieho pneumatického valca pripojeného na ddvkovac{ valec uloZeny v tlakovej
néddobe naplnenej ddvkovenym lepidlom, prilom ddvkovaci valec je v dolnej &asti opatre-
ny vytokovym otvorom s pripojenym vytokovym potrubim a nad vytokovym otvorom je ddvko-
vacl valec opatreny vtokovym otvorom, vyznadujice sa tym, %e piest /15/ ddvkovacieho
valca /13/ vo vychodzej polohe zasahujuici nad vtokovy otvor /21/ je na dolnom &ele
opatrény piestnicou /30/, prilom na piestnici /30/ je posuvne uloZené Supdtko /17/,
ktorého horné poloha na piestnici /30/ vo vychodzej polohe je pod vtokovym otvorom
/21/ vymedzend hornym dorazom /16/ a na dolnom konci piestnice /30/ dolnym dorazom
/7/, zatial &o ‘dolny koniec ddvkovacieho valeca /13/ zasahuje cez dno tlakovej nddo-

by /24/ do ochrannej nédriky /26/ pripojenej na tlakovi nédobu /24/, prifom ochranné
nédr¥ka /26/ je v hornej asti opatrend odvzdu3novacim otvorom /27/ a na d4vkovacom

valci /13/ je nad piestom /15/ vytvoreny vyréz /18/.

1 vykres
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