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Przy wytwarzaniu rur bez szwu wystepuja
trudnoSci, jesli chodzi o otrzymywanie wyiroboéw
bez zarzutu. Polegaja one na tym, ze czgsto ob-
wod wewnetrzny rury w stosunku do jej obwodu
zewnetrznego jest umieszczony mimo$rodowo,
przy czym bledu tego nie mozna usungé przez
obrobke wykanczajacg. Wskutek tego otrzymuje
sig duzo materialu wybrakowanego, ¢o ' pociaga
" 2a sobg dodatkowe koszty w przypadkach, gdy
chodzi o wyrdb rur o ograniczonej tolerancji.

Przedmiotem wynalazku jest wytwarzanie rur
bez szwu o jednakowej grubo$ci Scianek oraz
urzadzenie, skladajace sie z dwéch krzyzujgcych
sie¢ walcoOw obracanych w zgodnym kierunku.
Miedzy tymi walcami przepuszcza sie wydrazo-
ny blok, otrzymany uprzednio np. za pomocg pra-
sy hydraulicznej. Nalezy zaznaczy¢, Ze wyréwna-
nie gruboSci $cianek rury jest oparte na tym sa-
mym zjawisku, jakie wystepuje przy tworzeniu
sie pustej przestrzeni podczas walcowania pelne-
go okraglego preta za pomocg dwoéch skosnych
walcow, obracajacych si¢ w tym samym kierunku,
przy czym Srednica otworu zwigksza si¢ w mia-
re, jak zmniejsia sie zewnetrzna S$rednica pre-
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ta. Oddzialywanie warstwy zewnetrznej takiego
bloku, okresowo stykajacej si¢ z walcami, na
warstwe wewnetrzng, jest wywolywane sklado-
wa sily, dzialajacej na pret przez sko$ne walce
w kierunku osi walcowanego bloku, podczas gdy
sila skladowa dzialajaca w kierunku promienia
bloku, wywotlujgca ruch obrotowy i zmniejszanie
Srednicy zewnetrznej, wywoluje nacisk w kierun-
ku prostopadlym do przekroju prostopadtego do
osi wydrazonego bloku. Powoduje to przede
wszystkim zwigkszenie grubos$ci Scianek rury w
strefach najwezszych, uzyskujac przez to ogdlne
wyréwnanie grubo$ci $cianek rury. Oczywiscie,
dla uzyskania takiego wyréwnania $cianek jest
rzeczg konieczng, éby proces walcowania wydra-
zonego bloku nie byl polaczony ze strefs zweza-
nia z zastosowaniem sworznia, poniewaz powo-
dowaloby to' zmniejszenie grubosci Scianek blo-
ku, zaréwno w miejscach grubszych, jako tez
ciefiszych, a. wiec nie uzyskaloby sie przez to po-
zadanego wyréwnania grubo$ci $cianek. Polgczo-
ny skutek. obydwdch dzialan w kierunku osio-
wym i promieniow&m moze spowodowaé powié-
kszenie lub zmniejszenie wewnetrznej éredn\icy
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wydrazonego bloku, a tym samym grubos$ci-jego
Scianek, co jest réwniez zwiazane z dzialaniem
sily ciggngcej warstwi/ zewnetrznej na warstwy
wewnetrzne bloku. Zastosowanie tej zasady do
walcarki o sko$nych walcach np. do walcowania
wydrazonych' blokéw, otrzyrhanych za pomocy
prasy, doprowadza do wyrdéwnania grubosci Scia-
nek wspomnianych blokéw za pomoca sko$nych
walcow w wyzej opisany sposob.

Takie walcowanie pozwala réwnoczesfie na

wyrownanie grubo$ci Scianek i zwezanie przez

walcowanie przy zastosowaniu sworznia.

Na rysunku przedstawiono urzadzenie do wy-
konywania sposobu wediug wynalazku.

Fig. 1 — 3 przedstawiaja podtuzne przekroje

svydrazonego bloku w réznych polozeniach w sto-.

sunku do walcéw, a fig. 4 i 5 — przekroje po-
‘przeczne wymienionego bloku przed przepuszcze-
niem go przez urzadzenie wyréwnujace i po tym
przepuszczeniu.

Jak wida¢ z fig- 1 — 3, skrzyzowane walce
posiadajag nastepujace strefy walcowania: -strefa
E: zaokraglona w celu ulatwienia Wejscia wydra-
zonego bloku miedzy walce, strefa redukcyjna R
majaca wzrastajaca érednicé, wreszcie
fy Ut i Es, znajdujgce sie¢ miedzy strefg redu-
kcyjng R i czeScia walcujaca L, i strefa U..
Sworzen oznaczono litera M. Na fig. 2 przedsta-
wiono wazng ceche wynalazku. Zewnetrzne i
wewnetrzne, statle lub ruchome urzadzenie do po-
suwania bloku dziala w trzech miejscach i, §ciSle
biorgc, walce nie wywierajg dzialania odksztalca-
jacego. W miejscach odksztalcenia bloku czeé¢ pro-

~ wadzgca jest oddalona dla umozliwienia blokowi
przyjecia ksztaltu odpowiadajgcego dziataniu wal-
cowy Strefy wklegste Ui i U. walcow (fig. 1) pozwa-

stre-

lajg na wytworzenie potrzebnego miejsca wodzare-
go miedzy ich strefa zwezajaca RiczeScia walcu-
jacg L. Na fig. 3 przedstawiono polozenie sworz-
nia w momencie przebijania dna wydrazonego

" bloku, otrzymanego za pomoca prasy podczas

dzialania wyrdéwnujacego. Wilasnie rédukujgca
cze$¢ walcow powoduje przebicie otworu
w dnie za pomocg sworznia zaci$nietego w wal-
cach. Zamiast dwoch walcow mozna stosowaé
rpwniez trzy lub nawet kilka walcow roboczych.
posiadajacych lub nie posiadajacych czesci wo-
dzacych. Fig. 4 i 5 przedstawiajg dwa przekroje
poprzeczne wydrazonego bloku przed jego przej-
Sciem przez urzadzenie wyréwnujgce i po przej-
Sciu przez to urzadzenie. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania rur bez szwu, znamienny
tym, ze stosuje sie walcarki o sko$nych wal-
cach, posiadajgcych co najmniej jedng strefe
redukcyjng, najlepiej wypuklg, w celu spo-
wodowania wyréwnania grubosci Scianek wal-
cowanego bldoku, uprzednio wydrazonego na

" zjmno lub na gorgco.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze w celu wyréwna-
nia grubo$ci S$cianek rury, walce posiadaja
za strefg redukcyjna (R) o ksztalcie wypuklym
strefg walcujaca plaska (L), miedzy za$§ tymi
strefami znajduje sie wklesla cze$¢ walcow,
stuzaca do prowadzenia wydrazonego bloku
i nie przeszkadzajgca dzialaniu odksztalca-
jacemu walcéw roboczych.

Albert Calmes
Zastepca: mgr Andrzej Au
rzecznik patentowy
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