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Przedmiotem wynalazku jest narzedzie skrawa-
jace wieloostrzowe z ostrzami wstawianymi w
postaci plytek z weglikéw spiekanych lub temu
podobnych elementéw skrawajacych, ktére to
ostrza sa mocowane w sposOb jednoczesny na
drodze dociskania ich do powierzchni oporowych,
uksztaltowanych w korpusie narzedzia, poprzez
odpowiednie zespoly dociskowe,

Znane i powszechnie stosowane narzedzia skra-
wajgce wieloostrzowe z ostrzami wstawianymi w
postaci ptytek z weglikéw spiekanych lub temu
podobnych elementéw skrawajacych, ktére to
ostrza s3 mocowane na drodze dociskania ich do
powierzchni oporowych uksztaltowanych w kor-
pusie narzedzia, poprzez odpowiednie zespoly do-
ciskowe, na’ ktére sklada sie odpowiednio uksztal-
towany klin i dociskajaco-mocujacy go Wwkret,
przy czym zespoly te sa odrebne dla kazdego
z ostrzy. Powszechnie jest wiadomym, ze jednym
z czynnikéw decydujacych o trwaloSci narzedzia
1 jego prawidlowej pracy jest zachowanie jedna-
kowej sily dociskania kazdego ostrza (aby zacho-
waé jednakowy stan naprezefi wewnetrznych w
plytkach). W wypadku wyzej opisanych znanych
narzedzi zachodzi konieczno§é stosowania w przy-
padku mocowania ostrzy, kluczy dynamometrycz-
nych. Inng niedogodno$cia jest potrzeba odkre-
cania a nastepnie dokrecania, w wypadku wy-
miany ostrzy, tylu wkretéw dociskajacych kliny
mocujace, ile wspomnianych ostrzy nalezy wymie-
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ni¢. CzynnoSci wymiany ostrzy ze wzgledu na po-
wyzsze niedogodnosci dokonywaé trzeba. zdejmujac
uprzednio narzedzie z obrabiarki.

Znane sj roéwniez narzedzia wieloostrzowe w
ktérych dla unikniecia wyzej opisanych niedogod-
noSci zastosowano zasade jednoczesnego mocowa-
nia wszystkich ostrzy elementami klinowymi, na
ktére nacisk wywierany jest za posrednictwem
masy plastycznej. Jednak i te rozwigzania posia- -
daja wady polegajace na znacznym zwiekszeniu
wymiaréw narzedzia (szczegélnie jego dtugosci)
co ma ujemny wplyw na jako$¢ obrabianego
przedmiotu i trwalo§é¢ narzedzia, co pocigga za
sobg konieczno$¢ stosowania duzo nizszych para-
metréw skrawania. Wada jest takze prymitywizm
samej konstrukecji, ktéora nie gwarantuje nieza-
wodnoS$ci mocowania ostrzy ze wzgledu na latwosé
dostawania sie zanieczyszczen — widréw — do
poszczegblnych elementéw mocujgcych.

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych nie-
dogodnos$ci i wad znanych narzedzi, czyli opraco-
wanie konstrukecji ktora spelniajac podstawowy
warunek — jednoczesnego mocowania wszystkich
ostrzy — posiadataby zwarta budowe, ktérej wy-
miary nie przekraczalyby wymiaréw narzedzi do-
tychczas stosowanych. Réwnoczeénie dodatkdwa
zaletg wynalazku winna byé mozliwo$é stosowania
réznych medium nie tylko tworzywa sztucznego
ktére w wypadku osiggnigcia przez narzedzie wy-
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sokiej temperatury moze na nig reagowaé w spo-
s0b trudny do przewidzenia.

Aby osiaggngé ten cel wytyczono zadanie pole-
gajace na opracowaniu takiego narzedzia wielo-
ostrzowego, w ktéorym zwolnienie docisku ostrzy
do powierzchni oporowych, oraz powtérne ich do-
ciskanie, byloby realizowane na drodze manipulo-
wania jednym centralnie w korpusie narzedzia
umieszczonym elementem na przyklad nakretks.
Zachowujge réwnocze$nie warunek, ze sila jaka
obstugujacy wywiera na wspomniany element win-
na by¢ samoczynnie powiekszana do wartosci wy-
starczajqcej do zaci$niecia ostrzy, przy czym od-
dzialywanie jej winno byé jednakowe na kazde
z nich.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, narzedzie o
powyzszych cechach uzyskano dzieki temu, ze kor-
pus narzedzia posiada komore wypelniong medium
w postaci splastyfikowanego tworzywa sztucznego,
lub kulek stalowych na ktére jest wywierany na-
cisk za pomoca klinowego elementu rozpierajgcego
i nakretki réznicowej umieszczonej centralnie w
korpusie narzedzia. Ze wzgledu na to, ze obje-
tos¢ wspomnianej komory jest zmniejszona przez
wsuwanie sie w nig elementu rozpierajgcego, w za-
wartym w niej medium wzrasta ci$nienie ktoére
rozchodzi sie we wszystkich kierunkach jednako-
wo, automatycznie wywiera nacisk na potgczone
z ta komora zespoly mocujace ostrza, powodujgc
dociskanie ich do powierzchni oporowych z jedna-
kowg dla kazdego z nich sila.

Reasumujac, mozna powiedzieé, ze dzieki zasto-
sowaniu opisanych §rodkéw technicznych, uzyska-
no narzedzie w ktérym sila z jakg mocowane sg
ostrza jest réowna co do swej wartoSci dla kazdego
z nich, przy réwnoczesnym osiagnieciu mozliwosci
zaciskania i zwalniania ostrzy z jednego central-
nego punktu sterowania. Przy czym konstrukcja
taka jest zwarta dzigki czemu narzedzie posiada
niewielkie wymiary gabarytowe a jako medium
‘mozna stosowac -dodatkowo kulki stalowe, ktorych
reakcje na podwyiszone temperatury sq latwe do
przewidzenia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia przekroj peprzeczny -narzedzia, a fig. 2
czeéé rzutu poziomego w przekroju plaszczyzng
oznaczong linig A—A.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 narzedzie wedlug
wynalazku skitada sie z korpusu 1 z uksztaltowang
w nim komorg wypelniong medium, pier$cienia ze-
wnetrznego 2 korpusu, ustalonego wzgledem niego
kolkami cylindrycznymi 3, nakretki roéznicowej 4
za pomoca ktorej przemieszcza sie bez obrotu ele-
ment rozpierajacy 5. Ogranicznikiem ruchu ele-
mentu rozpierajacego jest wkret 6. Ostrza 7 do-
ciskane sg do powierzchni oporowych przez ele-
menty mocujgce 8, ktére zaopatrzone w regularne
wkrety zderzakowe 9, sg osadzone przegubowo na
kotkach 10. Elementami po$redniczgcymi w prze-
noszeniu sily mocowania do komory na elementy
mocujgce sy obsady 11 kolkéow naciskowych 12 z
utnieszczong ‘w nich sprezyna 13.
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Zgodnie z tym co powiedziano wyzej, czynno$é
zamocowania ostrzy 7 dokonuje sie przez dokreca-
nie nakretki réoznicowej 4, ktéra przemieszcza bez
obrotu klinowy element rozpierajacy 5, oddziaty-
wujgcy na medium znajdujgce sie w komorze kor-
pusu 1. Czynno$é ta pocigga za sobg wzrost cis-
nienia w komorze, powodujgc wywieranie nacisku
na czola obsad 11 kotkéw naciskowych 12. W dal-
szej kolejno$ci nacisk przenoszony jest przez zblo-
kowang w tym stadium sprezyne 13, kotki nacisko-
we 12 i regulowane wkrety zderzakowe 9 osadzone
w elementach mocujgcych 8. Elementy mocujgce 8
osadzone przegubowo na kolkach 10, dociskajg
ostrza 7 do powierzchni Ooporowych z wymagang
sila mocowania.

Podstawowym zadaniem regulowanego wkreta
zderzakowego 9 jest zapewnienie mozliwo$ci regu-
lacji polozenia elementu mocujgcego 8 wzgledem
kolka naciskowego 12, co w konsekwencji zmierza
do uproszczenia technologii wykonywania narze-
dzia.

W celu' dokonania czynnosSci odmocowywania
ostrza lub ostrzy nalezy zwolni¢ nakretke rézni-
cowg 4, co pociggnie za sobg uniesienie klinowego
elementu rozpierajgcego 5, a tym samym zanik
ci$nienia w komorze, zanik sily mocowania na ele-
mentach mocujgcych 8.

Wypadnieciu lub zmianie polozenia ostrzy 7, po
zwolnieniu nakretki réznicowej 4, zapobiega spre-
zyna 13 powodujgca za poSrednictwem kolkow na-
ciskowych 12 dociskanie ostrzy 7, z ograniczonag
silg, elementami mocujgcymi 8.

OczywiScie wynalazek nie jest ograniczony tylko
do opisanego i przedstawionego na rysunku przy-
kladu wykonania lub stosowania razem wszyst-
kich jego cech, lecz obejmuje rowniez stosowanie
oddzielnie cech i odmian propozycji o ile nie wy-
kraczajg poza zakres podstawowej mysli wyna-
lazku.

Zastrzez enia patentowe

1. Narzedzie skrawajgce- wieloostrzowe z ostrzami
wstawianymi w postaci ptytek z weglikéw spie-
kanych lub temu podobnych elementéow skra-
wajgcych, ktore to ostrza sg mocowane w spo-
sob jednoczesny przez dociskania ich do po-
wierzchni oporowych uksztattowanych w kor-
pusie narzedzia, przez odpowiednie zespoly do-
ciskowe znamienne tym, ze posiada korpus (1)
z uksztaltowana w nim komorg wypelniong me-
dium, oraz stykajgcym sie z nim klinowym ele-
mentem rozpierajacym (5) sprzezonym gwintem
z nakretka roznicowa (4) przy czym sila za-
ciskajgca ostrza (7) przenoszona jest na nie za
poSrednictwem obsady  (11) kotkéw nacisko-
wych (12) i sprezyny (13), oraz regulowanych
wkretéw (9) polaczonych z elementami mocujg-
cymi (8) ktére to elementy sg osadzone na kot-
kach (10).

2. Narzedzie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
medium stanowi splastyfikowane tworzywo
sztuczne lub kulki stalowe.
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