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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt formy do odlewania rotacyjnego tworzyw polimerowych.

Z katalogu Instytutu Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw w Toruniu znane jest urzgdzenie mie-
szajgco-formujgce do odlewania rotacyjnego. Sktadajgce sie z nastepujgcych uktadoéw: grzewczego,
narzedziowego, sterowania, regulacji, podstawy z ostong i wentylatora do chtodzenia formy. Odlewanie
rotacyjne jest procesem przetwdrczym, w ktérym wykorzystuje sie site odsrodkowg dziatajgcg na odle-
wane tworzywo, znajdujgce sie w gniezdzie formujgcym formy odlewniczej. Podczas tego procesu za-
tadowana tworzywem forma obraca sie w réznych ptaszczyznach, w efekcie czego ciekte lub uplastycz-
nione tworzywo jest rownomiernie rozprowadzone po wszystkich $ciankach gniazda formujgcego. Tech-
nologie odlewania rotacyjnego wykorzystuje sie do produkcji wielkowymiarowych wytwordéw takich jak
zbiorniki na wode lub olej, pojemniki na odpady, przydomowe oczyszczalnie $ciekéw, kajaki, separatory,
bariery drogowe iinne. To metoda produkcyjna, ktéra umozliwia wyprodukowanie wedtug podanej formy
odlewniczej zaréwno bardzo prostych, jak i wielce ztozonych wyrobéw z termoplastycznych tworzyw
polimerowych.

Dotychczas stosowane sg uchwyty form do odlewania rotacyjnego o sztywnej metalowej kon-
strukcji o ksztatcie zblizonym litery U.

Z opisu wzoru uzytkowego CN207388129 znany jest rotacyjny system ramienia typu L do uspraw-
nionej produkcji. Sktada sie on z: rotacyjnego ramienia formierskiego typu L, ramienia no$nego, pier-
Scieniowego urzadzenia transportowego, mechanizmu uruchamiajgcego pierscieniowe urzgdzenie
transportowe, mechanizmu czujnika potozenia i systemu sterowania. Rama nos$na zawiera platforme
montazowg ramienia maszyny typu L, pierécieniowe urzadzenie przenoszgce zawiera szyne pierscie-
niowg, wozek dolny i platforme montazowg ramy noénej, obrotowg platforme montazowg ramienia ma-
szyny typu L. Model uzytkowy pierécieniowego urzgdzenia pierscieniowego ujawnia, ze wydajnosc
pracy jest wysoka, wygodnie jest zdemontowaé sprzet, prosta konstrukcja systemu ramienia, proces
operaciji jest automatyczny, nie potrzebne sg operacje reczne.

Z opisu wzoru uzytkowego CN208484103 U znany jest automat do formowania wtryskowego
zywicy, posiadajgcy miedzy innymi gtdwng rame, rame noSng matrycy i nosnik matrycy znajdujgcy
sie wewnatrz obudowy. Sktada sie ona z ramy gtéwnej z przytagczong do niej ramg ochronng, w kté-
rej znajdujg sie silnik napedowy sprzezony z przektadnig. Do niej podtgczony jest wat utozyskowany
w ramie gtébwnej. Na wale gtdwnym osadzone jest pierwsze koto sprzezone z drugim kotem, osa-
dzonym na wale napedowym ramy no$nej matrycy. Wat napedowy wraz z tulejg mocujgcg zamo-
cowang z przeciwlegtej strony ramy nosnej matrycy utozyskowane sg w ramie gtéwnej. Do dwdch
przeciwlegtych Scian ramy no$nej matrycy zamocowane sg poprzez tozyska drugie waty, do ktérych
zamocowana jest wewnetrzna rama. Na jednym z drugich watéw zamocowane jest trzecie koto
zebate sprzezone z czwartym kotem zebatym osadzonym na wale silnika zamocowanym do ramy
no$nej matrycy. Na belkach wsporczych wewnetrznej ramy osadzona jest przesuwnie za pomocg
dzwigni sterujgcych ptyta zaciskowa formy. Panel sterowania mikrokomputera jest zamocowany
nad ramg ochronng.

Opis wzoru uzytkowego CN202727199U przedstawia konstrukcje obrotowej maszyny do for-
mowania rotacyjnego z podwdjng formg o prostokagtnym ramieniu i dotyczy maszyn do odlewania
rotacyjnego z tworzyw sztucznych pustych w srodku produktéw. Konstrukcja maszyny do formowa-
nia obrotowego z podwdjng formg z prostokagtnym ramieniem charakteryzuje sie tym, ze nawrotne
waty sg umieszczone na gérnym koncu i dolnym koncu prostokgtnego ramienia, konstrukcja tgczgca
z napedem tancuchowym jest umieszczona miedzy wejsciowym koncem kazdego z dwdch watéw
nawrotnych i koncem wyjsciowym watu posredniego. Koniec wyj$ciowy jednego watu nawrotnego
jest zazebiony na wale tgczgcym lewg rame formy poprzez grupe przektadni nawrotnej, a koniec
wyjsciowy drugiego watu nawrotnego jest zazebiony na wale tgczagcym o prawg rame formy poprzez
grupe biegdéw nawrotnych.

Wz6r uzytkowy CN202623112 ujawnia prostokatng konstrukcje ramienia maszyny do formowa-
nia obrotowego, ktéra odnosi sie do czes$ci maszyny do formowania rotacyjnego do mocowania pod-
stawy formy. Prostokgtna konstrukcja ramienia charakteryzuje sie tym, ze prostokgtne ramie jest zapro-
jektowane w prostokatnej konstrukcji ramowej, ktéra moze byé stosowana w duzych maszynach do
formowania rotacyjnego; ponadto, oba koice prostokatnego ramienia sg réwniez odpowiednio wyposa-
zone w obrotowg konstrukcje nos$ng tak, ze prostokatne ramie moze znajdowac sie w dobrym stanie
naprezenia i dziata¢ stabilnie i bezpiecznie podczas formowania obrotowego; a podstawa formy, ktéra



PL 238 107 B1 3

jest zainstalowana w prostokgtnym ramieniu, moze réwniez by¢é napedzana tak, aby obracata sie za-
réwno w kierunku osiowym, jak i w kierunku promieniowym, dzieki czemu wymagania dotyczgce obrdbki
réznych duzych czesci do formowania obrotowego sg spetnione.

Celem wynalazku jest rozszerzenie stosowania uchwytéw o ksztaicie zblizonym litery do li-
tery U do r6znych rodzajow form.

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do odlewania rotacyjnego, posiadajgcy podstawy i ramiona.

Jego istotg jest to, ze zawiera uchwyt mocujgcy zamocowany do centralnej czeSci pierwszej
podstawy w postaci ptaskownika, do ktérej korica pod katem prostym zamocowane jest pierwszy
koniec pierwszego ramienia w postaci ptaskownika. Do pierwszego ramienia zamocowana jest
pierwsza listwa tgczgca w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle i w tym samym kierunku co
pierwsza podstawa. Uchwyt skfada sie rowniez z drugiej podstawy w postaci ptaskownika, do ktérej
konca pod katem prostym zamocowany jest pierwszy koniec drugiego ramienia. Do drugiego ra-
mienia zamocowana jest druga listwa tgczgca w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle i w tym
samym kierunku co druga podstawa. Pierwsza podstawa styka sie z drugg podstawg oraz pierwsza
listwa tgczgca styka sie z drugq listwa fgczacq i jest potgczona z nig za pomocg potgczen Srubowych
umieszczonych w otworach przelotowych znajdujgcych sie pierwszej listwie tgczgcej i drugiej listwie
taczacej. W drugich koncowych czesciach pierwszego ramienia i drugiego ramienia znajdujg sie
trzpienie do mocowania formy.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest usprawnienie i zwiekszenie wydajnosci produkcji wyro-
boéw otrzymywanych technologig odlewania rotacyjnego poprzez dostosowanie rozstawu ramion
formy do form odlewniczych o ré6znych gabarytach zewnetrznych. Konstrukcja uchwytu form do
odlewania rotacyjnego wedtug wynalazku eliminuje konieczno$¢ zwiekszania parku maszynowego
w celu wyprodukowania nowych wyrobow réznigcych sie wymiarami zewnetrznymi. Uchwyt posiada
zwartg i prostg konstrukcije, przez co moze byé w dowolny sposoéb transportowany lub przenoszony
z jednego na drugie stanowisko robocze i montowany do innego uktadu narzedziowego maszyny
mieszajgcej-formujgcej. Uchwyt formy do odlewania rotacyjnego jest stabilny oraz bezpieczny
w uzyciu.

Przedmiot wynalazku w przykfadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia uchwyt formy w widoku z przodu, fig. 2 — uchwyt formy w widoku z géry z wyrwaniem,
fig. 3 — uchwyt w widoku perspektywicznym.

Uchwyt formy do odlewania rotacyjnego w przyktadzie wykonania skfada sie z pierwszej pod-
stawy 1a w postaci ptaskownika, do ktérej korica zamocowane jest pod katem prostym pierwsze
ramie 2a w postaci ptaskownika. Do Srodkowej czesci pierwszej podstawy 1a po przeciwlegtej jej
stronie zamocowany jest uchwyt mocujgcy 5. Do pierwszego ramienia 2a zamocowana jest koncem
pierwsza listwa tgczgca 3a w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle do pierwszej podstawy 1a.
Mechanizm sktada sie réwniez z drugiej podstawy 1b w postaci ptaskownika, na koncu ktérej za-
mocowane jest pod katem prostym drugie ramie 2b. Do drugiego ramienia 2b zamocowana jest
koncem druga listwa tgczaca 3b w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle do drugiej podstawy
1b. Pierwsza podstawa 1a styka sie z drugg podstawg 1b oraz pierwsza listwa tagczgca 3a styka sie
z drugq listwg tgczgcg 3b i jest potgczona z nig za pomoca potgczen srubowych 4 umieszczonych
w otworach przelotowych znajdujgcych sie pierwszej listwie tgczgcej 3a i drugiej listwie tgczgcej 3b.
Pierwsza podstawa 1a potgczona jest z pierwszg listwg tgczgcg 3a za pomocg dwéch prostopadle
utozonych do nich ptaskownikéw tworzac rure o przekroju kwadratu. Druga podstawa 1b potgczona
jest z drugq listwg tgczgcg 3b za pomocg dwoch prostopadle utozonych do nich ptaskownik6éw two-
rzac rure o przekroju kwadratu. Do bocznej czeSci pierwszego ramienia 2a od strony zewnetrznej
zamocowane sg dwa ptaskowniki 6 z otworem przelotowym do mocowania mechanizmu napedza-
jacego obrét formy. Na kornicach pierwszego ramienia 2a oraz drugiego ramienia 2b zamocowane
sg na state trzpienie 7 do mocowania formy.

Montaz formy w uchwycie do mocowania formy polega na tym, ze rozkreca sie potgczenia
Srubowe 4 pomiedzy pierwszg listwg tgczacg 3a, a drugg listwg taczacg 3b i odsuwa sie pierwsze
ramie 2a od drugiego ramienia 2b na zadang odlegto$¢. Nastepnie umieszcza sie forme na trzpie-
niach 6 do mocowania formy i dociska ramiona do siebie. Ostatnig czynno$cig jest dokrecenie po-
taczen Srubowych 4.
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Wykaz oznaczen
pierwsza podstawa
druga podstawa
pierwsze ramie
drugie ramie
pierwsza listwa tgczgca
druga listwa tgczgca
potagczenie Srubowe
uchwyt mocujgcy
ptaskownik
trzpien

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt do odlewania rotacyjnego, posiadajgcy podstawy i ramiona, znamienny tym, ze za-
wiera on uchwyt mocujacy (5) zamocowany do centralnej czeSci pierwszej podstawy (1a)
w postaci ptaskownika, do ktérej korica pod kgtem prostym zamocowane jest pierwszy koniec
pierwszego ramienia (2a) w postaci ptaskownika, przy czym do pierwszego ramienia (2a) za-
mocowana jest pierwsza listwa tgczgca (3a) w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle
i w tym samym kierunku co pierwsza podstawa (1a) oraz uchwyt sktada sie z drugiej podstawy
(1b) w postaci ptaskownika, do ktérej konica pod katem prostym zamocowany jest pierwszy
koniec drugiego ramienia (2b), przy czym do drugiego ramienia (2b) zamocowana jest druga
listwa tgczgca (3b) w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle i w tym samym kierunku co
druga podstawa (1b), natomiast pierwsza podstawa (1a) styka sie z drugg podstawg (1b) oraz
pierwsza listwa tgczaca (3a) styka sie z drugg listwg tgczgcg (3b) i jest potgczona z nig za
pomocg potaczen Srubowych (4) umieszczonych w otworach przelotowych znajdujgcych sie
pierwszej listwie tgczacej (3a) i drugiej listwie tgczacej (3b), tudziez w drugich koncowych cze-
Sciach pierwszego ramienia (2a) i drugiego ramienia (2b) znajdujg sie trzpienie (7) do moco-
wania formy.
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