PATENTOVY SPIS

19) (21) Cislo prihlasky: 1994 - 681
ESKA
REPUBLIKA (22) priblateno:  23.03.1994

(30) Pravo prednosti: .

24.03.1993 DE 1993/4309555
(40) Zvetejngno:  19.10.1994

(Véstnik & 10/1994)
(47) Udgleno: 05.02.2003

(24) Oznémeno udgleni ve Vistniku:  16.04.2003
(Véstnik &. 4/2003)

] . 12
PROMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(11) Cislo dokumentu:

291 557

(13) Druh dokumentu: B6

51 lnt.Cl.75

B32B 27/32
B29C 47/06
B29C 55/14
B29C 59/10

(73) Majitel patentu:
Wolff Walsrode AG, Walsrode, DE;

(72) Pavodce vynilezu:

Krallmann Anton ing., Fallingbostel, DE;
Blum Thomas dr., Schwarmstedt, DE;
Schinkel Ingo ing., Walsrode, DE;

(74) Zastupce:
JUDr. Milo8 Vetetka advokat, Hilkova 2, Praha 2,
12000;

(54) Nazev vynalezu:
Matns, biaxialné dlouZen4 polypropylenova folie,
zpiisob vyroby a jeji pouZiti
(57) Anotace:
Matna, biaxidlné dlouZen polypropylenova folie, obsahuje
jednu vné lezici matnou vrstvu M a zakladni vrstvy K. Matna
vrstva M ma tloustku 0,5 aZ 5,0 um a sestava z
25 az 75 % hmotn. jednoho nebo nékolika blokovych
kopolymert: polypropylenu a polyethylenu,
5 az 15 % hmotn. kopolymeru nebo terpolymeru na bazi
ethylenu, modifikovaného polarnimi skupinami,
15 aZ 40 % hmotn. statistického kopolymeru a/nebo
terpolymeru na bazi propylen/ethylen/butylen s propylenem
jako hlavni komponentou,
5 a2 20 % hmotn. vysokohustotniho polyethylenu a
az 2 % hmotn. pfirodni nebo syntetické kyseliny kfemigité,
pfi¢emZ vy3e uvedené komponenty se pouzivaji ve stavu pfi
dodani a/nebo ve formé predsmési a zakladni vrstva K sestava
z termoplastického polymeru a/nebo kopolymeru propylenu,
ktery miize byt vybaven obvyklymi kluznymi prostredky,
antistatickymi &inidly a/nebo antiblokaénimi ¢inidly. Dale se
feSeni tyka zpisobu vyroby téchto folii a jejich pouziti jako
obalovych folii a tiskovych vyrobkil.
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Matna, biaxialné dlouZena polypropylenova folie, zpiisob vyroby a jeji pouZiti
Oblast techniky
Vynélez se tyka matnych, vicevrstvych polypropylenovych folii, které ziskavaji svij matny

vzhled alespoti jednou koextrudovanou vrstvou z polymerni smési.

Dosavadni stav techniky

Je jiz znamy velky pocet matnych, biaxialné dlouzenych polypropylenovych folii.

V DE-A 32 31 013 je specialné popsana polypropylenova folie se zamZenym povrchem, ktera se
vyrobi tak, Ze se folie pred dlouzenim vystavi ozafeni pomoci vysoce energetického zafeni.

V JP 9148661 je uveden zpiisob, jak se opiskovanim nebo pomoci chemickych leptacich
postupli vyrobi zamzeny povrch na biaxialné dlouzené polypropylenové folii.

Pribyvajici semi—opacita ptidavkem organickych peroxidd k blokovym polymerim propylenu
a ethylenu a ke kopolymeriim na bazi polyethylenu, je popséna naptiklad v JP 2 103 214.

Naproti tomu podle postupu, popisovaného v DE-A 38 39 120, zptisobuje 5 az 10 % anorganic-
kych plnidel, pfidavanych pres celou tloudtku orientované polypropylenové félie, matovany
povrch.

Jednostranné matné pievrstveni z anorganického a/nebo organického matovaciho ¢€inidla
s esterovou pryskyfici, kterd je nanasena z organickych rozpoustédel, je popsana vEP-A
262 953.

Matované povrchy se podle JP 8038157 a JP3 129 264 vyrabgji pomoci o— a B sférolitd
polypropylenu.

V fadé patentovych spisii jsou popisovany matné folie, u kterych je matny efekt vyvolavan
pomoci blokovych polymeri propylenu a ethylenu nebo pomoci smési homopolymert polypro-
pylenu a/nebo kopolymert polypropylenu s polyethylenem.

V JP 6 032 668 jsou naptiklad popsané nelesklé, biaxidlni polypropylenové folie, které pfes celou
tloudtku folie sestavaji ze smési polypropylenu s 10 aZ 65 % polyethylenu.

Vicevrstva folie s nepatrnym povrchovym leskem se vyrobi tak, Ze se monoaxialn€ dlouZeny
polypropylenovy film laminuje pomoci smési kopolymeru propylenu a ethylenu a vysoko-
hustotniho polyethylenu a laminét se podrobi pfi¢nému dlouzeni (JP 8 001 525).

V EP-A 122 495 je popisovan alespoii dvouvrstvy, biaxidlné dlouzeny polypropylenovy film,
ukterého alespoti jedna vrstva sestiva z polyolefinu s podilem ethylenu 10 az 50 %
hmotnostnich. Jako ptiklad je popisovan blokovy polymer ethylenu a propylenu se tfemi tavnymi
oblastmi mezi 120 az 160 °C.

V EP-A 44 544 je popsana vicevrstva, dlouzend polypropylenové folie s dvouvrstvou stavbou
polypropylenu, na kterou je dodateiné nanesena monoaxialné nebo biaxialné dlouzena vrstva
blokového polymeru propylenu a ethylenu. Kromé toho je zde ponechdna moznost volby
dodate¢né lepivé vrstvy.
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Neleskly. laminovany film, ktery se vyrobi biaxialnim dlouZenim polypropylenu, ktery obsahuje
10 az 50 % hmotnostnich ethylenu, popisuje JP 0 184 840.

Také JP 0054 783 popisuje biaxialni dlouZenou folii, kterA ma matovany povrch vlivem
blokového kopolymeru propylenu a ethylenu.

V DE-A 4209 918 je popsana stavba folie, u které Jje matné vrstva z blokového kopolymeru
propylenu a ethylenu, propylen—ethylenu(butylenu)randomkopolymeru nebo randomterpolymeru,
(butylen)kopolymeru nebo (butylen)terpolymeru na bazi ethylenu, ktery byl modifikovan
polarnimi skupinami a popfipads je3t& obsahuje polyamid.

Matné povrchy se mohou ziskat také laminovanim jednostranné dlouzenych kopolymeri
ethylenu a propylenu na biaxialné dlouzenou polypropylenovou félii.

Zplisoby vyroby biaxialné dlouzenych polypropylenovych folii jsou z&4sti velice nakladné, nebo
jsou spojené s vysokymi investicemi (naptiklad leptaci postupy, opiskovavani, ozafovani elektro-
ny, lakovani). Jiné folie nespliluji pozadavky trhu se zfetelem na optické vlastnosti,
stavovatelnost nebo potiskovatelnost matné vrstvy.

Podstata vynélezu

Ukolem predloZeného vynilezu tedy je splnit pozadavky trhu a vyrobit na stavajicich zafizenich
pro koextruzi biaxialné dlouzeného polypropylenu matné folie.

Pfedmétem predlozeného vynalezu tedy jsou matné, biaxislné dlouzené polypropylenové félie
z jedné vné lezici matné vrstvy M a zakladni vrstvy K, jakoz i polymerni smési, ze kterych mize
byt matnd vrstva vyrobena, jejichz podstata spogiva v tom, e matna vrstva M ma tloustku 0,5 az
5,0 pm a sestava z

25-75%  hmotnostnich jednoho nebo nékolika blokovych kopolymerii polypropylenu a
polyethylenu,

5-15% hmotnostnich kopolymeru nebo terpolymeru na bazi ethylenu, modifikovaného
polarnimi skupinami,

15-40%  hmotnostnich statického kopolymeru a/nebo terpolymeru na bazi propylen/-
ethylen/butylen s propylenem jako hlavni komponentou,

5-20% hmotnostnich polyethylenu s vysokou hustotou a a% 2 % hmotnostnich pfirodni
nebo syntetické kyseliny kiemiéité,

pfi€emZ vyse uvedené komponenty se pouZivaji ve stavu pfi dodéni a/nebo ve formé predsmaési
a zakladni vrstva K sestavéa z termoplastického polymeru a/nebo kopolymeru propylenu, ktery
miize byt vybaven obvyklymi kluznymi prosttedky, antistatickymi Cinidly a/nebo antibloka&nimi
Cinidly.

Vyhodné félie obsahuje jednu nebo vice dal3ich vrstev S, které jsou pfipojené na zakladni vrstvu
K na protilehlé strané k matné vrstvé M, pfidemz vrstvy S sestavaji z polymeru, vybraného ze
skupiny zahmnujici termoplasticky polypropylen, ktery mize byt vybaven obvyklymi kluznymi
prostfedky, antistatickymi &inidly a/nebo antibloka&nimi &inidly, termoplasticky statisticky kopo-
lymer polypropylenu s jednim nebo nékolika o~olefiny se 2 az 6 uhlikovymi atomy, ktery mize
byt vybaven obvyklymi kluznymi prostredky, antistatickymi ¢inidly a/nebo antiblokagnimi &inid-
ly, smés kopolymerit na bazi ethylenu, za horka kasirovatelna, a kompozici vy$e uvedenych
polymert.
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Jako vychozi materialy pro matnou vrstvu M slouzi nasledujici latky:

1.

5.

Kopolymery propylenu, vyrobené z propylenu a o—olefinf, vyhodné ethylenu, zpiisobem
blokové polymerace, nebo heterofazové kopolymery ethylenu a propylenu, nebo kauukem
modifikovany polypropylen nebo PP-blokové kopolymery a reaktorové smési.

Linearni kopolymery ethylenu nizké hustoty, které jsou modifikované a/nebo polyethyleny
nizké hustoty, které jsou modifikované kaucukem a maji funk&ni skupiny anhydridové
a/nebo terpolymery ethylenu s estery kyseliny akrylové a anhydridem kyseliny maleinove.

Statistické kopolymery propylenu a ethylenu se 2 az 6 % hmotnostnimi ethylenu nebo
statistické terpolymery z propylenu, ethylenu a butylenu s obsahem komonomeru men3im

nez 15 % hmotnostnich a s obsahem butylenu men3im nez 7 % hmotnostnich.

Polyethylen s vysokou hustotou v oblasti 0,94 az 0,965 a s tavnym indexem 0,3 aZz 5 g/min
pii teplot& 190 °C a zatiZeni 50 N.

Castetky syntetické a/nebo pfirodni kyseliny kfemigité/SiO; o velikosti mensi nez 10 pm.

Jako vychozi materialy pro zakladni vrstvu K slouZi nasledujici latky:

izotakticky polypropylen s podilem rozpustnym v n-heptanu 15 % hmotnostnich nebo
niz$im, s hustotou 0,90 az 0,91 g/em’ a s tavnym indexem 0,5 g/10 min pfi teploté 230 °C
a zatizeni 21,2 N (stanoveno podle DIN 53735), obzvlasté vyhodn& polypropylen s tavnym
indexem 1 az 4 g/10 min,

a/nebo

statisticky kopolymer propylenu a ethylenu se 2 az 6 % hmotnostnimi ethylenu, s hustotou
vyhodné 0,895 az 0,960 g/cm3, s tavnym indexem 1 az 7 g/10 min pfi teplot¢ 230 °C a
zatizeni 21,2 N a s teplotou tani krystalitd vzdy podle typu v rozmezi 125 az 140 °C (pod
polariza¢nim mikroskopem),

a/nebo

kopolymer propylenu, butylenu a ethylenu s obsahem komonomeru vyhodné men3im nez
15 % hmotnostnich a obsahem butylenu vyhodn& men3im nez 7 % hmotnostnich, vyhodné
stavnym indexem 0,1 aZz 16 g/10 min pfi teploté 230 °C a zatizeni 21,2 N, obzvlasté
vyhodné 4 az 10 g/10 min pfi teploté 230 °C a zatiZeni 21,2 N.

Jako vychozi materialy pro vrstvy S slouZi nasledujici latky:

izotakticky polypropylen a/nebo statistické kopolymery a/nebo terpolymery, které také
slouzi jako vychozi materialy pro zékladni vrstvu,

a/nebo

smés pro pouziti pro kasirovani za horka, kterd pfi vyhodné form& provedeni sestdva
z ethylenvinylacetatiového kopolymeru A a alespoii jednoho dalsiho kopolymeru ze skupiny
ethylen—ethylakrylatovych kopolymert Bl nebo ze skupiny kopolymerii B2 na bézi ethylenu
a kyseliny akrylové.

Ethylenvinylacetatovy kopolymer A obsahuje pii vyhodné form& provedeni 70 az 95 %
hmotnostnich, obzv1a&ts 75 aZ 95 % hmotnostnich polymerovanych ethylenovych jednotek,
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pfiCemZ pfi obzvlasté vyhodné formé provedeni sestiva zbytkova podil v podstaté nebo
plné z polymerovaného vinylacetatu.

Ethylen—ethylakrylatovy kopolymer B1 obsahuje pfi vyhodné formé& provedeni v podstaté
polymerované ethylenové jednotky, obzvlasté alespori 88 % hmotnostnich polymerovanych

 ethylenovych jednotek, obzvlaste vyhodné 88 — 92 % hmotnostnich polymerovanych ethyle-
novych jednotek, pfi¢emz zbytkové podily sestavaji v podstaté nebo iplné z polymerované-
ho ethylakrylatu.

Kopolymer B2 na bézi ethylenu a kyseliny akrylové sestava pfi vyhodné formé provedeni
v podstaté z polymerovanych ethylenovych jednotek, obzvlasts alespott z 85 % hmotnost-
nich polymerovanych ethylenovych jednotek, obzvl4sté vvhodné z 85 a7 95 % hmotnostnich
z polymerovanych ethylenovych jednotek, pricemz zbytkové podily sestavaji v podstaté
nebo uplné z polymerované kyseliny akrylové.

Ethylenvinylacetitovy kopolymer A mé vyhodné tavny- index 0.1 az 15 2/10 min pfi teploté
230 °C a pfi 21,2 N, obzvlasté vyhodné 0,3 az 8 g/10 min pfi teploté 230 °C a pti 21,2 N.

Folie uvedeného druhu se vyrobi tak, e se nejprve koextruduje t¥ivrstvy film. Tento koextrudo-
vany film se na odpovidajicich vélcich podrobi ochlazeni pro zpevnéni, potom se tato folie dlouzi
v podélném sméru pfi teploté v rozmezi 100 az 130 °C p¥i koeficientu 3 az 7a v pficném sméru
pfi teploté v rozmezi 150 az 170 °C pti koeficientu 7 az 12, biaxialné dlouzena folie se tepelng
fixuje, provede se alespoii na jedné strané zpracovani korénou nebo predzpracovani plamenem a
nakonec se navine.

Alternativou k vyse popsanému zpisobu vyroby je vyroba ¢tyfvrstvé félie téivrstvou koextruzi
matové vrstvy M, zakladni vrstvy Ka pfi pottebé vrstvy S, kterd se nejprve, jak je vyse
uvaZovano, spole¢né podéIng dlouzi. Mezi vystupem z &asti pro podélné dlouZeni a vstupem do
Casti pro pfi¢né dlouzeni nyni probiha, jak je uvedeno v EP A2 0 424 761, laminovani nebo
extruze s dalsi vrstvou S. Po naneseni této vrstvy se provadi spole¢né pfiéné dlouzeni spojenych
folii vpoméru 1:7 az 1:12, vyhodné v poméru 1:8,5 az 1 19,5, pfiemz nasleduje jako
obvykle tepelna fixace a zpracovani korénou, poptipadé predzpracovani plamenem.

Pro odborniky bylo prekvapujici, Ze pridavkem polyethylenu s vysokou hustotou, v uvedenych
rozmezich koncentraci, ke smé&im z PP-PE blokovych kopolymert a randomkopolymert a
k modifikovanému ethylenu, se miize na stalo zvysit matny efekt koextrudovanych, biaxialnich
polypropylenovych félii.

PouZivané kopolymery nebo terpolymery na bazi ethylenu, které nesou poléarni skupiny a které
jsou modifikované elastomery, jsou normalné vyuzivany jako latky zprostfedkovavajici
pfilnavost v mezivrstvach u spojovanych folii, aby se mohly spojit dvé vzajemns nepfilnavé
vrstvy polymerd. U takovychto spoji nezplisobuje vrstva latky zprostfedkujici pfilnavost
ovlivnéni optickych vlastnosti. Hodnoty zakalu a &irosti folie se neméni.

Jako komponenta v matné vrstvé, leici na povrchu félie, redukuje lesk, ktery je mimo jiné
zodpovedny za matny vzhled biaxialné dlouzenych folii.

Uvedené receptury, které jsou pfedmétem predlozeného vynalezu, vedou pfi biaxialnim dlouZeni
f6lii k matnému vzhledu.

Kromé toho miZe v biaxialng orientovanych polypropylenovych féliich, které byly vyrobeny
§ matnou vrstvou podle udanych receptur, kolisat tloustka matné vrstvy v Sirokém rozmezi bez
toho, Ze by dochézelo ke zmé&nam optickych vlastnosti. Dokonce i s tloustkou vrstvy mensi nez
2 pm se ziskaji matné folie.
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Félie podle predlozeného vynilezu maji vyhodné celkovou tloustku 10 az 40 pm.
Matné vrstva M je vyznacena tim, ze ma vyhodné tloudtku 1 az 4 um a sestava ze

25-75%  hmotnostnich kopolymeru polypropylenu, - vyrobeného zpiisobem blokové
polymerace,

5-15% hmotnostnich kopolymeru nebo terpolymeru na bézi ethylenu, ktery byl
modifikovan polarnimi skupinami

15-40%  hmotnostnich randomkopolymeru na bazi propylenu a ethylenu sobsahem
ethylenu 2 az 6 % hmotnostnich,

5-20% hmotnostnich polyethylenu s vysokou hustotou a az 2% hmotnostnich ptirodni
kyseliny kiemicité.

Zakladni vrstva ma vyhodng tloutku 9 az 39 um a sestava z

97-100% hmotnostnich izotaktického polypropylenu, ktery ma tavny index 0,5 aZ 8 g/10 min
(230°C/21,2N) a

do3 % hmotnostnich kluznych prostredkd, antistatik a/nebo antiblokagnich ¢inidel.
Vrstvy S maji bud’ vyhodné tloudtku 0,5 az 1,5 pm a sestavaji z

97-100% hmotnostnich izotaktického polypropylenu s tavnym indexem 0,5 az 8 g/10 min
(230 °C/21,2N),

nebo

statistického kopolymeru propylenu a ethylenu se 3 az 5 % ethylenu a s tavnym
indexem 3 az 16 g/10 min (230 °C/21,2 N),

nebo

statistického terpolymeru propylenu, ethylenu a butylenu s obsahem komonomeru
<12 % a's tavnym indexem 3 az 16 g/10 min (230 °C/21,2N) a

do3% hmotnostnich kluznych prostfedki, antistatik a/nebo antiblokaénich &inidel,
nebo maji tyto vrstvy vyhodng tloustku 3 aZ 15 pm a sestavaji z

65—-95%  hmotnostnich kopolymeru ethylenu a vinylacetatu,

10-35%  hmotnostnich kopolymeru ethylenu a ethylakrylatu a

8-30% hmotnostnich kopolymeru ethylenu a kyseliny akrylové.

Oblast pouziti

Félie podle predlozeného vynalezu nachazeji pouZiti jako lepici folie nebo tepelné kaSirované
folie pro graficky primysl nebo jako za horka stavitelné félie pro zhotovovani pytlikii nebo pro
zhotovovani spojenych folii.
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Piiklady provedeni vynalezu

V nésledujicich pfikladech provedeni jsou pouzivany nasledujici zku3ebni metody a zplisoby
stanoveni hodnot a vlastnosti:

Lesk se stanovuje podle ASTM D 2457. Je to zde podil svétla v Jednotkach lesku GE, odrazeny
pod ithlem 45° vztaZeny na zrcadlo z &erného skla jako standard = 100 GE.

Zakal se stanovuje podle ASTM D 1003. Udava se v % a Je to pomér difuzniho prostupu svétla
k totdlnimu prostupu svétla, nasobeny stem.

PouZité latky pro matné vrstvy:

Polymer 1

Blokovany kopolymer PP/PE

Tavny index (230 °C/21,2 N) 3 g/10 min
Teplota tani (DSC = diferencialni skanovaci kalorimetrie) 162 °C
Modul elasticity (DIN 53457) 1300 N/mm?
Polymer 2

LDPE (nizkohustotni polyethylen) modifikovany elastomerem a anhydridem kyseliny
Tavny index (230 °C/21,2 N) 4,3 g/10 min
Teplota tani (DSC) 104 °C
Polymer3

LLDPE modifikovany elastomerem a anhydridem kyseliny

Tavny index (230 °C/21,2 N) 6,2 g/10 min
Teplota tani (DSC) 125 °C
Polymer 4

P/E randomkopolymer s 1000 ppm SiO,

Tavny index (230 °C/21,2 N) 4,7 g/10 min
Teplota tani (DSC) 140 °C
Polymer 5

Polyethylen s vysokou hustotou o hustot& 0,956 g/cm®

Tavny index (190 °C/50 N) 1,6 /10 min
Teplota tani (DSC) 130 °C
Polymer 6

Izotakticky polypropylen s podilem rozpustnym v n-heptanu < 6 %

Tavny index (230 °C/21,2 N) 3,3 g/10 min
Polymer 7

Smés ze 65 —95 % kopolymeru ethylenu a vinylacetatu

10 - 35 % kopolymeru ethylenu a ethylakrylatu a
8 — 30 % kopolymeru ethylenu a kyseliny akrylové.
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Piiklad 1

Smé&s polymerd 1/3/5/4 v poméru 55/10/15/20 se zpracuje na pfedsmés. Tato pfedsmés tvori
matnou vrstvu a koextruduje se s polypropylenovou vrstvou, kterd je v podstaté prosta anti-
bloka¢nich &inidel, ale obsahuje jako aditiva kluzné prostiedky a antistatika a s druhou
polypropylenovou vrstvou, vybavenou antiblokaénimi &inidly. Potom se provadi podélné
dlouzeni v poméru 1: 4,5, po kterém probiha pfi¢né dlouZeni v poméru 1:9. Na strané folie,
kter neni matna, se provede korénové predzpracovéni. Folie ma tloustku 15 um. Pfitom pfipada
na matnou vrstvu 2,3 pm = 0,1 um, na zéakladni vrstvu 11,7 um a na vrstvu S 1,0 pm. Félie se
pouziva pro lepici kasirovani tiskovych vyrobki.

Priklad 2

Stavba folie a podminky zpisobu jsou stejné jako je popsano v prikladé 1. Pro matnou vrstvu M
se viak voli smés polymerd 1/3/5/4 v poméru 60/10/10/20.

Ptiklad 3

Stavba folie a podminky zpiisobu jsou stejné jako je popsano v prikladé 1. Pro matnou vrstvu M
se viak voli smés polymeri 1/2/5/4 v poméru 60/10/10/20.

Priklad 4

Matn4 vrstva ze smési polymert 1/3/5/4 v pom&ru 65/10/5/20 se koextruduje s polypropylenovou
vrstvou, ktera je prakticky prosta aditiv a s tavnou vrstvou z polymeru 4 s b&znymi aditivy, jako
jsou antiblokaéni &inidla, antistatisticka Cinidla a maziva. Potom se provadi podélné dlouZeni
vpoméru 1:5 a dale se provadi pticné dlouZeni v poméru 1:9. Pred navijenim se provadi
alespofi jednostranné korénové zpracovani. Folie ma celkovou tloudtku 20 pm, pfi€emZz na
matnou vrstvu pfida 2,3 pm, na polypropylenovou vrstvou 16,7 um a na stavovaci vrstvu 1 pm.
Tato folie je mimo jiné vhodné pro potisk, zhotovovéni sacka na horizontélnich a vertikalnich
strojich pro hadicové sagky a v potiSt€né nebo nepotisténé formé jako vychozi félie pro rizné
vrstvené folie.

Priklad 5

Matna vrstva ze smési polymerd 1/2/5/4 v poméru 65/5/10/20 se koextruduje s polypropylenovou
vrstvou, kterd je prakticky prostd antiblokanich Cinidel, ale obsahuje maziva a antistaticka
aditiva. potom se provede podélné dlouZeni v poméru 1:5, nadez se provede, jak je popsano
v EP 0 424 761, laminovani nebo extruze za horka kasirované vrstvy ze smési 7. Po naneseni této
vrstvy se provede piicné dlouzeni folie v poméru 1:9.

Uvedenym zpiisobem vyrobena za horka kagirovatelna félie ma celkovou tloudtku 22 pum,
pii¢emz na matnou vrstvu pfipada 2,5 pm, na polypropylenovou vrstvu 12,5 um a na za horka
kasirovanou vrstvu 7 um. Takovito folie se pouziva pro zu$lecht'ovani tiskovych vyrobkt pro
graficky pramysl.
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Priklad I (srovnavaci)

Stavba folie a podminky zpiisobu jsou stejné Jjako je popsano v ptikladé 1. Pro matnou vrstvu M
se vSak voli smés polymerd 1/2/4 v poméru 60/10/30.

Ptiklad II (srovnavaci)

Stavba félie a podminky zptisobu jsou stejné jako je popsano v ptikladé 1. Pro matnou vrstvu M
se viak voli smés polymerti 1/3/4 v poméru 40/10/50.

Vlastnosti folii, vyrobenych podle predchozich pfikladd, jsou uvedené v néasledujici tabulce.

Tabulka
Priklad celkova podet vistvaM  pomEryve  tloudt.  vrstva vrstva tloust. lesk zakal /%/
tloustka vrstev z poly- smési vistyy  Kzpo- Szpo-  wistvyS matné
lum/ folie memi [hmotn/  M/um/ lymeru  lymeru (um/ vrstvy
smési (GE/
i 15 3 173/5/4  55/10/15/20 23 6 6 1 7.6 79
2 15 3 173/5/4  60/10/10/20 23 6 6 1 7,1 78
3 15 3 1/2/5/4  60/10/10/20 23 6 6 1 7,0 80
4 20 3 1/3/5/4 65/10/5/20 2,3 6 4 1 7.9 76
3 22 3 1/2/5/4  65/5/10/20 25 6 7 1 85 72
Srovnévaci ptiklad
1 15 3 1/2/4 60/10/30 23 6 6 1 12,1 60
2 15 3 1/3/4 40/10/50 23 6 6 1 13.3 49,1

PATENTOVE NAROKY

1. Matna, biaxialn& dlouZena polypropylenova folie obsahujici jednu vné lezici matnou vrstvu
M a zékladni vrstvu K, vyzna¢ ujici se tim, Ze matna vrstva M ma tloustku 0,5 az
5,0 um a sestdva z polymerni smé&si zahrnujici

252az75% hmotn. jednoho nebo n&kolika blokovych kopolymeri polypropylenu a polyethyle-
nu,

5az15%  hmotn. kopolymeru nebo terpolymeru na bazi ethylenu, modifikovaného polarnimi
skupinami, '

15a240% hmotn. statistického kopolymeru a/nebo terpolymeru na bazi propylen/ethylen/-
butylen s propylenem jako hlavni komponentou,

5az20%  hmotn. vysokohustotniho polyethylenu a
az2% hmotn. pfirodni nebo syntetické kyseliny kiemigité,
pficemZ vyse uvedené komponenty se pouZivaji ve stavu pfi dodéni a/nebo ve formé predsmési, a

zékladni vrstva K sestiva ztermoplastického polymeru a/nebo kopolymeru propylenu, ktery
popfipadé obsahuje obvyklé kluzné prostredky, antistaticka &inidla a/nebo antibloka&ni Cinidla.
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2. Félie podle naroku 1, vyznaé&ujici se tim, Ze obsahuje alespoii jednu dal3i vrstvu
S, ktera je pFipojena na zakladni vrstvu K na protilehlé strané k matné vrstvé M, pficemz vrstva S
obsahuje polymer vybrany ze skupiny zahrnujici termoplasticky polypropylen, ktery poptipadé
obsahuje obvyklé kluzné prostiedky, antistaticka ¢inidla a/nebo antiblokaéni ¢inidla, termo-
plasticky statisticky kopolymer polypropylenu s jednim nebo nékolika a—olefiny se 2 az 6 uhli-
kovymi atomy, ktery poptipadé obsahuje obvyklé kluzné prostfedky, antistaticka €inidla a/nebo
antiblokagni cinidla, smés kopolymerd na bézi ethylenu, za horka kasirovatelnou a kombinaci
vy$e uvedenych polymeri.

3. Folie podle nrokii 1a2, vyznaéujici se tim, 7e polypropylen zakladni vrstvy K
sestavé z izotaktického polypropylenu s podilem 6 % hmotn. a ming, rozpustnym v n-heptanu.

4. Félie podle naroki 1 az 3, vyzna&ujici se tim, 7e blokové kopolymery poly-
propylenu a polyethylenu, obsazené v matné vrstvé M, maji podil ethylenu 6 az 8 % hmotn. a
tavny index 3 az 6 g/10 min.

5. Folie podle narok 1 az4, vyznadujici se t im, Ze kopolymery, poptipadg (ter)-
polymery, obsazené v matné vrstvé M, sestavaji z propylen/ethylen/(butylenu) a maji podil
propylenu vétsi nez 80 % a tavny index 3 aZ 6 g/10 min.

6. Folie podle narokd 1 az 5, vyzna&ujici se tim, Zze vysokohustotni polyethylen
(HDPE), obsaZeny v matné vrstvé M, mé tavny index 1 az 2 g/10 min.

7. Folie podle nérokd 1 az 6, vyzna&ujici se t im, Ze kopolymer nebo terpolymer,
obsazeny v matné vrstvé M, na bazi ethylenu, modifikovany polarnimi skupinami, ma tavny
index 3 az 8 g/10 min.

8. Folie podle narokdt 1 az 7, vyzmalujic i se tim, Ze pro docileni zvlaStnich
optickych efektil je na matné vrstvé M nanesen giry lak, tvrditelny UV-zéfenim.

9. Zpusob vyroby folii podle narokd 1 az 8, vy znalujici se tim, Ze se taveniny,
odpovidajici jednotlivym vrstvam folie, koextruduji tryskou s plochou Stérbinou, koextrudovana
folie se na odpovidajicich valcich podrobi ochlazeni pro zpevnéni, potom se tato folie dlouZi
v podéIném sméru pfi teploté v rozmezi 100 az 130 °C pti koeficientu 3 az 7 a v pfi¢ném sméru
pti teploté v rozmezi 150 az 170 °C pfi koeficientu 7 az 12, biaxialné dlouZzena félie se tepelné
fixuje, provede se alespoii na jedné strané zpracovani korénou nebo pfedzpracovani plamenem
a nakonec se navine.

10. Zplsob podle naroki 9, vyzna Eujici se tim, Zese mezi fazi podélného dlouzeni a
prigného dlouzeni provede naneseni taveniny, nebo laminovani filmem dodate¢né vrstvy.

11. Pouziti folie podle jednoho nebo nékolika z naroki 1 az 8 jako balici folie.

12. Pouziti folie podle jednoho nebo nékolika z nérokd 1 az 8 pro zuslechtovani grafickych
tiskovych vyrobki, pfi¢emz matna vrstva M je odvracena od tiskového vyrobku.
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