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4)  SCHALTUNGSANORDMUNG ZUR GESCHWINDIGKEITSSTEUERUNG VON KABELUMMANTELUNGSANLAGEN

7)Die Schaltungsanordnung dient zur Geschwindigkeitssteuerung von Kabelummantelungsanlagen in der Anfahr- und
obremsphase, um Kapazitaets- bzw, Durchmesserschwankungen in den zulaessigen Grenzen zu halten. Diese Aufgabe wurde
rloest, indem an einem Schwellwertschaiter sowohli die Regelabweichung, die Istgeschwindigkeit und das Signal

{ochlauf mit Regelabweichung” anliegt. Der Schweliwertschalter wirkt auf einen Quotienenbildner ein, der auerdem -

sch Signale aus einem Soll-Ist-Vergleicher und einem Begrenzer erhaelt. Der Begrenzer ist mit der

t-Geschwindigkeit und der Steuerspannung und der Soll-Ist-Vergleicher mit der Istgeschwindigkeit und der
sligeschwindigkeit verbunden. Der Begrenzer steht weiterhin mit einem Integrator in Verbindung.
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‘Titel der Erfindung

Schaltungsanordnung zur Geschwindigkeitssteuerung von
Kabelummantelungsanlagen

Anwendungsgebiet der Erfindung s

Die Arfindung findet Arnwendung in der kabelherstellenden

Industrie, insbesondere in Kabelummantelungsanlagen.

Charskterigtik der bekannten technischen Ldsunge

Es sind Schaltungen zur Geschwindizgkeitssbteuerunz in den
Anfahr- und Abbremsphasen von Kabelummanbtelungsanlegen be-
kKannt. Diese Steuerungen sind notwendig, um vom Anfahren bis:
zun Anhalten der Anlage eln verwendbares Produkt zu erhalben,

Es sind Vorrichtungen bekannt, die {iber ein zentrales Poten~
tiometer die Einzelsteuerung der Motoren fiir die Aufwickel-
einrichbtung und fiir den Extruder gemeinsam beeinflussen kon-

nen. Denm zentralen Polbentiometer ist ein Hochlaufintegrabor

nachgeschaltet, der sprunghaft Verdnderungen in stetige und
allm&hliche Anderungen umsetzt. Die bekannten Steuerungen be-
rﬁdeichtigem jedoch nicht die Trigheit dex Binzeleinrich-
tungéno :

Ein weiteres Verfahren zuxr Geschwindigksitvssteusrung sieht
bel jeder Geschwindigkeitsdnderung eine Zeitverzdgerung des
Steuérimpulses vor. Disses fithrt zu einem Ausgleich dexr we-—
senblich trdger arbeitenden Aggregate (DE-0S 26 43 192),

X

Weilterhin sind Einri v fiir eine automatische Regelung
nekannt (DE-OS 25 13 435, G 05 4, 5/02), bei denen die Wand~
0]

stirke von extrudisrten xingfo

0N

rmigen Gegengténden durch mecha-

nigche VergrOBerung oder Verkleinerung der Extrusionsgsschwine
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digkeit von Extrusionsmateriel in den Extruderkopf vergrolert

i

bzw, verkleinert wird. Bei diesem Verfahren wird jedoch in der
Anfahr- und Abbremsphase keine Qualitét des Brzeugnisses garan—
TierT., » | |

Bel allen bekannten Lisungen wird entweder die Anfanr- und Ab-
bremsphase nicht beriicksichtigt oder ioer Kontakte ein Liotor-
potentiometer ruckarbtig zugeschaltet, wodurch es zu schnellem
VerschleiB, Drahbtrissen bzw. Qualitédtsminderungen kommen kann.

Ziel der Brfindung

Es ist Ziel der Erfindung, die Gescawindigkeit von Kabelum-
mantelungsanlagén 80 zu steusrn, daB in der Anfahr- und An-—
haltephase keine Drahtrisse entstehen und Qualit@tsminderun-
gen bzw, AusschuB vermileden werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Gescawindig-
keitssteuerung von KabelUmmantelungsanlagen in Abbingigkelt
von einer Durchmesser— bzw., Kapazitétsabweichung zu reali~
sieren und dabel eine vorgegebene maximale Geschwindigkelt

~nicht zu itiberschreiten und dal die maximale Beschleunigung

20

25

bei niederen Geschwindigkeiten geringer sein soll als bel
htheren, ohne daB eine im Stillstand der Anlage vorliegende-
Durchmesser— bzw. Kapazitdtsabweichung ein Inbebtriebsetzen
der Anlage verhinderte

ErfindungsgeniB wird diese Aufgabe gelbst, indem an einen
Schwellwerbschalter die Regelabweichung, die ILstgeschwin-
digkeit und das Signal "Hochlauf mit Regelabweichung" an-

- lieglh, wobel der Schwellwertschalter auf einen Quotilenten-

30

bildner einwirkt, der auBerdem noch Signale aus einem Soll-
Ist-Vergleicher und einem Beprenzer erhdlt- und der Begrenzer
mit der Istgescawindigkelt und der Steuerspannung und der
Soll-Ist-Vergleichar ebenfalls mit der Istgescawindigkeit
und der Sollgeschwindigkelt verbunden ist und der Begren-
zer mit einem Integrator in Verbindung steht. |
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Ausfuhrungsbeisoiel

Anhand der beiliegenden Zelchnungen soll die Exfindung
niher erldutert werden. Es zeigen:

Bloci scnal bild der Schaltunzsanordnung

S 1
Hig. 2 versinfachte Schaltungsanordmung.

Die Durchmesser- bzw. Kapazitédtsabwsichung 1 bewirkt an einem

‘HeiBleiter 11 elne proporbtionale Widerstandsédnderung, die den

Betrag der Regelabwelchung darstellt. Dieser HeiBleiter 11
ist Teil elnes Spannungsteilers, der von der im ‘Soll-Ist-
vev@lelcher ‘6 entstandenen Spannungsdifferenz zwischen Soll-
5 und Istg uohw1nd10&elt 4 gespelst wird. Die so entstehende
Verhiltnisspannung 12 wird durch zwei Begrenzungsdioden in
negativer und positiver Richiung eingescardnkt. Diese Schran-
ke wird durch eine Verkniipfung zwischen der Istgeschwindig»
keit 4 und eine Steuerspannung 7 im Begrenzer 8 realisiert,
Damit ist der Extruderlinie eipne maximal mfgliche Geschwin-
digkeitsdnderung vorgegeben. Die Ausgangsspannuang des Quo—
tientbildners 9 wird im Inbegrator 10 welter verarbeitet.
Die entstencnde GriRe Ua wirkt dann els StellgrdBe auf den
Abzug der Axtruderlinie. Damit &ndert sich die Istgeschwine~
digkelt 4 der Anlage in den vom Begrenzer vorgegebenen
Schranken. Um dis Extruderlinie auf eine bestimmte Geschwine
digkeit kontinulerlich hochzufahren, ist es moglich, die
qOChlduLauUOmaLlﬂ erst ab einer im Schwellwertschalber 2
einzustellenden Istgeschwindigkeit der Anlage zuzuschaltens
Das heiBt, daB unterhalb des Schaltpunkses Durchmesser— bzw,
Kepazitdtsschwankungen nicht zu einer Verminderung der Be-
schleunigung fihren. Bei Eingabe des Signales "Hochlauf mit
Regelabweichung™ 3 ist die Hochlaufautomabik auch lber der
im Schwellwertschalter gewdhlten Geschwindigkeit auBer Be-
trieb gesetzt,
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Erfindungsanspruch

Schaltungsanordnung zur Geschwindigkeitssteﬁerung in
Kabelummantelungsanlagen; gekennzeichnet dadurch, daB an
einen Schwellwertschalter (2) die Regelabweichung (1), die
Istgeschwindigkeit (4) und das Signal "Hochlauf mit Regel-
abweichung" (3) anliegt, wobei der Schwellwertschalter (2) .
auf einen Quotientenbildner (9) einwirkt, der auBerdem noch
Signale aus einem Soll-Ist—Vergleicher‘(6) und einem Be-
grenzer (8) erhilt und der Begrenzer (8) mit der Istge-
schwindigkeit (4) und der Steuerspannung (7) und der Soll-

Ist=Vergleicher (6) ebenfalls mit der Istgeschwindigkeit (4)

und der Sollgeschwindigkeit (5) verbunden ist und der Be-
srenzer (8) mit einem Integrator (10) in Verbindung steht.,
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