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Rollenrost zum Transport von Griinpeliets.

&) Der Rollenrost zum Transport von Grinpellets und
zum Absieben von Unterkorn besteht aus hintereinander,
horizontal und mit Abstand zueinander angeordneten Rol-
len (1—4, 1a—4a). Der Abstand (5, 6) der Rollen ist klei-
ner als der kleinste Durchmesser der zu transportieren-
den Pellets. Einige Rollen sind mit einem Siebabstand
(8) zueinander angeordnet. Die Rollen sind quer zur For-
derrichtung der Pellets in einem Rahmen (9) mit ihren
Achsen (8) rotierbar gelagert und werden von Antriebs-
¥™ vorrichtungen (10, 11, 12) in Férderrichtung der Pellets
angetrieben. Zur Abreinigung der Rollen von Anbackun-
gen sind jeweils zwei Rolien paarweise (1 und 1a, 2 und
2a, 3 und 3a, 4 und 4a) mit Reinigungsabstand (5) neben-
einander angeordnet und jeweils das néchste Roflenpaar
ist mit Siebabstand (6) zu dem vorhergehenden Rollen-
paar angeordnet. ’
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Rollenrost zum Transport von Griinpellets

Die Erfindung betrifft einen Rollenrost zum Transport von
Griinpellets und Absieben von Unterkorn, bestehend aus
einer Reihe von hintereinander, horizontal, und mit Ab-
stand zueinander angeordneten Rollen, wobei der Abstand
der Rollen kleiner ist als der kleinste Durchmesser der
zu transportierenden Pellets und Rollen mit Siebabstinden
zueinander angeordnet sind, die Rollen quer zur Foérder-
richtung der Pellets und rotierbar in einem Rahmen ge-
lagert sind und mit einer Antriebsvorrichtung zum An-
trieb der Rollen in Forderrichtung der Pellets verbunden
sind.

Erze oder hiittenmimnische Zwischenprodukte werden in vielen
Fdllen im feuchten Zustand pelletiert. Die so hergestellten
Grinpellets mit einem Durchmesser von im allgemeinen etwa

5 bis 25 mm haben eine geringe mechanische Festigkeit.
Deshalb werden sie im allgemeinen einer thermischen Hirtung
unterworfen, die meistens auf einer Bremnmaschine erfolgt.
Infolge der Empfindlichkeit der Griinpellets gegen mecha-
nische Beanspruchung, mufl der Transport der Grinpellets
zu der Bremmmaschine sehr schonend erfolgen., Dieser scho-
nende Transport erfolgt mittels eines Rollenrostes, bei

dem die Rollen hintereinander und in Forderrichtung ange-
trieben angeordnet sind. Der Abstand der Rollen zueinander
ist kleiner als der kleinste Durchmesser der Péllets,rje—
doch gréfer als die KorngrdBe von unerwlinschtem Unterkorn,
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wie z., B, Pelletbruch oder Abrieb. Durch diese Siebabstinde
zwischen den Rollen fH1lt das Unterkorn durch, so daB nur
Pellets in der gewlinschten GroBe auf die Brennmaschine ge-
langen (DE-PS 10 63 811). Beim Transport auf dem Rollenrost
wird gleichzeitig die Oberfliche der Pellets nachrolliert
und eine gleichm#Bige SchiitthShe der Pellets erzielt. In
manchen Fidllen werden Griinpellets aus Erzen oder Konzen-—
traten hergestellt, welche die Eigenschaft haben anzubacken.
In diesen F#llen besteht die Gefahr, daB sich die Rollen des
Rollenrostes mit einer Erzschicht iiberziehen. Dadurch werden

- die Siebspalte zwischen den Rollen flir die Absiebung des

Unterkorns zu klein und auch der schonende Transport kann
nachteilig beeinflusst werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Rollenrost
zu schaffen, bei dem mit einfachen Mitteln eine Beeintrédch-
tigung der Siebwirkung und des schonenden Transportes durch
Anbackungen vermieden wird.

Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgemdB dadurch,
daB Jeweils zwei Rollen paarweise mit Reinigungsabstand
nebeneinander angeordnet sind und Jewells das nichste Rollen-
Paar nit Siebabstand zu dem vorhergehenden Rollen-Paar ange-—
ordnet ist. Der Reinigungsabstand ist betrichtlich geringer
als der Siebabstand., Dadurch wirkt Jede Rolle eines Rollen-
Paares als Reinigungsrolle flir die andere Rolle. Dadurch
bleibt der Siebabstand zwischen der letzten und ersten

Rolle von aﬁfeinanderfolgenden Rollen-Paaren aufreéht'ger
halten und die erste und letzte Rolle werden ebenfalls ge-—

-reinigt. Der Reinigungsabstand imnerhalb der Rollen-Paare,

d.h. der Abstand zwischen den Rollen eines Rollen-Paares,
wird so gewdhlt, daB der gewlinschte Siebabstand zwischen

aufeinanderfolgenden Rollen-~Paaren auch bei Ansatzbildung
auf den Rollen nicht unterschritten wird.
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Der Reollenrost kann in Foérderrichtung gesehen horizontal
oder leicht geneigt angeordnet sein., Falls ausreichend,
kann auch nur ein Teil oder mehrere Teile des gesamten
Transpcriweges fUir die Griinpellets mit der erfindungs-
genifBen Vorrichtung ausgestattet werden. Jede Rolle kann
separat von einem Motor angetrieben werden, oder die
Rollen werden paarweise von einem Motor angetrieben und
sind dabei Uber eine Kette miteinander verbunden,

Eine bevorzugte Ausgestaltung besteht darin, daB der Sieb-~
abstand etwa 6 bis 8 mm betriigt und der geringere Abstand
etwa 2 bis 3 mm betrdgt. Mit diesen Abstinden wird ein
guter Siebeffekt und eine gute Abreinigung erzielt.

Durch die Anordnung von zwei Rollenrosten Ubereinander ist
es mbglich, auf dem oberen Rollenrost Pellets mit Uberkorn
abzusieben, Dazu wird der 3ishabstand des oberen Rollen-
rostes so eingestellt, daf er nur Pellets mit dem gewlinsch-
ten Durchmesser und kleinere durchlift., Der untere Rollen-
rost arbeitet dann wie iblich.

Die Erfindung wird an Hand der Figuren niher und beispiels-
weise erldutert.

Fig., 1 ist eine schematische Aufsicht auf einen Rollen-
0
ti

]

t. Es sind zur Verdeutlichung mur die wich-
sten RBestandteile dargestellt.

Qg

Fig. 2 ist eine schematische 3eitenansicht des Rollen-
rogstes gemdf Fi 1, wobel zur Verdeutlichung

o
nur die Rollen dargestellt sind.

Jeweils zweil Rollsn 1 und 1a, 2 und 2a, 3 wmd 3a, 4 und La
sind paarweise it dem Reinigungsabstand 5 nebeneinander
Roll

angeordnet, Ias Rollen-raar 2, 2a I1st mit dem Siebabstand 6

a angeordnest, und das Rollen-Paar
-

mit dem Siebabstand & zum Recilen-Paar-2, 2a usw.
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Die Grinpellets werden mit dem Band 7 dem Rollenrost aufge-
geben. Die Rollen 1 bis 4 und 1a bis 4a sind mit ihren
Achsen 8 rotierbar in dem Reshmen S gelagert. An einer

Seite sind Zahnrdder 10 befestigt, die mit einer Kette 11
verbunden sind. An die Kupplungen 12 ist Jeweils ein nicht
dargestellter Motor angeschlossen. Wenn sich auf den Rollen
Anbackungen bilden, deren Stirke den gerihgeren Reinigungs-
abstand 5 Ubersteigt, reinigen sich die Rollen-Paare 1, 1a
usw, gegenseitig ab,

.Wie aus Fig. 2 ersichtlich, fd11t das durch die Abstidnde

des Rollenrostes fallende Material auf ein Transportband 13
und wird von diesem wegtransportiert. Die Pellets werden
dem schematisch dargestellten Wanderrost 14 aufgegeben.

Das meiste Unterkorn fallt durch die Siebspalte 6. Es fdllt
Jjedoch auch feinkdrniges Material durch die Reinigungs-
spalte 5, solange sie genligend Spaltbreite aufweisen.

Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, daB auch beil
Griinpellets, die Anbackungen auf den Rollen verursachen,
die Siebabstinde weitgehend in einfacher Weise konstant
gehalten werden und ein einwandfreier Siebeffekt und
schonender Transport gewdhrleistet wird.
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Patentanspriiche

Rollenrost zum Transport von Griinpellets und Absieben von
Unterkorn, bestehend aus einer Reihe von hintereinander;-
horizontal, und mit Abstand zueinander angeordneten Rollen,
wobei der Abstand der Rollen kleiner ist als der kleinste
Durchmesser der zu transportierenden Pellets und Rollen
mit Siebabstinden zueinander angeordnet sind, die Rollen
quer zur Férderrichtung der Pellets und rotierbar in
einem Rahmen gelagert sind und mit einer Antriebsvorrich-
tung zum Antrieb der Rollen in Férderrichtung der Pellets
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils zwei
Rollen paarweise mit Reinigungsabstand nebeneinander ange-
ordnet sind und jeweils das nichste Rollen-Paar mit Sieb-
gbstand zu dem vorhergehenden Rollen-Paar angeordnet ist.

Rollenrost nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
der Siebabstand etwa 6 bis 8 mm betrdigt und der geringere
Abstand etwa 2 big 3 mm betrigt.
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