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Reseni se tyka lisovaci podusky (1, 11, 31, 32, 33) s elastickou
lisovaci podlozkou (2, 12) a se spojovacimi nitémi 8,25)
Jdoucimi sem a tam mezi povrchy lisovaci podloZky, které
Jsou alespoti z &asti vytvoreny jako teplovodivé nité, ptidemz
tyto spojovaci nité probihaji jako steh nebo tvoii oka (9, 26).
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Lisovaci poduska

Oblast techniky

Vyndlez se tyka lisovaci podusky pro pouZiti v laminovacich lisech, s lisovaci podlozkou ve
sméru tlouStky elastickou a se spojovacimi nitémi sem a tam mezi povrchy lisovaci podusky
Jdoucimi, které jsou aspoii &astednd vytvoreny jako teplo-vodici nité, jejich tepelna vodivost je

lepsi, neZ tepelnd vodivost lisovaci podlozky.

Dosavadni stav technicky

Vyroba vrstvenych materiald, napiiklad dekorativng povrstvenych tiiskovych desek se provadi
na laminovacich lisech, které mohou byt provedeny jako nizko nebo vysokotlaké etaZové lisy
nebo lisy s kratkym taktem. Aby byl tlak lisovacich desek pfenéSen na lisovany materiél celo-
plodné a rovnom&rng, jsou mezi lisovany material a lisovaci desky vkladany lisovaci podusky.
Lisovaci podusky musi odolavat vysokym tlakiim a také v takovych lisech vznikajicim teplotam
a byt sto z lisovacich desek vychézejici teplo rychle a beze ztrat ptevadét na lisovany material.
Kromé toho je Zadouci s jednou lisovaci poduskou zpracovavat riizné po sob& jdouci formaty
lisovaného materiélu.

Znamé lisovaci podusky se nechaji rozdélit do dvou skupin. U jedné skupiny se jedné o vrstvené
konstrukce. Tak DE-A-26 27 442 popisuje lisovaci podusku, u které je rouno s neorientovanymi
vldkny oboustranng povrstveno silikonovym elastomerem. V EP-A-0 235 582 je ukéazéana lisovaci
poduska, u které je folie ze silikonového elastomeru oboustranné oblo¥ena délici folii.
US 3723 220 ukazuje lisovaci podusku ze silikonové folie, kterd je dodateéné opatiena délici
folii.

Lisovaci podusky, které sestavajici z tkaniny nebo tkaninu obsahuji, jsou zndmé v rozliéném
provedeni, zejména pokud se tyka pii tom pouzitych materiald.

DE-B-23 19 593 ukazuje lisovaci podusku, jejimz zékladem je tkanina z kovového sita, kter4 je
uzaviena v matiéni vrstvé ze silikonového elastomeru. Lisovaci poduska podle DE-A-23 38 749
vykazuje tkaninu ze sklenénych vlaken, u které Jjsou jednotliva nebo veskera vlakna impregno-
vana nebo povrstvena umélou hmotou, naptiklad silikonovym elastomerem, tak¥e tyto nité tvoii
lisovaci podlozku. Tomu odpovidajici Ize shledat v DE-A-26 50 642.

V EP-A-0 493 630 je navrzena lisovaci poduska z textilni tkaniny, u které je tkanina sestavena
z aromatickych polyamidovych niti a kovovych niti jako niti teplo-vodicich. DE-U-295 18 204
ukazuje lisovaci podusku, u které je jeden podil niti ze silikonového elastomeru a dalii podil
miZe byt vytvofen jako kovovy drat.

DE-U-94 18 984. 6 popisuje lisovaci podusku, u které mohou nit& sestavat z riznych materiald,
zejména z pryZe, silikonového elastomeru nebo kovu, jakoZ i z jejich kombinaci. Kone&n& jsou
v DE-U-297 21495 a v DE-U-297 21494 ukézany lisovaci podusky z tkaniny, u kterych jsou
Jednotlivé nité zvlastnim zpisobem vytvoreny a zatkany.

U prvni skupiny lisovacich podusek neni dosaZitelna uspokojujici tepelna vodivost. U druhé
skupiny lisovacich podusek musi byt ucinény kompromisy mezi tepelnou vodivosti a rozmérovou
stabilitou, takZe ne vZdy je dosaZitelny optimalni vysledek pokud se ty&e téchto vlastnosti.

Vyndlez si tedy klade za tikol vytvofit takovou lisovaci podusku, Ze se u ni necha v $irokych
rozsazich nastavit tepelna vodivost a rozmérova stabilita a e Je také pokud se tyk4 lisovaci pod-
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loZky dan $iroky rozsah varia&nich moznosti pro koncipovani lisovaci podusky podle opravng-
nych pozadavkii.

Podstata vynalezu

Tento ukol je podle vynélezu feSen tim, Ze jsou uvazovany spojovaci nit§, které probihaji jako
steh nebo tvori oka. Zakladni myslenkou vynélezu tedy je, aspoii jednu &ast spojovacich niti,
prednostn€ veskeré spojovaci nité, nezatkavat s lisovaci podlozkou, nybrz spojeni vytvofit
Sitim - tim se rozumi také progiti nebo vysiti - stivkovym nebo zataznym pletenim. Ukéazalo se,
Ze tim je dosazitelnd pevni celkova struktura s vysokou rozmérovou stabilitou. Podilem
teplo-vodivych niti ve spojovacich nitich - vSechny spojovaci nit§ mohou byt také vytvoreny jako
teplo-vodivé nité -, jakoZ i vybérem a poctem $vii, popiipadé tvorbou oek, se mimoto necha
tepelnd vodivost v Sirokém rozsahu piizpiisobit poZadavkiim. Mimoto vznik4 vé&t$i volnost pokud
se tyCe tvorby lisovaci podlozky. P¥i tom se Jako teplo-vodivé nit& rozumi takové nité, které svou
pfitomnosti zlepSuji tepelnou vodivost lisovaci podusky ve sméru tloustky. Jestlize jsou, vedle
Sev nebo octka tvoficich spojovacich niti podle vynalezu, pfitomny dalsi spojovaci nit&, mohou
tyto nité byt zcela nebo z&4sti vytvoreny jako teplo-vodivé nitg, a sice v kombinaci s teplo-vodi-
vymi, Sev nebo ofka vytvatejicimi spojovacimi nitémi, nebo dokonce samostatné, kdyz teplo-
vodivé Sev a olka vytvafejici spojovaci nité neobsahuji Zadné teplo-vodivé nité ve shora Jjmeno-
vaném smyslu. Celkem je pro lisovaci podusku d4na k dispozici struktura, kter4 nabizi vyznamng
Vet3i variacni rozsah pokud se tyde diive jmenovanych vlastnosti, nez je tento s d¥ive znamymi
konstrukcemi tkaniny dosaZitelny.

Lisovaci podlozka miZe byt vytvorena jako jednovrstva poduskova vrstva. Existuje ale také
moznost, vytvofit vicevrstvou lisovaci podlozku a aspoii jednu z vrstev vytvofit ve sméru tloust-
ky elastickou, pfitemz jsou vsechny vrstvy spolu spojeny spojovacimi nitémi. Ve zvlastnim
piipadé miZe elasticka vrstva, popfipad® jedna z elastickych vrstev, mit ve sméru tloustky
elastické poduskové nité, nebo z nich sestavat.

V provedenti této zékladni my3lenky mohou poduskova nit& ve vrstvé b&zet vedle sebe ve stejném
sméru, pfi¢emZ mohou byt poduskové nite uloZeny jako vlozka, nebo &4st tkaniny nebo plete-
niny. Pfi tom miiZe byt uspofadano také vice vrstev s poduskovymi nitémi nad sebou. V tomto
pfipadé je Ucelné, kdyZ se poduskové nité vrstev rozkladaji v rozdilnych smérech, naptiklad dia-

¥e%

gonalné, napfi¢ nebo podélng tak, e se k¥izi.

Podugkové nité mohou byt naptiklad z pryzové elastického materiélu, jako ze silikonového elas-
tomeru nebo fluorsilikonového elastomeru. Mohou byt ale také usporddany vlastnim zplisobem
tak, Ze vykazuji jadrovou nit, naptiklad z kovového drétu, ktery je obklopen pryZové elastickym
nitovym materialem, naptiklad silikonovym elastomerem. Dodate&né mohou byt poduskové nitd
aspoii ¢astecné obklopeny také kovovym dratem, napfiklad v opleteném, ovinutém nebo splete-
ném tvaru, jak je napiiklad ziejmé z DE-U-295 18 204 a z DE-U-297 21495 . Pryzové elasticky
nitovy plast’ miZe byt vytvofen naptiklad také z pryZove elastickych niti, které jsou kolem
jadrové nité navinuty nebo spleteny.

Namist& nebo v kombinaci s poduskovymi nitémi muZe elastickd vrstva, popiipad¢ aspoii jedna
z elastickych vrstev, sestavat také z elastomerové folie. Félie mie byt opatfena tepelnou vodi-
vost zlepSujicimi asticemi, nap¥ikiad prasky, nitémi nebo vldkny z kovu jako z hliniku, bronzu,
drahého kovu, mé&di nebo mosazi. Pro zesileni miize elastomerova f6lie obsahovat také textilni
nosi¢, kterym miize byt tkanina, ptizova vlozka, stavkova nebo zatazna pletenina.

Mimo to miize byt elasticka vrstva, popfipad€ aspoii jedna z elastickych vrstev, také vytvofena
jako elasticka tkanina, stavkovéa nebo zitazna pletenina, nebo také jako vlakenné rouno, nebo
kombinace diive jmenovanych textilii.
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Elastické vrstva, popfipadg aspoti jedna z elastickych vrstev, miiZe ale také byt z pe€nové hmoty,
pfiCemZ pénova hmota miZe obsahovat tepelnou vodivost zlepSujici Castice. Jind moZnost spo-
¢iva v uplatnéni vlakenné vrstvy, pfidemz miize vldkenna vrstva pro zlepseni tepelné vodivosti
vykazovat kovové vlakna. Misto toho, nebo v kombinaci, miiZe byt ale také uplatnéna tkanina,
niténa vrstva nebo Uplet, pridemz vrstva miize asteéns nebo zcela sestavat z kovovych niti. Také
kombinace dfive jmenovanych vrstev jsou mozné, napiiklad kombinace tkaniny, nitové vrstvy
nebo Upletu s vrstvou rouna.

Pokud je lisovaci poduska vytvofena vicevrstva, mize byt také celné, kdyz je aspoii jedna
zvrstev vytvofena jako nestlaCitelnd, napiiklad jako kovova félie, nebo sestdvat z foliovych
paska.

Co se tyka tepelné vodivosti, prichazeji v tvahu dobie teplo-vodivé kovy, jako naptiklad hlinik,
bronz, drahy kov, m&d’ nebo mosaz. Teplo-vodivé nit§ mohou pfi tom byt jako draty, lana nebo
lanka, celé z téchto kovi, nebo tyto kovy prib&zné obsahovat. P¥i tom existuje moZnost vytvorit
teplo-vodivé nité jako um&lohmotné nité, napriklad z vysocepevného aramidu, nebo polyamidu
s podilem kovu.

Dile se podle vynélezu predpoklada, Ze se teplo-vodivé a teplo-nevodivé nité jako vazebné nit&
vyméni, pfiemz teplo-nevodivé nité sestavajici napiiklad z aramidu nebo polyimidu, maji vyssi
pevnost v tahu neZ nité teplo-vodivé.

Vynalez kone¢né predpoklads, Ze lisovaci podugka vykazuje okrajové zesileni, kterych miize byt
dosazeno pouzitim pfidavnych niti, paskd, nebo tvorbou smycek na okraji. Také prelozeni okrajii
s nasledujicim sesitim vede k takovym okrajovym zesilenim. Tim je zplisobeno zrovnomé&rnéni
tlaku aZ do okrajovych oblasti.

Prehled obrdzki na vvkrese

Na vykrese je vynalez podrobnéji znazornén na zaklad pfikladti provedenti, kde znagi obr. 1
Sikmy pohled na &ast jednovrstvé lisovaci podusky pfi vyrobg, obr. 2 §ikmy pohled na &4st vice-
vrstve lisovaci podusky pii vyrobe, pfi¢em? jsou jednotlivé vrstvy lisovacich podlozek znazor-
nény stupfiovité, obr. 3 bokorys poduskové nité, obr. 4 prifez poduskovou niti podle obr. 3,
obr. 5 az 7 lisovaci podusku s rozliénymi okrajovymi zesilenimi.

Priklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 &4stetné znazornéna lisovaci poduska 1 vykazuje lisovaci podlozku 2, kter4 je vytvo-
fena jednovrstvé a sestdvé z velkého mnoZstvi vedle sebe paraleln€ bézicich poduskovych niti 3.
Poduskové nité 3 maji jadrovou nit 4, kter4 je vytvorena jako kovové lanko a je obklopena nito-
vym plastém 5 z pryzové elastického materialu, napfiklad silikonového elastomeru.

Mezi poduskovymi nitémi vy&nivaji jehly 6 jinak bli¥e nezobrazeného konvenéniho osnovniho
stavku. Jehly 6 maji na horni strang hacky 7, které zachycuji spojovaci nit8 8. Svislym pohybem
jehel 6 jsou kolem poduskovych niti 3 tvotena otka 9 osnovni pleteniny. Poduskové nité 3 tedy
pronikaji otka 9 osnovni pleteniny, pfitemz osnovni pletenina drzi podugkové nité 3 ve znazor-
néné poloze, to znamend dri je pevné dohromady v definované poloze. Spojovaci nité 8 jsou
vytvoieny jako kovové draty. Cast spojovacich niti 8 muZe ale také sestavat z nitového materidlu
vysokeé pevnosti, jako naptiklad aramidu nebo polyimidu, nebo mohou byt tyto materialy kombi-
novany s kovovymi nitémi v nitovém systému.
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Spojovaci nité 8 se staraji o dobrou tepelnou vodivost lisovaci podusky 1, takze teplo vychazejici
z lisovacich desek je rychle a dalekoséhle beze ztrat prenaSeno na lisovany material. Soudasné se
poduskové nité 3 staraji o vysokou elasticitu ve sméru tloustky lisovaci podusky 1 a poddajné se
tim pfizptisobuji lisovanému materialu.

Na obr. 2 znédzornéna lisovaci poduska 11 se 1i3f od lisovaci podusky 1 podle obr. 1 vicevrstve
vybudovanou lisovaci podlozkou 12 tvofenou poduskovou vrstvou. Tato poduskova vrstva
sestava vesmés z péti vrstev 13, 14, 15, 16, 17. Vrchni vrstva 13 se rozklada v podélném sméru,
se vzajemn€ paralelné b&Zicimi poduskovymi nitémi 18, které Jsou vytvoreny stejng jako podus-
kové nit& 3 u lisovaci podusky 1 podle obr. 1. Vrstva 14 je vytvoiena z elastické folie 19 ze sili-
konového elastomeru. Pod ni leZici vrstva 15 sestavd z nitové vlozky z poduskovych niti 20,
pfi€emz poduskové nité 20 odpovidaji poduskovym nitim 18 ve vrstvé 13, jenZe bézi $ikmo k
podélnému sméru lisovaci podusky 11. Opét pod tim lezici vrstva 16 sestiva z nitové vloZky z
poduskovych niti 21, které bézi p¥icns k poduskovym nitim 18 vrstvy 13, ale jinak stejné vytvo-
fenych. Koneng je vytvorena spodni vrstva 17 nitovou viozkou z poduskovych niti 22, které

vvvvv

b&Zi Sikmo k podélnému sméru lisovaci podusky 11, aviak v jiném sméru ne¥ ve vrstvé 15.

Jinak maji také tyto poduskové nité 22 stejnou stavbu jako poduskové nit& 18 ve vrchni vrstvé
13. Rozumi se, Ze stuptiovité znazornéni slouzi pouze ke zfetelnému rozpoznéni stavby jednotli-
vych vrstev 13, 14, 15, 16, 17. Kromé& toho mohou byt vrstvy 13, 14, 15, 16, 17 vybudovany z
riznych materiald, prifezt vidken, jemnosti niti atd.

Poduskova vrstva, piedstavujici lisovaci podlozku 12, Jje mezi poduskovymi nitémi 18 propich-
nuta jehlami 23 osnovniho stavku. Vrchni hagky 24 jehel 23 zachycuji spojovaci nité 25. Jehly
23 se pohybuji vertikalng tak, Ze jako u vyrobniho procesu lisovaci podusky 1 podle obr. 1 vytva-
feji ocka 26 osnovni pleteniny, pri¢emz otka 26 zachycuji celou poduskovou vrstvu a tedy spolu
pevné spoji jednotlivé vrstvy 13, 14, 15, 16, 17 poduskové vrstvy. Také zde je &ast spojovacich
niti 25, nebo jsou viechny spojovaci nitg 25, vytvofeny jako teplovodivé nits, které obsahuji
kovovy podil, nebo z n&ho sestavaji. Navzdory tloust’ce poduskové vrstvy je tim zajisténa dobra
tepelné vodivost ze spodni k vrchni strang, po ptipadé obraceng.

Obr. 3 a 4 ukazuji zvI43tni poduskovou nit pro pouZiti napiiklad u lisovacich podusek 1, 11. Tato
poduskova nit 27 vykazuje jadrovou nit 28, ktera Je vytvotena jako splétany kovovy drat. Jadrova
nit 28 je obklopena plastém 29 ze silikonového elastomeru. Na vnéjsi strané je plast 29 ze sili-
konového elastomeru opleten kovovymi draty 30, coz poduskové niti 27 d4v4 vysokou tepelnou
vodivost. Namisto splétanych kovovych dratd 30 mohou byt pouZity ovijené nebo proplétané
kovové dréty jak je navrzeno v DE-U-297 21 494.

jova zesileni 34, 35, 36, 37, 38, 39. Okrajova zesileni 34, 35, 36, 37, 38, 39 mohou byt vytvoiena

pouzitim pfidavnych poduskovych niti, zvy$enim hustoty o&ek, nanesenim lemovek nebo vytvo-
fenim smydcek.

U pfikladu provedeni podle obr. 7 jsou okrajova zesileni 38, 39 vytvoiena zahnutim okrajq.
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PATENTOVE NAROKY

1. Lisovaci poduska (1, 11, 31, 32, 33) s lisovaci podloZkou (2, 12) ve sméru tloustky elastic-
kou a se spojovacimi nitémi (8, 25) sem a tam mezi povrchy lisovaci podlozky (2, 12) jdoucimi,
které jsou alespoti z &asti vytvoteny jako teplovodivé nit€, vyzna&ujici se tim , 7€
spojovaci nité (8, 2) probihaji jako steh nebo tvoii odka 9, 26).

2. Lisovaci poduska podle naroku 1, vyznalujici se tim, e steh nebo otka (9, 26)
tvorici spojovaci nit& (8, 25) jsou alespoii z Sasti vytvofeny jako teplovodivé nité.

3. Lisovaci poduska podle naroku 1 nebo 2, v Yznacujici se tim, Ze lisovaci podlozka
(2) je vytvotena jako jednovrstva poduskova vrstva.

4. Lisovaci poduska podle narokd 1 nebo 2,vyznaéujici se tim, e lisovac{ podlozka
(12) je vytvorena jako vicevrstva podugkové vrstva a alespoii jedna z jejich vrstev (13, 14, 15,
16, 17,) je ve sméru tloustky elastickd, pfi¢emz viechny vistvy (13, 14, 15, 16, 17,) jsou vza-
Jjemné spojeny spojovacimi nitémi (25).

5. Lisovaci poduska podle naroku 3 nebo 4, v yznacujici se tim, e lisovaci podlozka
(2, 12), poptipad® alespoti jedna z elastickych vrstev (13, 15, 16, 17,) vykazuje ve sméru
tloustky elastické poduskové nit (3, 18,20, 21, 22, 27), nebo z nich sestava.

6. Lisovaci poduska podle niroku 5, v yznacujici se tim, Ze poduskové nité (3, 18,
20, 21, 22, 27) probihaji vedle sebe stejnym smérem.

7. Lisovaci poduska podle niroku 5 nebo 6, v yznacujici se tim, Ze poduskové nité
(3, 18, 20, 21, 22, 27) jsou uloZeny jako vlozka, nebo Jsou &asti tkaniny nebo pleteniny.

8. Lisovaci podugka podle jednoho z narokt 5 a% 7,vyznadujici se tim, e nékolik
vrstev (13, 14, 15, 16, 17) s poduskovymi nitémi (18, 20, 21, 22) je usporadano nad sebou, pti-
¢emZ poduskové nits (18, 20, 21, 22) vrstev (13, 15, 16, 17) se rozkladaji v rozdilnych smérech.

9. Lisovaci poduska podle jednoho z narokd 5 a3 8, vyznadujici se tim, Ze podus-
kové nité (3, 18, 20, 21, 22, 27) vykazuji jadrovou nit (4, 28), ktera Jje obklopena pryzové elastic-
kym nitovym pléstém (5, 29).

10. Lisovaci podugka podle néroku 9, vyznadujici se tim, Ze nitovy plast’ (5, 29)
sestava ze silikonového elastomeru nebo fluorsilikonového elastomeru.

11. Lisovaci poduska podle néroku 9 nebo 10, v yznadujici se tim, Ze poduskova nit
(27) je alespoti z Easti obklopena kovovym dratem (30).

12. Lisovaci poduska podle jednoho z naroki 3 a¥ 1l,vyznacdujici se tim, e elas-
tickd vrstva, popfipadg alespott jedna z elastickych vrstev (14) sestava z elastomerové folie (19).

13. Lisovaci poduska podle naroku 12, vyznadujici se tim, Ze elastomerova folie
(19), poptipadg alespoti jedna z elastomerovych f6lii obsahuje &astice zlepSujici tepelnou vodi-
vost.
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14. Lisovaci poduska podle néroku 12 nebo 13, vyznaéujici se tim, e elastomerova
félie (19) obsahuje textilni nosig.

15. Lisovaci poduska podle jednoho z narokd 3 ay 14, vyznadujici se tim, e elas-
ticka vrstva (13, 15, 16, 17), poptipadé alespoii jedna z elastickych vrstev Je vytvofena jako elas-
tické tkanina, stivkova nebo zataznd pletenina nebo Jako vldkenné rouno, nebo jejich kombinace.

16. Lisovaci poduska podle jednoho z naroki 3 a¥ 15, vyznacdujici se tim, 7e elas-
tickd vrstva (13, 15, 16, 17), popiipade alesponi jedna z elastickych vrstev sestava z pénové
hmoty.

17. Lisovaci podutka podle néroku 16, v yznaclujici se tim,Ze p&nova hmota obsahuje
Castice zlepsujici tepelnou vodivost.

18. Lisovaci poduska alespoii podle naroku 4, vyznadujici se tim, e alespoii jedna
z vrstev (13, 14, 15, 16, 17,) je vytvofena jako nestladitelna.

19. Lisovaci poduska podle néroku 18, vyznacujici se tim, e nestladitelnd vrstva,
popiipade alespoii jedna z nestladitelnych vrstev Je vytvofena jako kovova folie nebo sestdva
z foliovych paski. :

20. Lisovaci poduska podle jednoho z naroki 1 az 19, vyznaéujici se tim, e teplo-
vodivé nitg (8, 25) sestavaji z kovovych niti nebo kovovych vlaken, nebo takova prib&zné obsa-
huji.

21. Lisovaci poduska podle jednoho z naroku 1 a 20,vyznadujici se tim, e teplo-
vodivé nité (8, 25) jsou vytvoreny jako umélohmotné nité s podilem kovu.

22. Lisovaci poduska podle jednoho z narokd 1 az 2, vyznadujici se tim, ze teplo-
vodivé nité a teplonevodivé nité se jako spojovaci nité (8, 25) stfidaji, pfiGemz teplonevodivé
nit€ maji vy3si pevnost v tahu ne¥ nité teplovodivé.

23. Lisovaci podugka podle jednoho z narokd 1 a 22, vyznadujici se tim, ¥ vyka-
zuje okrajové zesileni (34, 35, 36, 37, 38, 39).

1 vykres
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