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Rozbieralne zlgcze proznioszczelne

1

Przedmiotem wynalazku jest rozbieralne zlgcze
préznioszczelne wielokrotnego uzytku.

Znane dotychczas polaczenia rozbieralne maja
jako podstawowe elementy dwa kolnierze, za po-
mocy ktérych Sciska sie pierscien uszczelniajgcy.
Sciskanie to uzyskuje sie mnajczesciej za pomoca
$rub na obwodzie kolnierza, wywolujgcych po-
trzebne osiowe sily dociskajgce. PierScien uszczel-
niajacy wykonany jest badi z elastycznego two-
rzywa, badz z miekkiego metalu. Jest on ulozony
w odpowiednim rowku zapewniajgcym zaréwno
szczelno$é, jak i ulatwienie przy zestawieniu zig-
oza.

Znane jest takze polaczenie, gdzie zakonczenia
przewoddw s3 odpowiednio uformowane: jedno
w postaci kolierza z czolem kulistym a drugie
w postaci stozkowego gniazda. Powierzchnie sty-
ku sg tu pckryte cienkg warstwa indu., Utworze-
nie préznioszczelnego zlacza uzyskiwano w tym
rozwigzaniu przez wkrecenie w siebie luZno osa-
dzonych ma obu przewodach gwintowych tulei.

Opisane wyzej znane rozwigzania odznaczaja
sie wszakze niedogodno$ciami, spoéréd ktérych
najpowazniejsza niedogodno$cig jest pracochton-
no§¢ laczenia obu przewodéw zlgoza, ucigzliwa
zwlaszceza w polgczeniu koilnierzowym. W polacze-
niu tym, liczne §ruby dociskowe muszg byé dokre-
cane stopniowo i wediug okreSlonej kolejnoSci
tak, aby nastgpilo réwnomierne uloZenie pierscie-
nia uszczelniajgcego i roéwnomierne dociSniecie
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koinierzy. Ponadto, w frakcie dokrecania lub od-
krecania Srub wywolywane sa szkodliwe obcigze-
nia i naprezenia mechaniczne innych elementéw
instalacji prézniowej.

Zmnany jest rowniez spos6b lgozenia przewodéw
wykorzystujacy zjawisko rozszerzalno§ci metali
pod wplywem odpowiedniej temperatury. Zbudo-
wane z wykorzystaniem tego zjawiska ztgcze skla-
da sie z przewodéw o zmacznie réznigcych sie od
siebie wispélczynnikach rozszerzalnoéci cieplnej. Ob-
szar zlgcza otoczony jest ponadto SciSle przylega-
jacym pierscieniem o wspélezynniku rozszerzal-
noéci cieplnej zawartym miedzy wspoiczynnikami
przewodéw. Wskutek stalego przeplywu cieczy
o temperaturze kilkuset stopni, nastepuje samo-
czynne uszczelnienie zlacza, jednakze szczelnos§é
zachowana jest tylko dla okreslonego zakresu tem-
peratury cieczy. Rozwigzanie to zupelnie nie nada-
je sie z tego powodu do stosowania w technice
prézniowej.

Celem wynalazku jest zlgcze prbéznioszczelne od-
znaczajgce sie prostota konstrukcji, latwos$cigima-
13 pracochlonnoscig obslugi, duzg szczelnoscia oraz
mozliwoscig wielokrotnego uzycia tych samych
elementéw zlgcza.

Cel ten osiggniety zostal w niniejszym wyna-
lazku, zgodnie z ktébrym préznioszczelne zlgcze
stanowi ostry lub zblizony do ostrza pierscieniowy
wystep, ktéry po wyrdéwnaniu sie temperatur
wszystkich elementéw zlacza jest wecibniety
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w $cianke elementu bezpoérednio sasiadujgcego
z tym wystepem.

Korzyscig techniczng, jaka zapewnia wynalazek
jest mozliwo§é budowania szybkorozbieranych
préznioszczelnych polgczenn wielokrotnego uzytku,
o prostej konstrukcji, nie wymagajacych dodatko-
wych specjalnych elementéw uszczelniajgcych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony
w przykladach wykomania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia w przekroju fragment istotnego
dla wynalazku pierscieniowego wystepu wcisnie-
tego w Scianke elementu sasiadujacego z wyste-
pem, pozostale za§ figury przedstawiajg w prze-
kroju podiuznym réime rodzaje przykladowych po-
taczen z wykorzystaniem istoty wynalazku, w tym
fig. 2, 3, 4 i 5 prwedtawiaja polaczenia przewoddéw,
fig. 6 przedstawia zamkniecie przewodu, natomiast
 fig. 7 przedstawia inny przyklad zamkniecia prze-
wodu .mogacy byé takie zaworem.

W przedstawionym na fig. 2 przykladzie polgcze-
nia przewodow z wykorzystaniem zlgcza wedlug
wynalazku, pierScieniowe wystepy 1 wykonane sg
blisko zakonfczen obu przewodéw 2 i 3, na ich zew-
netrznych §ciankach. PierScieniowe wystepy 1
wykonane s3 tu bezposrednio z cze$ci Scianek prze-
wodéw 2 i 3 1 stanowig z nimi jednolite caloSci.
Mogg one mieé ksztalt ostrza lub tez zbiizony do
do ostrza. Role elementu bezposrednio sasiaduja-
cego z wystepami speilnia tuleja 4 otaczajaca
w tym przykladzie pierScieniowe wystepy 1. Tu-
leja 4 wykonana jest z materialu o mmiejszej
twardosci niz pier§cieniowe wystepy 1, przyklado-
wo tuleja 4 moze byé wykonana z miedzi, nato-
‘miast pierscieniowe wystepy 1 ze stali nierdzew-
nej. Istotnym jest, ze tuleja 4 ma w temperaturze
pokojowej Srednice wewmetrzng mieco mmniejsza
od Srednicy zewnetrznej pierScieniowych wyste-
péw 1.

Jak zaznaczono, wynalazek wykorzystuje zjawi-
sko temperaturowej . rozszerzaino$ci metali. W oma-
wianym przykladzie, w celu uzyskania polacze-
nia wytwarza sie réizmice temperatur pomiedzy
pierscieniowymi wystepami 1 i tulejg 4, np. przez
podgrzanie tylko tulei 4, przez co uzyskuje sie
zwigkszenie rozmiar6w tulei 4 i mozliwosé swo-
bodnego nalozenia jej na pier§cieniowe wystepy 1.
Po ochlodzeniu tulei 4, pod wplywem termicznych
promieniowych sit $§ciskajgcych, nastepuje wici-
Sniecie sie pier§cieniowych wystepbw 1 w tule-
je 4 na okreflong gleboka§é d (fig. 1) i wytworze-
nie przez to préznioszczelnego zigcza.

Latwe rozlgczenie tak otrzymanego zlgcza do-
konuje sie przez powtorne wytworzenie réznicy
temperatur i swobodne rozsuniecie przewodéw 2
i 3. Poniewaz po kazdym rozlgczeniu zigcza, na
wewnetrznych Sciankach tulei 4 powstaje pierScie-
niowy rowek, natepne polgczenie wykonuje sie po
przesunieciu tulei 4 o pewmng niewielkg odleglo$§é
wzdiuz csi, w stosunku do poprzedniego polozenia.

W nastepnym przykladzie wykonania polgczenia
przewodéw wedtug wynalazku, pokazanym na fig. 3,
pierécieniowe wystepy 1 wykonane sg na we-
wnetrznych Sciankach przewodéw 2 i 3, takie
blisko zakoficzefi iych przewod6éw. Scianka bezpo-
§rednio sasiadujaca z pierScieniowymi wystepa~
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4
mi 1 bedzie w tym przykladzie réwniez Scianka
tulei 4, umieszczonej tym razem wewnatrz prze-
wodow 2 i 3. Zewmnetrza Srednica tulei 4 bedzie
w temperaturze pokojowej nieco wieksza od $red-
nicy wierzcholikowej pier§cieniowych wystepé6w 1.

Polgzenie przewodéw 2 i 3 uzyskuje sig¢ przez
wytworzenie rézmicy temperatur drogg albo pod-
grzania przewodéw 2 i 3 albo ochlodzenia tulei 4.
Zabiegi te prowadzi si¢ do chwili, gdy aktualne
rozmiary przewodéw 2 i 3 oraz tulei 4 pazwolg na
wprowadzenie tulei 4 w pier§cieniowe wystepy 1.
Po wyréwnaniu sie temperatur wszystkich elemen-
téow zlgcza nastgpi samoczynne weciSniecie pierScie-
niowych wystepéw 1 w tuleje 4 na okreslong gle-
bokosé d (fig. 1) i wytworzenie przez to préznio-
szczelnego zlgcza. )

Przyklad wykonania pokazany na fig. 4 przed-
stawia polaczemie z fig. 2 z nalozong na tuleje 4
obejma 5 dla zapobiezenia ewentualnej deformacji
tulei 4. Obejma 5 moze by¢é wykonana z tego same-
go, co tuleja materiatu; moze byé réwniez z ma-
terialu innego lecz o zbizonym do materialu tu-
lei 4 wspbtezynniku rozszerzalno$ci cieplnej.

W innym, pokazanym mna fig. 5, przykladzie
wykonania polaczenia z wykorzystaniem. wyna-
lazku, pierScieniowe wystepy 1 wykonane sg na
tulei 4. Role Scianki bezpo$rednio sgsiadujgcej
z pierScieniowymi wystepami 1 spehiajg tu we-
wnetmzne Scianki przewodéw 2 i 3. Wytworzenie
préznioszczelnego zlgcza uzyskuje sie jak w po-
przednich przykladach.

Jeszcze inne wykorzystanie wynalazku pokaza-
ne zostalo przykladowo na fig. 6 i 7, na ktérych
przedstawiono préznoszczeine zamkniecia przewo-
déw. Na przykladzie z fig. 6 zamkniecia dokonuje
si¢ za pomoca pokrywy 6, w ktbrej boczne §cianki
zostaje wiciSniety pierScieniowy wystep 1 wykona-
ny na przewodzie 2. Fig. 7 przedstawia natomiast
zamkniecie przewodu 2 za pomoca krgzka 7 zao-
patrzonego na obwodzie w pier§cieniowy wystep 1.

Przedstawione przykiady nie wyczerpuja mozli-
woéci stosowania wynalazku do budowy préznio-
szczelnych ziaczy. Oczywistym bedzie wediug wy-
nalazku wykonanie zlgcza, w ktérym pierscieniowe
wystepy beda wykonane wewngtirz lub na ze-
wnatrz tulei i bedag wciskane w wewmetrzne Iub
zewnetrzne S$cianki przewodéw. Rbéwniez oczy-
wistym bedzie wediug wynalazku wykonanie po-
laczenia, w ktérym jeden z przewodéw bedzie
zaopatrzony w pierScieniowy wystep, a wystep ten
bedzie weiskany bezpoSrednio w Scianke drugiego
przewodu, ' .

Materialy elementéw, z ktérych wykonywane
pierScieniowe wystepy oraz elementéw w ktére
wystepy sa wciskane, moga mieé cieplne wspbi-
czynniki rozszerzalno$ci ré6wne lub ré6zine. Jezeli
materialy majg jednakowe lub zblizone wspblczyn-
niki rozszerzalno$ci w interesujgcym zakresie tem-
peratur, wtedy zadana ré6znice rozmiaréw, nie-
zbedng dla utworzenia zlgoza, uzyskuje sie przez
wytworzenie réznicy temperatur lokalnym pod-
grzewaniem lub ochladzaniem jednego z elemen-
téw =zlacza. W przypadku uzycia materiatéw
o réznych wspblczynnikach rozszerzalno$ci, ré6zni-
ce rozmiar6w niezbedng do zestawienia zlacza
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uzyskuje sie przez podgrzanie lub ochlodzenie je- wykorzystano zjawisko temperaturowej rozszerzal-
dnego albo obu elementéw zlgcza. W tym przy- nosci metali, znamienne tym, ze zlgcze to stanowi
padku o zmianie rozmiaréw elementéw decyduje ostry lub zblizony do ostrza pier§cieniowy wystep,
réznica wspotczynniké6w rozszerzalno$ci. ktéry po wyré6wnaniu sie temperatur wszystkich
. . 5 element6bw zlgcza jest weiSniety w Scianke ele-

Zastrzezenie patentowe mentu bezposrednio sagsiadujgcego z tym wyste-

Rozbieralne zlgcze préznioszczelne, w ktéorym pem.
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