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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichiung
zum Befestigen eines Saugrohres an der GieBkam-
mer einer Vakuum-DruckgieBmaschine mit einem
Fuhrungsgestell, das eine das obere Ende des

Saugrohres auswechselbar halternde Halteplatie

aufweist, die zusammen mit ihm zwischen einer An-
koppelstellung, in der das Saugrohr an die Einfihr-
offnung der ortsfesten GieBkammer angeschlossen
ist, und einer Abkoppelsiellung, in der das obere
Ende des Saugrohres sich in einem Abstand von
der Einfihréffnung der GieBkammer befindet,
langsverschieblich angebracht und in der Ankop-
pelstellung gegen die Einfihréffnung der GieBkam-
mer angedrickt ist.

Zur Befestigung der Saugrohre an den GieBkam-
mern von Vakuum-DruckgieBmaschinen wurden bis-
lang haufig Spannschrauben und Haltebiigel einge-
setzt, (ber die jeweils das obere Ende eines Saug-
rohres an die Einfihréfinung der GieBkammer
angedriickt wird. Da hier aber das Entfernen bzw.
Auswechseln eines Saugrohres ein Offnen der
Spannschraube und ein Entfernen des Halteblgels
verlangt, was relativ zeitaufwendig ist, wurde fir
einen schnelleren Umbau bzw. Ausbau des Saug-
rohres eine besondere Vorrichtung mit Exzentern
entwickelt und angebaut. Hierdurch ist zwar ein ra-
scheres Auswechseln bzw. Ausbauen des Saug-
rohres moglich, die Umriistung erwies sich dennoch
nach wie vor als nicht zufriedenstellend.

Aus der US-A 2 837 792 ist eine Vorrichtung der
eingangs genannten Art bekannt, bei der das Halte-
gestell fir das Saugrohrende von der GieBkammer
weg verschiebbar und dadurch das Saugrohr ab-
koppelbar ist. Dieses Abkoppeln des Saugrohren-
des dient dabei dem Zweck, das AuslaBende des
Saugrohres in die Schmelze einzutauchen, um es
moglichst warm zu halten und ein Erstarren der
Schmelze innerhalb des Rohres zu vermeiden. Ein
Entfernen bzw. Auswechseln des Saugrohres aus
bzw. in der Halterung ist dabei im Prinzip mdglich, je-
doch wegen sehr beengter Platzverhaltnisse und
schlechter Zugénglichkeit schwierig und zeitauf-
wendig. Uberdies besteht bei der bekannten Vor-
richtung im Falle eines Hydraulikausfalls die Ge-
fahr, daB die Gesamtmaschine nicht mehr betriebs-
sicher weiterbetrieben werden kann, da dann eine
dichtende Druckanlage zwischen Saugrohrende
und GieBkammer nicht mehr sicher gewahrleistet ist.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs ge-
nannten Art so weiterzubilden, daB sie bei deutlich
vereinfachtem Aufbau und gesteigerter Betriebssi-
cherheit auch eine erheblich bessere Zugénglich-
keit des oberen Saugrohrendes in dessen Abkop-
pelstellung und damit einen erleichterten und ra-
scheren Ausbau bzw. ein schnelles Auswechseln
desselben ermé&glicht.

ErfindungsgemaR wird dies bei einer Vorrichtung
der gattungsgeméBen Art dadurch erreicht, dafB
zum Aufbringen der Andruckkraft des Saugrohres
gegen die GieBkammer in der Ankoppelstellung ein
Federglied vorgesehen ist, welches das Fihrungs-
gestell auch im abgekoppelten Zustand laufend in
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Richtung auf seine Ankoppelsteliung hin vorspannt,
und daB die Halteplaite samt oberem Ende des Saug-
rohres im abgekoppelten Zustand gegenilber dem
Fuhrungsgestell seitlich abschwenkbar ist.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung stellt eine
Schnellspannvorrichtung dar, die einen besonders

- raschen Austausch des Saugrohres erméglicht und

in der Ankoppeistellung (Arbeitssteliung) stets eine
gleichmaBige AnpreBkraft des Saugrohres gegen
die GieBkammer sicherstelit. Denn dadurch, daB die
Vorspannung der Feder in der Schaltstellung kon-
struktiv vorgegeben wird, wird erreicht, daB in die-
ser Arbeitsstellung, d.h. auch nach einem Auswech-
selvorgang, stets die gleiche AnpreBkraft auftritt
und nicht mehr z. B. durch ein erneutes Festschrau-
ben einer Spannschraube nach jedem Auswechsel-
vorgang eine neue, moglicherweise unterschiedli-
che Spannkraft erzeugt wird. Durch die auch im ab-
gekoppelten Zustand wirksame Ruckstellkraft der
vorgespannten Feder wird auch im Fall eines Aus-
falls der Abkoppelkriafte stets eine dichtende
Druckanlage des Saugrohrendes an der GieBkam-
mer und damit ein Weiterbetrieb der Gesamtmaschi-
ne sichergestellt.

Durch die seitliche Abschwenkbarkeit der Halte-
platte in der Abkoppelstellung wird erreicht, daB
das Saugrohr von der GieBkammer vollig wegge-
schwenkt werden kann und dadurch besonders
leicht zuganglich wird, um dort Auswechsel- oder
sonstige Arbeiten vorzunehmen zu kénnen.

Zum Aufbringen der Federvorspannung in der
Ankoppelstellung lassen sich alle geeigneten Feder-
glieder, etwa mechanische Federn in Form von
Schraubenfedern oder auch Tellerfedern, einset-
zen. Ganz besonders bevorzugt wird hier jedoch ei-
ne Gasfeder im Fihrungsgestell zum Aufbringen
der Andruckkraft vorgesehen.

Bevorzugt wird bei der erfindungsgeméBen Vor-
richtung ferner das Fihrungsgestell zur Haiterung
des oberen Endes des Saugrohres mit einer Halte-
platie versehen, die in ihrem mittleren Bereich das
Saugrohr hélt (das dabei gerade um soviel Ober-
steht, wie benétigt wird, um es in seiner Endstellung
in die Einfuhréfinung hineinzufiihren), wahrend die
Halteplatte an ihren beiden Endbereichen jeweils am
unteren Ende eines von zwei senkrecht zu ihr und
paraliel zueinander beidseits der GiefSBkammer ange-
brachten Fihrungsteilen befestigt ist, mittels derer
sie zur GieBkammer hin- von von dieser wegbeweg-
bar ist, wobei die Halieplatte am Ende des einen
Fihrungsteils Gber ein Verschwenkgelenk und am
Ende des anderen Fihrungsteils {ber eine 1dsbare
Arretierung, etwa einen geeigneten Arretierungs-
bolzen, befestigt ist. Hierdurch ergibt sich ein ein- .
facher Aufbau fiir den das obere Ende des Saug-
rohres halternden Teil des Flihrungsgestelies. Die
Halteplatte, die in ihrem Mittelbereich das obere En-
de des Saugrohres halt, wird zum Uberfithren des
Saugrohres von der Ankoppel- in die Abkoppelstel-
lung zun&chst um eine bestimmte Entfernung von
der GieBkammer wegbewegt, wonach dann die Befe-
stigung des einen Endes der Halteplatte am zugehd-
rigen Fihrungsteil gelost und die Halteplaite um die
andere, als Verschwenkgelenk ausgebildete Befe-
stigung am andern Filhrungsteil einfach und rasch
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seitlich weggeschwenkt werden kann. DaB diese
beiden Vorgange rasch ausfihrbar sind (auch in ih-
rer umgekehrten Reihenfolge), liegt auf der Hand.
Hierbei werden vorzugsweise die beiden Fih-
rungsteile an ihren anderen Enden oberhalb der
GieBkammer Uber zwei Querplaiten miteinander ver-
bunden, die beide in ihrem etwa mittleren Bereich ei-
ne Stltzhillse aufnehmen, die sich durch die beiden
Querplatten hindurch erstreckt und in ihrem inneren
eine Innenaufnahme aufweist, in der das Federglied
sich mit seinem unteren Ende auf einer Anlagefla-
che oben auf der GieBkammer und mit seinem obe-
ren Ende am Ende der Innenaufnahme der Stiitzhiil-
se abstiitzt, wobei die Stiltzhillse an ihrem oberen
Ende an einem an der DruckgieBmaschine ver-
schwenkbar befestigten Betatigungshebel ange-
lenkt ist. Hierdurch wird eine Ausgestaliung des
Fuhrungsgestells erreicht, die nicht nur aus relativ
wenigen einzelnen Bauelementen besteht, sondern
Uberdies bei einer vorziiglichen Funktionsfahigkeit
besonders rasch bedienbar ist. Soll hier z.B. das in
der Arbeitsstellung an der GieBkammer befindliche
Saugrohr ausgewechselt werden, muB die Bedie-
nungsperson nur den an der DruckgieBmaschine
verschwenkbar befestigten Hebel ergreifen und
ihn aus einer oberen Ausgangssteliung nach unten
driicken: dabei werden Uber die Stiizhilse, die am
Hebel angelenkt ist, die beiden Querplatien und da-
mit die mit ihnen verbundenen seitlichen Fiihrungs-
teile ebenfalls nach unten und relativ zur
(ortsfesten) GieBkammer, entgegen der Kraft der
Vorspanneinrichtung, die sich mit ihrem unteren En-
de auf der orisfesten GieBkammer abstiitzt, be-
wegt. Dies 16st aber gleichzeitig auch eine Bewe-
gung der Halteplatte, die das obere Ende des Saug-
rohres hélt, nach unten aus, wodurch das Saugrohr
gleichzeitig aus der Einfuhréffnung an der GieB-
kammer herausgefihrt und von der GieBkammer
wegbewegt wird. Ist der Hebel in seine untere Stel-
lung gebracht, wird eine geeignete Arretierung ein-
gesetzt, die das Gestell in dieser Lage festhélt, wo-
nach nur mehr die lésbare Befestigung des einen
Endes der Halteplatte am unteren Ende des einen
Fuhrungsteiles ge6ffnet werden muB, um die Halte-
platte seitlich um das als Schwenkgelenk ausgebil-
dete andere Ende der Fihrungsplaite nach auBen
schwenken zu kdnnen und dadurch die Abkoppel-
Endposition zu erreichen, in der das Saugrohr flr
ein Auswechseln oder Umbauen gut zugénglich ist.
Die Verschwenkbewegung des Hebels durch die
Bedienungsperson ist rasch durchfiihrbar, glei-
chermaBen das anschlieBende Arretieren des Ge-
stells in dieser Stellung, und auch das Lésen der Be-
festigung der Halteplaite und deren Verschwen-
kung nach auBen kann schnell erfolgen. Der ganze
Vorgang ist somit auBerordentlich rasch ausfihr-
bar und der zeitliche Aufwand hierfiir ist ver-
gleichsweise sehr gering. Ist das Saugrohr ausge-
wechseit, wird die Halteplatte wieder zurlickver-
schwenkt, mit ihnrem freien Ende an dem Ende der
anderen Flhrungsleiste arretiert und danach die
Arretierung des Gestells aufgehoben, wonach be-
reits durch die Kraft des vorgespannten Federglie-
des das Gestell in seine obere Ankoppelstellung ge-
fahren und dabei gleichzeitig das obere Ende des
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. genau

Saugrohres gegen die Aufnahmedfinung an der
GieBkammer angedriickt wird. Dadurch, daB das Fe-
derglied in dieser Endstellung, d.h. der Ankoppel-
stellung, noch immer vorgespannt ist, wird sicherge-
stellt, daB auch das obere Ende des Saugrohres
stets gegen die GieBkammer angedriickt und damit
definierte AnpreBverhéltnisse geschafft -
werden. Dabei wird bevorzugt die Feder so ausge-
fihrt, daB die Starke ihrer Vorspannung in der An-
koppelstellung wahibar ist, d.h. in der gewiinschten
GréBe eingestellt werden kann, so daB, falis ge-
wiinscht, sogar unterschiedliche Andruckkrafte in
der Ankoppelstellung aufgebaut werden kénnten.

In weiterer bevorzugter Ausgestaltung der erfin-
dungsgeméaBen Vorrichtung werden die Fiihrungs-
teile mit seitlichen Fithrungsleisten versehen, die in
an der DruckgieBmaschine befestigten Fihrungs-
blécken verschiebbar sowie formschliissig gefithrt
und gelagert sind. Bevorzugt werden dabei langs
der Fiihrungsleisten Aufnahmebohrungen fiir Arre-
tierbolzen vorgesehen und auf der Unter- und/oder
Oberseite jedes Filhrungsblocks eine entsprechen-
de Anlageflache fiir in die Bohrungen einsteckbare
Arretierbolzen angebracht. Bei Erreichen einer ge-
wiinschien Arretierstellung kénnen die enispre-
chenden Arretierbolzen in die Aufnahmebohrungen
eingesteckt sowie unter Wirkung der Feder-
vorspannung gegen die zugeordneten Anlageflé-
chen an den Fiithrungsblécken angedriickt werden,
was die gewiinschte Blockierung bewirki.

Bei der Verwendung einer Gasfeder als Feder-
glied in der Stiitzhiilse wird deren Durchmesser be-
vorzugt kleiner als der der Innenaufnahme der
Stiitzhiilse gewahlt und sie gleichzeitig an ihrem obe-
ren Ende (ber eine Querachse, vorzugsweise in
Form eines Verschwenkboizens, verschwenkbar
an der Stitzhilse befestigt. Hierdurch wird er-
reicht, daB die Gasfeder innerhalb der Stitzhiilse
auch eine zur Ausrichtung der Stiitzhiilse leicht ge-
neigte Lage bei Herabdriicken des Gestells zur
Aufnahme von seitlichen Versetzbewegungen zwi-
schen Gestell und Gasfeder einnehmen kann.

Eine weitere vorzugsweise Ausgestaltung der er-
findungsgemaBen Vorrichtung besteht auch darin,
daB an der Halteplatie eine den oberen Endbereich
des Saugrohres umgebende Elekiroheizung ange-
bracht ist, in die das Saugrohr in der Abkoppelstel-
lung einschiebbar bzw. aus ihr herausziehbar ist.
Hierdurch wird der ganz wesentliche Vorteil erzielt,
daB ein schnelier Austausch des Saugrohres mog-
lich ist, ohne daB gleichzeitig die Heizung demontiert
werden muB, daB somit der Anbau einer Elektrohei-
zung in geschlossener Ausfiihrung unabhéngig
vom auszuwechselnden Saugrohr erfolgen kann.

Mit der erfindungsgemaBen Einrichtung ist insge-
samt nicht nur ein rascher Austausch des Saugroh-
res und das Aufbringen einer gleichmaBigen An-
preBkraft, sondern tberdies auch eine sehr exakte
Fuhrung des Saugrohres bei den Auswechselbewe-
gungen mdglich, wodurch sich gegeniber den bis-
lang bekannten Vorrichtungen der groBe Vorteil
deutlich verringerter Ausbauzeiten und verbesser-
ter GleichmaBigkeit der AnpreBkrafte in der Ar-
beitsteilung erreichen 1aBt.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
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Zeichnung im Prinzip beispieishalber noch naher er-
lautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemé@Be Vorrichtung in ihrer
Ankoppelstellung (bei teilweise angeschnittener
GieBkammer);

Fig. 2 eine erfindungsgem@Be Vorrichtung in ih-
rer Abkoppelsteliung mit abgeschwenktem Saug-
rohr sowie

Fig. 3 eine prinzipielle Teilschnittdarstellung
durch eine Stiitzhiilse mit eingebauter Gasfeder bei
einer erfindungsgemaBen Vorrichtung.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Saugrohrhalte-
rung weist zwei horizontal angeordnete Querplatten
1 auf, die an zwei seitlichen Fihrungsteilen 2 starr
befestigt sind, z.B. liber eine geeignete Verschrau-
bung 0.4.

Die beiden Querplatten 1 sind etwa in ihrem mittle-
ren Bereich mit einer Stiitzhillse 3 verbunden, die
mit ihrem AuBenumfang durch zwei entsprechende
Offnungen in den Querplatten 1 hindurchragt, so
daB sie die Querplatten 1 durchsetzt. Wie Fig. 3
zeigt, weist die Stiiizhiilse 3 in ihrem Inneren eine In-
nenaufnahme 17 derart auf, daB diese nach unten
hin offen ist, wahrend sie an ihrem anderen, oberen
Ende verschlossen ist.

In diese Innenaufnahme 17 ist eine Federeinrich-
fung in Form einer Gasfeder 4 eingebaut, die wie
Fig. 3 zeigt, an ihrem oberen Ende iber einen Quer-
bolzen 24 seitlich verschwenkbar an der Stitzhil-
se 3 befestigt ist und einen Durchmesser aufweist,
der deutlich geringer als der Durchmesser der In-
nenaufnahme 17 ist und etwa nur die Halfte dessel-
ben betragt.

Die Gasfeder 4 stiitzt sich, wie aus den Fig. 1 und
2 erkennbar ist, mit ihrem unteren Ende auf einer
Anlageflache 18 ab, die oben auf der GieBkammer 8
ausgebildet ist.

Die Stiiizhiilse 3 ist in ihrer Verlangerung nach
oben Uber eine Verschwenklasche 5 gelenkig mit ei-
nem Betatigungshebel 6 verbunden, der an seinem
in der Nahe der Verbindungsstelle gelegenen Ende
verschwenkbar an einer Platte 7 gehaitert ist, die
ihrerseits an einem festen Gestell, etwa der Druck-
gieBmaschine selbst, befestigt sein kann. Die Befe-
stigung der Platte 7 erfolgt dabei dber Befesti-
gungssschrauben 9, die in zwei seitlichen, parallel
zueinander angeordneten Langsschlitizen der Platte
7 angebracht sind, so daB die Hohenlage des An-
lenkpunkies des Betétigungshebels 6 entsprechend
eingestellt werden kann.

Die Querplatten 1 und die Filhrungsteile 2 bilden
zusammen mit einer unteren Halteplatie 11 ein Fiih-
rungsgestell 10 aus. Die untere Halteplatte 11 ist da-
bei als eine ebene Platte ausgefiihrt, die an ihrem ei-
nen Ende iiber eine Verschwenkachse 13 am unte-
ren Ende des in den Figuren links dargestellten
Fihrungsteils 2 verschwenkbar angelenkt ist, wah-
rend sie mit ihrem anderen Ende Uber eine geeignete
Arretierung, etwa in Form eines geeignet ausgebil-
deten Arretierungsbolzens 15, am unteren Ende des
anderen Fihrungsteils 2 befestigt ist. Dieser Arre-
tierungsbolzen 15 ist allerdings so ausgebildet, daB
zwar bei der in Fig. 1 gezeigten Ankoppelstellung ei-
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ne starre Befestigung zum unteren Ende des rech-
ten Fithrungsteiles 2 hergestelit wird daB jedoch an-
dererseits auch, wenn man den Betatigungshebel 6
und damit das Fithrungsgesteil 10 zusammen mit der
Halteplatte 11 nach unten driickt, ein leichtes Lésen
der Arretierung erfolgen und die Halteplatte 1 seit-
lich in die in Fig. 2 gezeigte Stellung verschwenkt
werden kann,

In der Halteplatte 11 ist etwa mittig an geeigneter
Steile das obere Ende 16 eines Saugrohres 12 befe-
stigt, wobei gleichzeitig auch noch eine elekirische
Heizung 14 fiir den Endbereich des Saugrohres 12
ebenfalls an der Halterung 11 angebracht ist. Das
Saugrohr 12 ist an der Halteplatte 11 so befestigt,
daB es an seinem Ende genau soweit aus der Halte-
rung 11 herausragt, wie dies flir ein prazises Einpas-
sen seines Endes in die entsprechende EinlaBoff-
nung an der GieBkammer 8 erforderlich ist.

Vorzugsweise wird das Saugrohr 12 mittels eines
kugelférmigen Halteflansches 16 in der Halteplaite
11 gehaltert, wie dies in den Fig. 1 und 2 zu sehen ist.

Bei der in Fig. 1 gezeigten Ankoppelstellung wird
das Gestell iber die Vorspannkraft, die von der
Gasfeder 4 aufgebracht wird, in seine obere Stel-
lung gedriickt, d.h. der Betatigungshebel 6 befindet
sich ebenfalls in seiner oberen Stellung; gleichzeitig
ist die Halteplatte 11 mit dem darin befestigten Ende
des Saugrohres 12 von unten her gegen die GieB-
kammer 8 angedriickt, das obere Ende des Saug-
rohres 12 ist genau an der Einfllloffnung der GieB-
kammer 8 in Anlage gebracht und steht unter der
vorgegebenen Vorspannung, mit der die Gasfeder
4 auch in der Ankoppelstellung noch nach oben
driickt.

Die beiden parallel zueinander angeordneten
Filhrungsteile 2 sind mit seitlich vorstehenden Fih-
rungsleisten 19 versehen, die in enisprechenden, z.
B. an der DruckgieBmaschine befestigien Fih-
rungsblécken 20 gelagert sind (in den Fig. 1 und 2 ist
wegen der perspektivischen Darstellung nur der
auf der rechten Seite angeordnete Fithrungsblock
20 gezeigt, der Fhrungsblock 20 auf der anderen
Seite ist durch den vorspringenden Flansch des
Fihrungsteiles verdeckt, aber vorhanden). Dabei
sind die Ausnehmungen in den Fiihrungsbldcken 20
genau der Form der seitlichen Fihrungsleisten 19
entsprechend gewéhlt, so daB langs des Fih-
rungsblockes 20 Uiber die Fthrungsleisten 19 beide
Flihrungsteile 2 genau und parallel zueinander in ih-
rer Bewegung gefiihrt sind. In den seitlichen Fih-
rungsleisten 19 sind, wie aus den Fig. 1 und 2 ent-
nommen werden kann, in gleichméaBigen Absténden
Aufnahmebohrungen 21 vorgesehen, in die Arre-
tierstifte 22 (vgl. Fig. 2) eingesteckt werden kén-
nen. Auf der Ober- und Unterseite der Flhrungs-
blécke 20 sind den Arretierstifien 22 entsprechen-
de Anlageflachen 23 (vgl. Fig. 1) ausgeformt, so
daB bei Einstecken eines Arretierbolzens 22 infolge
der Druckwirkung der Feder 4 der Bolzen gegen
die entsprechende Anlageflache 23 des Fih-
rungsblocks 20 angedriickt und dadurch die ge-
wiinschte Lageverriegelung erreicht wird (vgl.
Fig. 2).

Beim Ausbau des Saugrohres 12 wird das Fih-
rungsgestell 10 durch den Hebel 6 und die Lasche 5
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nach unten gedriickt, so daB das Saugrohr-Oberteil
von der GieBkammer 8 abgefahren wird. In der unte-
ren Stellung des Betatigungshebels 6, in der die
Verriegelungsbolzen 22 eine Lageverriegelung des
Fuhrungsgestells 10 relativ zu den Flhrungs-
blocken 20 bewirken, wird dann der Arretierbolzen
15 gedffnet und die Halteplatte 11 um die Ver-
schwenkachse 13 ausgeschwenkti, wie dies in Fig. 2
gezeigt ist. Das Saugrohr 12 wird gemeinsam mit der
Halteplatie 11 abgeschwenkt und kann nun aus der
Elektroheizung 14 herausgezogen bzw. ein neues
Saugrohr 12 eingesetzt werden.

Nach dem Einsetzen eines neuen Saugrohrs lauft
der Vorgang umgekehrt ab, d.h. es wird die Halte-
platte 11 wieder zuriickgeschwenk, bis sie zur Anla-
ge an den Verriegelungsbolzen 15 kommt, der dann
in seine Verriegelungsstellung gebracht wird. An-
schlieBend wird die Lagearretierung des Fihrungs-
gestelles 10 durch Herausziehen der Arretierstifte
22 aus den Aufnahmebohrungen 21 aufgehoben, wo-
nach das Flhrungsgestell 10 selbsttatig unter der
Kraft der zusammengedriickten Gasfeder 4 solan-
ge angehoben wird, bis das obere Ende des Saug-
rohres 12 gegen die EinlaBoéffnung an der GieBkam-
mer 8 angedriickt ist. In dieser Stellung wird das
Fiihrungsgestell 10 unter der dann noch wirkenden
Vorspannung der Gasfeder 4 gehalten (Ankoppel-
stellung, Arbeitsstellung).

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Befestigen eines Saugrohres
(12) an der GieBkammer (8) einer Vakuum-Druck-
gieBmaschine, mit einem Fiihrungsgestell, das eine
das obere Ende des Saugrohres (12) auswechsel-
bar halternde Halteplatte (11) aufweist, die zusam-
men mit ihm zwischen einer Ankoppelstellung, in der
das Saugrohr (12) an die Einflihréfinung der ortsfe-
sten GieBkammer (8) angeschlossen ist, und einer
Abkoppelstellung, in der das obere Ende des Saug-
rohres (12) sich in einem Abstand von der Einfihr-
offnung der GieBkammer (8) befindet, langsver-
schieblich angebracht und in der Ankoppelstellung
gegen die Einflhroffnung der GieBkammer (8) ange-
driickt ist, dadurch gekennzeichnet, da8 zum Auf-
bringen der Andruckkraft des Saugrohres (12) ge-
gen die GieBkammer (8) in der Ankoppelstellung ein
Federglied (4) vorgesehen ist, welches das Fih-
rungsgestell (10) auch im abgekoppelien Zustand
laufend in Richtung auf seine Ankoppelsteliung hin
vorspannt, und daB die Haiteplatte (11) samt oberem
Ende des Saugrohres (12) im abgekoppelten Zu-
stand gegeniiber dem Fihrungsgestell (10) seitlich
abschwenkbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Flhrungsgesteli (10) in sei-
ner Abkoppelstellung arretierbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Halteplatte (11) in ihrem mitt-
leren Bereich das Saugrohr (12) halt, wahrend sie
an ihren beiden Endbereichen jeweils am unteren
Ende eines von zwei senkrecht zu ihr und parallel
zueinander beidseits der GieBkammer (8) ange-
brachten Fihrungsteilen (2) befestigt ist, mittels de-
rer sie zur GieBkammer (8) hin- und von dieser weg-
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bewegbar ist, und daB sie am Ende des einen Fiih-
rungsteiles (2) tiber ein Verschwenkgelenk (13) und
am Ende des anderen Filhrungsteiles (2) tber eine
16sbare Arretierung (15) befestigt ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Filhrungsteile (2) an
ihren anderen Enden oberhalb der GieBkammer (8)
tiber zwei jeweils senkrecht zu ihnen angebrachte,
in ihrem mitileren Bereich an einer Stiitzhilse (3) be-
festigte Querplatten (1) miteinander verbunden
sind, wobei sich die Stitzhiilse (3) durch beide
Querplatten (1) hindurch erstreckt und eine Innen-
aufnahme (17) aufweist, in der das Federglied (4)
sich mit seinem unteren Ende auf einer Anlageflé-
che (18) oben auf der GieBkammer (8) und mit seinem
oberen Ende am Ende der Innenaufnahme (17) der
Stiitzhillse (3) abstiitzt, und daB die Stiitzhiilse (3)
an ihrem oberen Ende an einem an der Druckgie Bma-
schine verschwenkbar befestigien Betétigungshe-
bel (6) angelenkt ist. '

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fihrungsteile (2) seitliche
FUhrungsleisten (19) aufweisen, die in an der Druck-
gieBmaschine befestigbaren FUhrungsbidcken (20)
verschiebbar und formschliissig gelagert sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB langs der Fuhrungsleisten (19)
Aufnahmebohrungen (21) fur Arretierbolzen (22)
und auf der Unter- und/oder Oberseite jedes Fiih-
rungsblockes (20) eine -enisprechende Anlagefié-
che (23) fir in die Bohrungen (21) einsteckbare Ar-
retierbolzen (20) vorgesehen sind.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB als Federglied eine
Gasfeder (4) im Fithrungsgestell (10) vorgesehen
ist.

8. Vorrichiung nach Anspruch 7 und einem der
Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
der Querschnitt der Gasfeder (4) kleiner als der
Querschnitt der innenaufnahme (17) der Stiitzhiiise
(3) und die Gasfeder (4) an ihrem oberen Ende iber
eine Querachse (24) verschwenkbar an der Stiitz-
hilise (3) befestigt ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB an der Halteplatie
(11) eine den oberen Endbereich des Saugrohres
(12) umgebende Elekiroheizung (14) angebracht ist,
in die in der Abkoppelstellung das Saugrohr (12) ein-
schiebbar bzw.aus ihr herausziehbar ist.

Claims

1. Device for attaching a suction tube (12) to the
casting chamber (8) of a vacuum die casting ma-
chine including a guide frame which has a mounting
plate (11) which removably supports the upper end
of the suction tube (12) and which is mounted so as
to be longitudinally movable with it between a cou-
pling position, in which the suction tube (12) is con-
nected to the insertion opening of the fixed casting
chamber, and a decoupling position, in which the up-
per end of the suction tube (12) is spaced from the
insertion opening of the casting chamber (8), and is
pressed in the coupling position towards the inser-
tion opening of the casting chamber (8), character-
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ised in that a spring element (4) is provided for ap-
plying the pressure of the suction tube (12) against
the casting chamber (8) in the coupling position,
which spring element constanily urges the guide
frame (10) in the direction fowards its coupling posi-
tion, even in the decoupled state and that in the de-
coupled state the mounting-plate (11) may be swung
out laterally together with the upper end of the suc-
tion tube (12) with respect to the guide frame (10).

2. Device as claimed in claim 1, characterised in
that the guide frame (10) may be locked in its decou-
pling position,

3. Device as claimed in claim 1 or 2, characterised
in that in its ceniral region the mounting plate (11)
supports the suction tube {12) whilst at its two end
regions it is fastened to the lower end of a respec-
tive one of two guide members (2) which are mount-
ed perpendicular to it and parallel to one another on
both sides of the casting chamber (8) and by means
of which it is movable towards the casting chamber
-(8) and away from it and that it is fastened to the end
of the one guide member (2) via a pivotal joint (13)
and to the end of the other guide member (2) by
means of a releasable lock (15). .

4. Device as claimed in claim 3, characterised in
that at their other ends above the casting chamber
(8) the two guide members (2) are connected togeth-
er by two transverse plates (1) mounted respective-
ly perpendicular to them and secured in their central
region to a support sleeve (3), whereby the support
sleeve (3) extends through both transverse plates
(1) and has an internal space (17) in which the spring
element (4) is supported with its lower end on an en-
gagement surface (18) at the top of the casting
chamber (8) and with its upper end at the end of the
internal space (17) in the support sleeve (3), and
that at its upper end the support sleeve (3) is pivoi-
ally connected to an actuating lever (6) pivotally se-
cured to the die casting machine.

5. Device as claimed in claim 3 or 4, character-
ised in that the guide members (2) have lateral guide
bars (19) which are received in a movable and form-
locking manner in guide blocks (20) which are con-
nectable o the die casting machine.

6. Device as claimed in claim 5, characterised in
that receiving bores (21) for locking pegs (22) are
provided along the length of the guide bars (19) and
a corresponding engagement surface (23) for lock-
ing pegs (20) which may be inserted in the bores (21)
is provided on the upper and/or lower surface of
each guide block (20).

7. Device as claimed in one of claims 1 to 6, char-
acterised in that a gas spring (4) is provided as the
spring element in the guide frame (10).

8. Device as claimed in claim 7 and one of claims 3
{0 6, characterised in that the cross-section of the
gas spring (4) is smaller than the cross-section of
the internal space (17) in the support sleeve (3) and
the gas spring (4) is pivotally secured at its upper
end 1o the support sleeve (3) by means of a trans-
verse pivot (24).

9. Device as claimed in one of claims 3 to 8, char-
acterised in that an electric heater (14) is secured
to the mounting plate (11) which surrounds the upper
end region of the suction tube (12) and into which, in
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the decoupling position, the suction tube (12) may be
inserted and withdrawn from it.

Revendications

1. Dispositif de fixation d'un tube d’aspiration (12)

--& la chambre de coulée (8) d’'une machine de coulée

sous pression sous vide, comportant un bati de gui-
dage qui présente une plaque de fixation (11), mainte-
nant de maniére amovible I'extrémité supérieure du
tube d'aspiration (12), laquelle plaque est placée de
maniére a pouvoir coulisser longitudinalement avec
cette exirémité, entre une position d'accouplement
dans laquelle le tube d’aspiration (12) est raccordé a
louverture d'entrée de la chambre de coulée (8)
fixe, et une position de désaccouplement dans la-
quelle P'extrémité supérieure du tube d'aspiration
(12) se trouve a une certaine distance de l'ouver-
ture, d'enirée de la chambre de coulée (8), et est
pressée, en position d'accouplement, contre
Pouverture d’entrée de la chambre de coulée (8), ca-
ractérisé en ce que pour appliquer la forcé de pres-
sion du tube d'aspiration (12) contre la chambre de -
coulée (8), en position d'accouplement, on prévoit
un organe a ressort (4) qui précontraint le bati de
guidage (10) en permanence, méme a I'état désac-
couplé, en direction de sa position d'accouplement
et en ce que la plague de fixation (11), avec I'extrémi-
té supérieure du tube d'aspiration (12), peut pivoter
latéralement, & I'état, désaccouplé, par rapport au
bati de guidage (10).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le bati de guidage (10) peut étre bloqué
dans sa position de désacouplement.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 3, carac-
térise en ce que la plaque de fixation (11) maintient
dans sa région centrale, le tube d'aspiration (12),
tandis qu'a ses deux régions terminales, elle est
fixée & Pexirémité inférieure de l'un de deux élé-
ments de guidage (2) placés perpendiculairement a
celie-ci et parallelement enire eux, de part et d’autre
de la chambre de coulée (8) éléments au moyen des-
quels elle peut se rapprocher et s'éloigner de la
chambre de coulée (8), et en ce qu'elle est fixée a
Pextrémité d'un élément de guidage (2), par une arti-
culation de pivotement (13) et & I'extrémité de l'autre
élément de guidage (2), par un blocage (15) amovible.

4. Dispositif selon la revendication 3, caractéri-
sé en ce que les deux éléments de guidage (2) sont
reliés entre eux, a leurs autres exirémités, au-des-
sus de la chambre de coulée (8), par deux plaques
fransversales (1) placées perpendiculairement a
ceux-ci et fixées dans leur région centrale sur une
douille d'appui (3), cette douille d’appui (3) s’eten-
dant & fravers les deux plaques transversales (1) et
présentant un logement intérieur (17) dans lequel or-
gane & ressort (4) prend appui, par son extrémité in-
férieure, sur une surface d’application (18), au-des-
sus de la chambre de coulée (8) et par son extrémité
supérieure, a l'extrémité du logement intérieur (17)
de la douille d’appui (3), et en ce que la douille d’ap-
pui (3) s'articule, & son extrémité supérieure, sur un
levier d’actionnement (6) fixé, de maniére a pouvoir
pivoter, sur la machine de coulée sous pression.

5. Dispositif selon la revendication 3 ou 4, carac-
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térisé en ce que les éléments de guidage (2) compor-
tent des baguettes de guidage latéraies (19) qui sont
montées coulissantes et par concordance de forme
sur des blocs de guidage (20) a fixer sur la machine
de coulée sous pression. 5

6. Dispositif selon la revendication 5, caractéri-
sé en ce qu'on prévoit, le long des baguettes de gui-
dage (19), des pergages de logement (21) pour des
doigts d’arrét (22) et sur la face inférieure et/ou la
face supérieure de chaque bloc de guidage (20), 10
une surface d'application (23) correspondante pour
les doigts d'arrét (30) a engager dans les percages
(21).

7. Dispositif selon une quelconque des revendi-
cations 1 a 6, caractérisé en ce qu'on prévoit dans 15
le bati de guidage (10), comme organe & ressort, un
ressort pneumatique (4).

8. Dispositif selon la revendication 7 et une quel-
conque des revendications 3 & 6, caractérisé en ce
gue la section transversale du ressort pneumatique 20
(4) est inférieure & celle du logement intérieur (17)
de la douille d'appui (3) et en ce qu'a son extrémité
supérieure, le ressort pneumatique (4) est fixé sur
la douille d'appui (3), de maniére & pouvoir pivoter,
par un axe transversal (24). 25

9. Dispositif selon une quelconque des revendi-
cations 3 & 8, caractérise en ce qu'on place sur la
plague de fixation (11), un chauffage électrique (14)
entourant la région terminale supérieure du tube
d'aspiration (12) et dans lequel le tube d'aspiration 30
(12) peut étre introduit en position de désaccouple-
ment ou extrait de celui-ci.
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