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Kabeltréager fir Installationen in Gebéuden.

@ Der Kabeltrager ist sowohl fir diinne als auch fiir dik-

ke Kabel gleich gut geeignet und muss nach Zusam- 6 6
menbau zum Schutz der Oberfléche seiner Teile — Quer- 2 2
stabe (1) und Seitenwénde (2) - nicht nachbehandelt wer- 5 4 11 7 11 4 5
den. Hierbei sind die Enden (1.1) der Querstabe (1) zum /4
Zwecke der Befestigung an den Seitenwénden (2) in ge- - -

eigneter Weise verformt, wobei die Verbindung mittels ei- 3 s
ner den Oberflachenschutz der Querstdbe (1) und Seiten-

wénde (2) nicht zerstérenden, unlésbaren Verbindung er-

folgt. Die Querstabe (1) sind in relativ geringen Absténden

zueinander angeordnet. Dieser Kabeltrager kann bekannte

Gitterbahnen, Kabelbahnen und Kabelpritschen gleicher-

massen ersetzen.

[UBITTAMAMAIATEY cH 685081 AS



] CH 685 081 A5 5

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Kabeltrdger fiir Instal-
lationen insbesondere in Gebduden, mit einem aus
einem Boden und zwei Seitenwédnden gebildeten
kanalartigen Querschnitt, wobei die Seitenwénde
durch L-férmige Profile gebildet sind und der Boden
aus Querstiben besteht, die an den horizontal ge-
geneinander gerichteten Schenkeln der L-f6rmigen
Profile befestigt sind.

Derartige Kabeltrdger werden insbesondere fiir
die Verlegung von elekirischen Kabeln aller Art in
Verwaltungs-, Gewerbe- und Industriebauten ver-
wendet. Bekannt sind einerseits sogenannte Gitter-
bahnen, die aus abgewinkelten, geschweissten
Drahtgittern hergestellt sind, und anderseits Kabel-
bahnen aus gelochtem und abgekantetem Blech.
Beide sind nur flir Kabel von relativ geringem Ge-
wicht geeignet, wobei Gitterbahnen gegeniiber den
Kabelbahnen besser durchliiftet und installations-
freundlicher sind, da die Kabel an beliebigen Stel-
len des Bodens oder der Seitenwande durch die
Gittersffnungen gefiihrt werden kénnen. Gitterbah-
nen (aus miteinander verschweissten Dréhten von
z.B. 4 mm Durchmesser) sind allerdings in L&ngs-
und Querrichtung wenig belastbar und im allgemei-
nen nicht verwindungssteif. Bei der Herstellung von
lochgestanzten Kabelbahnen aus verzinktem Stahl-
blech entsteht anderseits je nach Lochanordnung
ein Materialabfall von bis zu 40%. Ausserdem sind
die Lochrinder scharfkantig und miissen beim
Durchfiihren von Kabeln zwecks Vermeidung von
Kabelverletzungen mit Tiillen versehen oder sonst-
wie «gepolstert> werden. Auch diese Kabelbahnen
sind in Querrichtung nicht hoch belastbar.

Fiir grosse und schwere Kabel werden soge-
nannte Kabelpritschen verwendet, deren Boden aus
in Absténden angeordneten Querstdben in Form
von G-Profilen aus verzinktem Stahl besteht, die mit
den durchgehenden Seitenwédnden durch Punki-
oder Nahtschweissung oder Nieten miteinander ver-
bunden sind. Sie bieten so eine ausreichende Kiih-
lung der Kabel, wie sie bei Kabelbahnen selbst mit
grossen Ausstanzungen nicht erreicht wiirde. Aus-
serdem sind Kabelpritschen in Langs- und Quer-
richtung weit héher belastbar als Gitterbahnen und
Kabelbahnen, so dass sie auch grosse, schwere
Kabel aufzunehmen vermdgen. Da bei den im Han-
del erhéltlichen Kabelpritschen die Querstébe nor-
malerweise in einem Abstand von etwa 300 mm
voneinander angeordnet sind, sind sie nicht fir
diinnere, flexible Kabel geeignet, da derartige Kabel
infolge der grossen Zwischenrdume im Kabelprit-
schenboden durchhdngen wiirden. -~ Insgesamt
miissen bisher also mindestens drei Arten von Ka-
beltrdger nebeneinander verwendet werden (Stand
der Technik gemass Katalog «Kabeltragersysteme»
der Lanz Oensingen AG, CH-4702 Oensingen, Ja-
nuar 1989). Dies flihrt bereits bei der Planung von
Kabeltrassen zu bedeutendem Aufwand, der sich
bei der Herstellung, dem Transport, der Lagerung
und der Montage weiter fortsetzt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
preisglinstigen Kabeltrager der eingangs genannten
Art vorzuschlagen, der vorstehend erwdhnte Nach-
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teile nicht aufweist und insbesondere fiir diinne,
leichtere wie auch dicke, schwerere Kabel gleicher-
massen gut geeignet ist.

Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch
1 gekennzeichnete Erfindung geldst. Hierbei sind
die Enden der Querstdbe zum Zwecke der Befesti-
gung an den Seitenwdnden in geeigneter Weise
verformt, wobei die Befestigung mittels eines den
Oberfléchenschutz der Seitenwénde und der Quer-
stdbe nicht zerstérenden, unldsbaren Fligeveriah-
rens erfolgt. Besonders geeignete Verbindungen
lassen sich z.B. durch kalte Stauchpress-Umfor-
mung oder aber durch Nieten herstellen.

Mit der Erfindung werden insbesondere die nach-
stehenden Vorteile erzielt:

— Dank der besonderen Fligeverbindung erfordert
das fertige Produkt keinerlei Nachbehandlung und
ist deshalb — im Vergleich etwa mit dem Schweis-
sen - besonders geeignet; diese Verbindung lasst
sich mit geringen Einrichtungskosten und kurzen
Taktzeiten herstellen.

- Verglichen mit den bekannten Kabelpritschen
und deren schweren Sprossen kénnen relativ din-
ne Querstdbe, jedoch in entsprechend wesentlich
geringeren Abstdnden verwendet werden. Dadurch
ist der Kabeltrager stabil und sowohl fiir diinne,
leichtere, als auch fiir dicke, schwerere Kabel
gleich gut geeignet und er kann universell ange-
wendet werden. An die Stelle der drei verschiede-
nen vorstehend beschriebenen, bekannten Produkte
(Gitterbahnen, Kabelbahnen, Kabelpritschen) tritt
also allein der erfindungsgemésse Kabeltrager.
Hierdurch ergeben sich beim Planer, beim Herstel-
ler wie auch beim Anwender erhebliche Kostenein-
sparungen und eine wesentlich vereinfachte, ein-
heitliche Montage.

— Da der Boden des Kabeliragers nicht als «Git-
ter» mit Langsstdben o.dgl. ausgebildet ist, unter-
scheiden sich verschieden breite Tréger einzig in
der Lénge ihrer Querstibe. Die Fertigung von Ka-
beltrdgern unterschiedlicher Breite und mit verschie-
denen Querstab-Abstdnden kann also dusserst ra-
tionell mit immer den gleichen Einrichtungen und
mit kurzen Umrichtzeiten erfolgen.

— Da nach der Endmontage der Oberflachen-
schutz nicht erneuert werden muss (kein Verzinken
oder Tauchlackieren der sperrigen, langen Objekie),
kénnen Seitenwédnde und Querstdbe getrennt mit
entsprechend geringem Volumen transportiert und
erst in «Marktndhe» bzw. am Ort der Verwendung
zum Endprodukt zusammengefligt werden. Dadurch
werden Transport- und Lagerkosten gespart und
eine hohe Anpassungsféhigkeit bei der Fertigung
erreicht.

~ Eine leicht V-formige Ausgestaltung des Kabel-
trégerquerschnittes erméglicht das Stapeln von Ka-
beltragern gleicher Breite, was sich bei Fertigung,
Lagerung und Transport giinstig auswirkt.

— Eine Befestigung der Querstdbe mittels Mehr-
fach-Klemmbligel hat den Vorteil, dass damit wéh-
rend der Endfertigung eine besondere Vorrichtung
zur Halterung der Querstdbe in bestimmten, glei-
chen Absténden entféllt.

— Geméss einer besonderen Ausflihrungsform
sind nach oben geknickte oder gewdlbte Querstébe
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bei gleichzeitiger Anordnung von Zugorganen Zwi-
schen den Seitenwinden vorgesehen, wodurch
eine hohe Tragfahigkeit auch in Querrichtung bei
grosseren Kabeltragerbreiten erreicht wird.

- Alle Ausfiihrungsformen sind frei von scharfen
Lochréndern bzw. Stanzgriten, die Kabelverletzun-
gen verursachen konnten; somit werden keinerlei
Tiillen oder andere Polsterungen bendtigt.

Im folgenden wird die Erfindung anhand mehre-
rer Ausfihrungsbeispiele in Verbindung mit der
Zeichnung naher erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt des erfindungsgemassen
Kabeltrdgers in einer ersten, einfachen Ausfihrung
mit geraden Querstében,

Fig. 2 eine Draufsicht eines Teiles des Kabeltra-
gers gemdass Fig. 1,

Fig. 3 eine durch Stauchpress-Umformung herge-
stellte Verbindung zwischen einem Querstab und
einer Seitenwand des Kabeltrigers in gegeniiber
den Fig. 1 und 2 vergrdssertem Massstab,

Fig. 4 einen Teil eines Querschnittes des Kabel-
tragers in einer zweiten Ausfiihrungsform mit abge-
kropften Querstében,

Fig. 5 einen Teil eines Querschnittes des Kabel-
tragers in einer dritten Ausfiihrungsform mit dachar-
tig geformten Querstaben,

Fig. 6 einen Teil eines Kabeltrigers im Léngs-
schnitt mit einer weiteren Art der Verbindung zwi-
schen Querstiben und Seitenwénden,

Fig. 7 eine Draufsicht des Kabeltragers gemass
Fig. 6,

Fig. 8a einen Querschnitt entlang der Linie A-A
und Fig. 8b einen Querschnitt entlang der Linie B—
B in Fig. 6,

Fig. 9a eine Teilansicht einer weiteren Ausflih-
rungsform der Querstébe, und

Fig. 9b den Querschnitt des Querstabes nach
Fig. 9a.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1-3 bilden
Querstdbe 1 den Boden des Kabeltrdgers. Die
Querstibe 1 bestehen beispielsweise aus galvani-
siertem Rundstahl von 5 mm Durchmesser, deren
Enden durch Quetschen bis auf eine Dicke von ca.
1,5 mm abgeplattet sind. Die Querstébe 1 liegen
mit den abgeplatteten Enden 1.1 auf horizontal ge-
richteten Schenkeln 3 von Seitenwénden 2 auf, die
aus L-formigen Profilen bestehen. Mit den Schen-
keln 3 der Seitenwande 2 sind die Enden 1.1 mit-
tels einer Stauchpress-Umformung uniésbar verbun-
den. Derartige Verbindungen kénnen mit im Handel
erhaltlichen, einfachen Werkzeugen (z.B. der Firma
TOX AG) durch Kaltumformung hergestelit werden,
wobei dreh- und abzugsfeste Befestigungspunkte 4
(Fig. 3) entstehen, ohne dass der urspringliche
Oberflachenschutz der verbundenen Teile besché-
digt wird. — Anstelle der dargestellten Verbindung
kénnen auch herkémmliche Stanznieten, Taumel-
nieten o.dgl. verwendet werden.

Damit leichtere, flexible Kabel am Boden des ka-
nalartigen Kabeltragers nicht durchhéngen, sind die
Querstibe 1 in relativ geringen Abstdnden a von-
ginander angeordnet. Die Abstédnde kdnnen umso
grosser gewahit werden, je steifer die zu verlegen-
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den Kabel sind, anderseits ist natlrlich die Quersta-
bilitét des Kabeltragers u.a. durch die Anzahl Quer-
stibe pro Laufmeter bestimmt. In der Praxis erweist
sich ein Abstand a von 50 mm als fiir die weitaus
meisten Anwendungen geeignet. Der senkrecht ge-
richtete Schenkel 5 der vorzugsweise aus galvani-
siertem Stahlblech gefertigten Seitenwénde 2
schliesst mit dem horizontal gerichteten Schenkel 3
einen leicht stumpfen Winkel ein und ist an seinem
oberen Ende eingerolli, wodurch ein Versteifungs-
wulst 6 gebildet wird. Der durch den leicht stump-
fen Winkel der Seitenwénde 2 erzielte V-formige
Querschnitt des Kabeltrdgers erméglicht das Sta-
peln von Kabeltrdgern gleicher Breite. Mindestens
im horizontalen Schenkel 3 sind zwischen den
Querstiben 1 Langlécher 7 vorgesehen, die der
Montage des Kabeltrdgers auf Wandauslegern
o.dgl. dienen.

Gemass Fig. 4 sind Querstdbe 8 vorgesehen,
deren Enden 8.1 wie die vorstehend beschriebenen
Querstdbe 1 abgeplattet, jedoch ausserdem noch
um ein Mass b in der Hohe abgekropft sind. Das
Mass b ist so gewihlt, dass — vorwiegend bei verti-
kaler Verlegung angewendete — Befestigungsmittel
fiir die Kabel auf den Querstiben (sogenannte Ka-
belbinder) nicht nach unten Uber die horizontalen
Schenkel 3 der Seitenwénde 2 vorstehen, so dass
der Kabeltrager auf einer Unterlage einwandfrei auf-
liegen kann. Die Verbindung zwischen den Quersta-
ben und den Seitenwénden ist im Ubrigen wie vor-
stehend beschrieben ausgefiihrt (Fig. 3).

Beim Ausfiihrungsbeispiel gemass Fig. 5 sind
dachartig nach oben geknickte Querstdbe 9 vorge-
sehen, deren Enden 9.1 wie bei den vorstehend
beschriebenen Querstdben 1 abgeplattet sind. Mit
10 sind Zugorgane bezeichnet, die in regelméssi-
gen Abstinden zwischen den Querstdben 9 ange-
ordnet sind und die Seitenwénde 2 miteinander ver-
binden. Die Zugorgane 10 sind beispielsweise
Stahiblechstreifen, die, ebenfalls mittels der vorste-
hend beschriebenen Stauchpress-Umformung wie
die Querstsibe 1, 8, 9, an den horizontalen Schen-
keln 3 der Seitenwénde 2 befestigt sind. Anstatt
dachartig nach oben geknickt, konnen die Quersta-
be 9 auch bogenférmig nach oben gewdlbt sein.
Durch diese Gestaltung wird eine hohe Quersteifig-
keit auch bei grosserer Breite (langere Querstébe)
des Kabelirigers erreicht.

Beim weiteren Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 6,
7, 8a, 8b sind Querstdbe 11 vorgesehen, die abge-
bogene Enden 11.1 aufweisen. Die Querstabe 11
werden von Mehrfach-Klemmbiigeln 2, z.B. in Form
von galvanisierten Stahlblech-Streifen, auf den hori-
zontalen Schenkeln 3 der Seitenwinde 2 gehalten,
wobei die abgebogenen Enden 11.1 in Auspragun-
gen 12.1 der Mehrfach-Klemmbiigel 12 formschiiis-
sig gefiihrt und die Mehrfach-Klemmblgel 12 ihrer-
seits mittels der Stauchpress-Umformung an einer
Mehrzahl von Stellen zwischen den Querstaben fest
mit den horizontalen Schenkeln 3 verbunden sind.
Die Enden der Querstdbe 11 sind beispielsweise
um 90 Grad abgebogen, wobei jedoch je nach An-
ordnung der Befestigungspunkte 4 des Mehrfach-
Kiemmbtigels 12 auch andere Abbiegungen vorteil-
haft sein kénnen. Denkbar ist ferner, abgeplattete
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Stabenden mit einem gestanzten Loch zu verwen-
den und die Klemmbiigel (die Blechstreifen) 12
durch diese Lécher hindurch mit den Schenkeln 3
zu verbinden (nicht dargestellt).

Geméss Fig. 6 sind in den senkrecht gerichteten
Schenkeln 5 weitere Langlécher 13 vorgesehen, die
beispielsweise der Verbindung von in L&ngsrichtung
aneinanderstossenden Kabeltrdgern dienen kénnen.
Die bei Kabelbahnen und Kabelpritschen bisher (ib-
liche Verbindungstechnik ist dadurch auch bei die-
sen Kabeliragern anwendbar.

Gemass den Fig. 9a und 9b bestehen die Quer-
stdbe aus einem U- oder V-Profil 14, das aus ei-
nem Stahlblechstreifen geformt ist, dessen Enden
14.1 jedoch flach belassen sind und der Verbin-
dung mittels der Stauchpress-Umformung an den
horizontalen Schenkeln 3 der Seitenwande 2 die-
nen.

Besondere, vorstehend beschriebene Merkmale,
wie Abkropfung b (Fig. 4), Wélbung und Zugverbin-
dung (Fig. 5), Verwendung von Mehrfach-Klemmbi-
geln (Fig. 6-8) lassen sich natirlich weitgehend mit
den verschiedenen Varianten von Querstiben 1, 8,
9, 11 und 14 kombinieren.

Es versteht sich, dass die flir eine durchgehende
Kabelverlegung in Gebauden, Schachten, Tunneln
usw. erforderlichen Formstlicke wie Bdgen, T-Stiik-
ke, Kreuzstiicke, Abginge usw. analog gefertigt
werden kénnen wie die vorstehend beschriebenen,
geraden Kabeltrager-Abschnitte.

Um bei der Kabelverlegung das Einziehen der
Kabel auf dem Kabeltrdgerboden zu erleichtern,
kénnen die Querstdbe mit einem Gleitmittel verse-
hen werden.

Bei den beschriebenen Konstruktionsvarianten
besteht aufgrund des Fehlens von scharfen Kanten
keine Gefahr, dass die Kabel beim Verlegen ver-
letzt werden. Besonders vorteilhaft ist es auch,
dass fiir alle Breiten des Kabeltrdgers immer das-
selbe L-férmige Profil flr die Seitenwénde 2 ver-
wendet werden kann. Selbstverstidndlich kénnen
aber fiir die Seitenwénde verschiedene Wandhdhen
und/oder Blechstérken erforderlich sein.

Patentanspriiche

1. Kabelirager fiir Installationen insbesondere in
Gebduden, mit einem aus einem Boden und zwei
Seitenwinden (2) gebildeten kanalartigen Quer-
schnitt, wobei die Seitenwénde (2) durch L-férmige
Profile gebildet sind und der Boden aus Querst&ben
besteht, die an den horizontal gegeneinander ge-
richteten Schenkeln (3) der L-férmigen Profile befe-
stigt sind, dadurch gekennzeichnet,
~ dass die Enden der Querstdbe (1, 8, 9, 11, 14)
zum Zwecke der Befestigung an den Seitenwénden
(2) verformt sind, und
— dass die Querstdbe mittels einer den Oberfla-
chenschutz der zu verbindenden Teile nicht zerstd-
renden, nichtlésbaren Fiigeverbindung an den Sei-
tenwinden befestigt sind.

2. Kabeltriger nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querstibe (1) einen runden
Querschnitt aufweisen und an ihren Enden (1.1) ab-
geplattet sind.
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3. Kabelirdger nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querstdbe (8) an ihren En-
den (8.1) abgeplattet und um ein Mass (b) nach
oben abgekrdpft sind.

4. Kabeltrager nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querstdbe (9) nach oben
geknickt oder gewdlbt sind.

5. Kabeltrdger nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitenwénde (2) ausser
durch die Querstébe (9) durch Zugorgane (10) mit-
einander verbunden sind.

6. Kabeltrager nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zugorgane (10) aus Stahl-
blechstreifen bestehen.

7. Kabeltréger nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Querstébe (1,
8, 9) aus verzinktem Rundstahl bestehen.

8. Kabeltrager nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querstdbe (14) aus einem
zu einem U- oder V-Profil verformten Stahlblech-
streifen bestehen, wobei die Stireifenenden (14.1)
flach belassen sind.

9. Kabeltrdger nach Anspruch 8 und einem der
Anspriiche 3 bis 6.

10. Kabeltrager nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Querstabe (1,
8, 9, 14) mit ihren flachen Enden (1.1, 8.1, 9.1,
14.1) auf den horizontalen Schenkeln (3) der Sei-
tenwénde (2) aufliegen und mit diesen durch eine
vorzugsweise kalt hergestelite Stauchpress-Umfor-
mung (4) oder durch Nieten fest verbunden sind.

11. Kabeltrdger nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querstdbe (11) einen run-
den Querschnitt und seitlich abgebogene Enden
(11.1) aufweisen.

12. Kabeltrdger nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querstébe (11) an ihren En-
den um einen Winkel von 90° abgebogen sind.

13. Kabeltrdger nach Anspruch 1 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die Querstébe (11) von
Uber den horizontalen Schenkeln (3) der Seiten-
winde (2) liegenden Mehrfach-Kiemmbiigeln (12))
festgehalten sind, wobei die verformten Enden
(11.1) in Auspragungen (12.1) der Mehrfach-
Klemmbiigel (12) formschiiissig gefiihrt und die
Mehrfach-Klemmbiigel (12) mittels Stauchpress-Um-
formung oder durch Nieten fest mit den horizonta-
len Schenkeln (3) verbunden sind.

14, Kabeltrager nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Absténde (a) der Querstabe
der Flexibilitit der leichtesten zu verlegenden Kabel
angepasst sind.

15. Kabeltrager nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Seitenwinde (2) aus Stahl-
blech gefertigt sind und am oberen Rand ihrer
senkrecht gerichteten Schenke! (5) einen Verstei-
fungswulst (6) aufweisen.

16. Kabeltrdger nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die senkrecht gerichteten
Schenkel (5) mit den horizontal gerichteten Schen-
keln (3) einen leicht stumpfen Winkel einschliessen.

17. Kabelirdger nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querstdbe mit einem Gleit-
mittel versehen sind.
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