
(19) 한민 특허청(KR)
(12) 실 신안공보(Y1)

(51) Int. Cl.
4

F04C 29/06

(45) 공고    1985년06월12

(11) 공고 호   실1985-0001182

(21) 출원 호 실1982-0003591 (65) 공개 호 실1983-0004135

(22) 출원 1982년05월07 (43) 공개 1983년12월30

(30) 주 56-67678  1981년05월11   본(JP)  

(71) 출원 가 시 가 샤 시     쇼 찌

본  가나가 껜 가 끼시  호 가 쬬  72

(72) 고안 다나  시 니

본  시 껜 후 노미야시 고 미 892-8

(74)  1

심  :    정  (책
공보 제717호)

(54) 폐형 압축

약

내  없 .

1

[고안  칭]

폐형 압축

[  간단한 ]

제1 는 종래  폐형 압축  시한 종단 .

제2(a) , 제2(b) , 제2(c) , 제2(d) 는  폐형 압축  내 에 치 는 실  치 ,

제2(a) 는 제1  X-X  단 .

제2(b) 는 제1  Y-Y  단 .

제2(c) 는 제1  Z-Z  단 .

제2(d) 는 브커  측 .

제3 는 본 고안  폐형 압축  종단 .

제4 는 제3  Ⅲ-Ⅲ  단 .

제5 는 본 고안  에 한 확 단 .

제6 는 본 고안에 는   종단 .

제7   제8 는 본 고안  또 다  실시  시하는 각 .

*  주 에 한 호  

1 : 폐 싱                               2 : 터

3 : 테 터                                  4 : 터

5 : 실 본체                               6 : 러

7 : 주 어                                   8 : 보조 어

12 : 블 드                               14 : 실

15 : 커                                16 : 
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[실 신안  한 ]

본 고안  룸 쿠 러나 냉 고등에 내 는 터  형식  폐형 압축 에 한 것 , 특히  
폐형 압축  치에 한 것 다.

종래 러한 종  폐형 압축 는 제1   제2(a) , 제2(b) , 제2(c) , 제2(d) 에 시 는 
같  흡 (1a)  토출 (1b)  비한 폐 싱(1)내에 터(4)  내 하고  터(4)  

터(2)  하나  연결  출 축(2a)에 터  형식  압축 치(Ⅰ)  치한 것 었다. 또,  압
축 치(Ⅰ)는 브커 (7a)  비한 주 어 (7)  보조 어 (8)과 실 본체(5)등  다. 

,  압축 치(Ⅰ)는  실 본체(5)  실 (5a)내에 러(6)  치한 랭  축(9)  
 출 축(2a)과 연결  형 하고  실 본체(5)  한 에 브커 (7a)  비한 주 어 (7)
 치한다. 그 고  실 본체(5)  다  에는 보조 어 (8)  여러개(여 는 4개)  착

볼트(ⅰ)고정하고, 다시  보조 어 (8)에 블 드 펌프( 시생략)에 하여  통하는 
파 프(11)에 블 드(12), 그 고  흡 (1a)에 연통 는 흡 (ℓ)  원호  주 공에 한 
각 실(14)  연통홈(14a)  연통하 하여 각각 형 한다. 또  실  본체(5)  한 에 
치  주 어 (7)에 주  토출 브(n)  하고  주 어 (7)과  실 본체(5)   보조 

어 (8)  주 에 여러개( 에 는 개)  가 통공(0)  치하 ,  주 어 (7)  실
 본체(5)에 냉매  토출 (P1), (P2), (P3)  치한 것 다.

라   횡형  폐형 압축 는  터(4)  동하므   랭 축(9)  러(6)가 
 실 (5a)  브 드(12)  공동  흡 (1a)  터 는 냉매  압축하여 것
  토출 브(n)  통해 브커 (7a)내에 토출하고 다 에  토출 (P1), (P2), (P3)  차  

통과해  다시  토출 (P3) 터  실(14)  통과시 므  하여   압 냉매  

 보조 어 (8)  에 치  각 토출공(r)에 토출하고  토출  압 냉매  제1 에 시 는 
 폐 싱(1)에 형  캐빈(Cabin) (A)실에 출한다. 하여  압축냉매는 각 가 통

공(0)  통해  캐빈(B)실  캐빈실  나  토출 (1b)에  토출하  다.

특히 한 종래  폐형 압축 에 어  치는  실  본체(5)에 주물제조시에 형  
원호  실(14)  좌  한  주 어 (7)과 보조 어 (8)  폐커  겸하  고 
는 계  들 어 (7), (8)  경  커 고 것에 라 냉매  누  한 양 어 (7, 8)

 평 무  업  어 워 고, 효   압축효  저하시  염  , 또한 경  커짐
에 라 주 어 (7)  보조 어 (8)  량  가하는 등  결점  었다. 

본 고안  한 결점  해 하  하여, 주 어   보조 어  경  실  본체에 치한 원
호  실  치보다 게 형 하고,  실  한  커  고 것  통공  겸한 

  고정하여, 해 주 어 나 보조 어   형경량화하고 또한 연 공차  
 게하고 아 러 냉매  가 누  생  하여 효  향  하는 것  적 하

는 폐형 압축  제공하 는 것 다. 

하 본 고안  시하는 횡형  폐형압축 에 적 한 한 실시 에 하여 한다. 또 본 고안  
한 종래  동 한 에는 동 호  여  한다. 

제3 내  제6 에  호(1)  냉매  흡 (1a)  토출 (1b)  비한 폐 싱 고  폐
싱(1)에는  터(2)   테 터(3)  는  터(4)가  내 어  고,   터(2)  
출 축(2a)에는 터  형식  압축 치(Ⅰ)가 치 다. 또  압축 치(Ⅰ)는  같  실 본
체(5), 그 고 브커 (7a)  비한 주 어 (7)  플러(8a)  비한 보조 어 (8)등  
다.

,  압축 치(Ⅰ)는  실 본체(5)  실 (5a)내에 러(6)  치한 랭 축(9)   
출 축(2a)과  연결  형 하고   실 본체(5)  한 에   브커 (7a)  비한  주 

어 (7)   실 본체(5)  다 에 플러(8a)  비한 보조 어 (8)  각각 착볼트( 시
생략)  정하 , 또  보조 어 (8)에 블 드 펌프(10)  연통하는 파 프(11)  연결하
고  실 (5a)  한 에 치하는 실 본체(5)에 평평한 블 드(12)  프 (13)  에 
하여  러(6)에 접하  형 하고, 또  실 본체(5)  실 (5a) 에 주물생 에 
한 여러개  원호  실(14)  형 한 것 다. 또  각 실(14)  연통홈(14a)에 해  연통

다. 

특히  실(14)  치는  주 어 (7)  보조 어 (8)  경보다 에 치하  형
다.   주 어 (7)  보조 어 (8)  경  원호  루는 실(14)  치보다 안

에 치하  게형 는 것 다. 또  실(14)  양 개 에는 판 양  한 한  커
(15)가 실  가 는 형  치 고  양커 (15)  냉매  활  통공  겸하는 

여러개   (16)  고정한다. 또  커 (15)는 블 드 펌프(10)  블 드실(10a)  
폐하는 커  겸 는 것 다. 또, 커 (15)에는 강  하  한 원호 홈(15a)  형
다. 

라   각  (16)에 하여 캐빈(A)실과 (B)실간  냉매  활 가 통할   
다. 

라   실 치(Ⅰ)에  압축  냉매는  한  실시  동 하게  토출 브(n)에  주 
어 (7)에 형  토출 (P4)  실 본체(5)에 형  토출홈(P5)  출 어  토출홈(P5)

터   실(14)  통과하  고,  그후  실  본체(5)에  형  토출홈(P6)   

보조 어 (8)에 형  토출 (P7)  통하여 플러(8a)내  들어 , 다시 플러(8a)에 형  토출
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(P8)에  캐빈(A)실  출한다.  하여  압축냉매는  각  (16)내  통과해   

캐빈(B)실  캐빈(C)실  나   토출 (1b)  토출  어 다. 

특히 본 고안에 한 실(14)   주 어 (7)  보조 어 (8)  경보다  에 치하
여 형 어 므  실 적   어 (7)  보조 어 (8)  경  게할  는 동시에  

(16)  하므  압축냉매  활  통공  겸 할   다. 또, 토출 브  
브커 는 보조 어 에 치하  해  다. 또한 실  드시 원호  아니라  다.

다 에 제7 에 시 는 실시 는 본 고안  또 다  실시  것  실(14)  치하는 에 
 (16)  치하고   (16)  간에  (16a)  한 것  실 적   
체  동 한 내  루는 것 다. 

또 제8 에 시 는 실시 는 본 고안  또 다  실시  것   (16)  (D)보다 출
(d)  게 형 한 것  효  향  한 것 다. 참고   커 (15)는 브

커 (7a)  하나  형 해  고  형 해  다. 

 한 같  본 고안에 하  실 본체(5)  실 (5a)  에 실(14)  치하고 
 실(14)  치보다 안 에 치하  게 형  주 어 (7)  보조 어 (8)   실

본체(5)  양 에 치하고,   실(14)  양 개 에 한  커 (15)  폐해  치하
,  양커 (15)  통공  겸하는  (16)  고정했  문에 주 어 (7) 나 보조 어
(8)  형경량화 할  고, 아 러 평 정  연 공차   게할  뿐만 아니라 

(16)  했 므  필 갯 나 가공공정  적게할  는 등  한 효과  갖는 것
다. 

(57) 청  

청 항 1 

실 본체(5)  실 (5a)  에 실(14)  치하고,  실(14)  치보다  안 에 
치하  게 형  주 어 (7)  보조 어 (8)   실 본체(5)  양측에 치하고,  

실(14)  양개 에 한  커 (15)  폐적  치하고  양커 (15)  통공  겸한 
(16)  고정한 것  특징  하는 폐형 압축 .

청 항 2 

제1항에 어  주 어 (7)에 브커 (7a)  치하는 동시에 커 (15)  브커 (7a)  체적
 형 한 것  특징  하는 폐형 압축 .

청 항 3 

제1항 또는 제2항에 어 , (16)  경(D)보다  출 경(d)  게 형 한 것  특징
하는 폐형 압축 .

    1
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    2a

    2b

    2c

    2d

6-4

실 신안실1985-0001182



    3

    4

    5

    6
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    8
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