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L'invention se rapporte & une enceinte rigide a
base d'éléments en polystyréne expansé, 3 des
éléments pour sa réalisation et & des structures
comportant de tels éléments.

Si I'on connaft déja, de longue date, des dispo-
sitifs en polystyréne expansé de protection et de
maintien d'objets emballés, on n'a pas encore pro-
posé de metire en oeuvre ce matériau pour I'em-
ballage de la matiére premiére servant 3 la fabrica-
tion du polystyréne expansé, & savoir des granulés
de polystyréne enfermant un agent gonflant (penta-
ne ou analogue). A ce jour, en effet, ces granulés
de polystyréne enfermant un agent gonflant sont
liviés au transformateur dans des poches bimatiére
en polyamide/polyéthyléne, qui font obstacle a4 la
migration du pentane, elles-mémes enfermées
dans des caisses en carton dont le poids peut étre
de l'ordre d'une quinzaine de kilos et qui sont
consolidées par des bandes de cerclage destinées
A assurer la tenue de 'emballage et la résistance 2
la pression interne du produit transporté. Outre
I'inconvénient du poids, les caisses en carton pré-
sentent celui de ne pouvoir étre recyclées sur les
lieux de transformation de la matiére premiére, de
sorte qu'elles doivent étre transformées ou élimi-
nées ailleurs que sur les lieux de livraison, avec
pour conséquence des colits supplémentaires
d'exploitation.

C'est, par conséquent, un but de l'invention de
fournir un emballage propre 2 étre substitué aux
caisses en carton usuelles de transport de la ma-
tiere premiére du polystyréne expansé et qui puis-
se étre recyclé sur les lieux mémes de fabrication
de ce produit.

C'est, aussi, d'une fagon plus générale, un but
de I'invention de fournir une enceinte rigide 2 base
d'éléments en polystyréne expansé propre & Etre
utilisée en tant que conteneur d'un produit liquide
ou pulvérulent susceptible de développer une pres-
sion relativement importante sur la paroi de l'en-
ceinte.

C'est, encore, un but de l'invention de fournir
une telle enceinte qui satisfasse aux conditions
énoncées ci-dessus tout en étant de faible poids et
facile & monter par assemblage d'éléments préfa-
briqués.

C'est, également, un but de I'invention de four-
nir des éléments en polystyréne expansés propres
a étre utilisés pour la réalisation d'une enceinte
rigide mais aussi pour la fabrication de strucures
faciles & ériger, comme un petit batiment isolant,
un abri, un silo & grains, etc....

Une enceinte rigide en polystyréne expansé
selon l'invention est caractérisée en ce qu'elle ré-
sulte de la réunion entre eux d'au moins cing
éléments préfabriqués munis sur leurs bords longi-
tudinaux de moyens d'assemblage constitués par
des couples de gorges et nervures de formes et
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dimensions conjuguées.

Dans une exécution préférée de l'invention, les
couples de gorges et nervures permettant I'assem-
blage des éléments constitutifs de I'enceinte sont
du type 3 queue d'aronde et les axes des gorges
et nervures d'assemblage sont inclinés sur le plan
des faces de grande dimension de chaque élément
en fonction du contour souhaité pour I'enceinte.

Lorsqu'une telle exécution est prévue pour la
fabrication d'une enceinte de transport de la matié-
re premiére destinée 3 étre transformée en polys-
tyréne expansé, les éléments préfabriqués constitu-
tifs de I'enceinte sont avantageusement conformés
pour, aprés montage, ménager un prisme droit 2
base octogonale dont la paroi peut avoir une épais-
seur de l'ordre de 42 mm et une hauteur de l'ordre
de 1200-1600 mm, avec une distance entre surfa-
ces externes de deux faces opposées du prisme
d'environ 1200 mm.

L'invention a également pour objet les élé-
ments constitutifs d'enceintes telles que définies ci-
dessus, d'une part et, d'autre part, les structures
réalisées en de tels éléments comme de petits
batiments préfabriqués isolants, des abris, silos a
grains, efc...

L'invention sera bien comprise par la descrip-
tion qui suit, faite & titre d'exemple et en référence
au dessin annexé, dans lequel :

- la figure 1 est une vue en coupe fransversale
d'un élément constitutif d'une enceinte selon
I'invention ;

- la figure 2 en est une vue partielle de dessus

- la figure 3 est une vue en coupe fransversale
d'une enceinte selon l'invention ;

- la figure 4 est une vue montrant un empilage
d'éléments préfabriqués selon I'invention ;

- la figure 5 est une vue schématique analogue
4 celle de la figure 1, mais pour une autre
forme de réalisation ;

- la figure 6 est une vue schématique, en pers-
pective, d'une structure d'abri ou de petit
batiment préfabriqué selon I'invention.

Pour la fabrication d'une enceinte rigide, bien
appropriée pour servir de contenant & un produit
solide en grains ou en poudre, ou & un produit
liquide, ou encore d'abri ou de petit batiment préfa-
briqué isolant, ou également de silo & grains, etc...,
sans toutefois qu'aucun caractére limitatif ne soit
attaché & ces indications, 'invention propose d'as-
sembler entre eux une pluralité d'éléments préfa-
briqués 10, figures 1 et 2, en polystyréne expansé,
et qui se présentent sous forme de plaques
d'épaisseur h et de longueur L dont les bords
ménagent des moyens d'assemblage desdits élé-
ments entre eux, avantageusement des couples de
gorges et nervures de formes et dimensions conju-
guées.
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Dans la réalisation décrite et représentée, qui
est plus particulierement destinée & constituer la
paroi latérale d'un emballage de mati€re premiére
pour la fabrication de polystyréne expansé, par
exemple sous forme de granulés de polystyréne
enfermant un agent gonflant (pentane ou produit
analogue), chaque élément 10 est découpé sur ses
bords longitudinaux 11 et 12 pour définir une gorge
13 et une languette 14 de formes (sections droites)
et dimensions conjuguées et qui sont ici du type &
"queue d'aronde". L'axe A de la gorge 13 est
incliné d'un angle ~ sur le plan des faces paralléles
de grande dimension 15 et 16 de I'élément 10 et
par un choix approprié de cet angle on obtient, par
I'assemblage de huit éléments identiques 10,
102,...,10g8, un volume prismatique droit dont la
section transversale est un octogone, figure 3, limi-
t#é par des faces planes 261, 26, 26s, ..., efc...,
formée chacune par la face 16 d'un premier élé-
ment 10, et une facette 17 d'un second élément
10,11, ladite faceite 17 inclinée sur le plan des
faces 15 et 16 d'un angle B limitant, avec une
facette 18, un bec 19 d'une nervure 20 qui borde la
gorge 13 sur I'un des bords longitudinaux de I'élé-
ment 10.

La gorge 13 et la nervure 20 régnent sensible-
ment & mi-hauteur de chaque élément 10 de sorte
que l'assemblage de deux éléments 10 adjacents
est particulierement résistant tandis que le fait que
la languette 14, -et par suite la gorge 13-, de
méme que la nervure 20 sont limitées par des
facettes planes permet un fagonnage simple des
éléments 10 & partir de blocs et plaques de polys-
tyréne expansé de base par découpe au fil chaud.

Lorsqu'une enceinte du type de celle décrite
ci-dessus est mise en oeuvre pour le transport de
granulés de polystyréne enfermant un agent gon-
flant (pentane ou analogue) les granulés sont
d'abord enfermés dans une poche bimatiére en
polyamide/polyéthyléne qui forme une barriére a
I'agent gonflant, puis la poche est déposée sur un
plancher, -qui peut étre celui d'une palette ou un
fond spécifique-, et 4 l'intérieur de l'enceinte 25
limitée par le volume prismatique obtenu par as-
semblage des éléments 10 entre eux, lequel volu-
me est ensuite fermé par un couvercle, avantageu-
sement réalisé 4 partir de polystyréne expansé
contenant du polystyréne recyclé. Le poids de cet-
te enceinte, lorsqu'elle est réalisée dans des pla-
ques de polystyréne expansé d'une épaisseur de
I'ordre de 42 mm, d'une longueur L d'environ 1500
mm et avec une distance | entre deux faces oppo-
sées 261 et 265 sensiblement égale & 1200 mm,
est de I'ordre de 6 & 7 kg, fond et couvercle inclus,
c'est-a-dire notablement inférieur au poids des
caisses octogonales en carton habituelles enfer-
mant une méme quantité de maitiére premiére et
qui peut étre d'environ 13-15 kg. En outre, le
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polystyréne expansé constitutif du volume prismati-
que peut étre broyé sur les lieux de transformation
de la matiére premiére et, de ce fait, facilement et
totalement recyclé dans la propre production du
transformateur livré.

Une housse externe en polyéihyléne, des cer-
clages en polypropyléne ou un filet & mailles résis-
tantes ou analogue(s) est (sont) associé(s), le cas
échéant, & l'enceinte pour accrofiire sa résistance
et sa stabilité dimensionnelle.

Etant donné que les blocs de polystyréne ex-
pansé dans lesquels sont découpés au fil chaud
les éléments 10 selon l'invention ont des dimen-
sions de I'ordre de 500 x 1200 x 5000 mm, l'inven-
tion prévoit, - pour la fabrication d'enceintes com-
me celle qui vient d'éire décrite-, de découper
dans un tel bloc 24 éléments 10 et de grouper ces
derniers comme montré schématiquement sur la
figure 4, c'est-a-dire en réunissant par leur face
portant les languettes 14 deux éléments 104 et 10z,
puis en superposant quatre couches C1, Cz, Cs, Cs4
de deux éléments chacune, lesquelles sont ensuite
maintenues ensemble par un lien 30 pour leur
manutention et leur fransport jusqu'a un lieu d'utili-
sation.

L'invention n'est pas limitée, bien entendu, aux
enceintes d'emballage et de transport de billes ou
granulés de polystyréne, mais trouve application
pour la fabrication de tout conteneur susceptible
d'enfermer un contenant en grains, en poudre ou
liquide, par exemple pour constituer, lorsqu'elle est
associée 3 un fond qui lui est fixé a étanchéité,
une piscine ou baignoire d'enfant, une petite réser-
ve d'eau, efc...

Elle trouve également application pour la réali-
sation de structures comme des petits batiments
préfabriqués isolants en assemblant, par exemple,
des éléments 30, figure 5, dont la forme générale
est celle des éléments 10, mais dans lesquels
I'angle ' de I'axe A' de la gorge 31, -analogue & la
gorge 13 des éléments 10-, est choisi pour que
I'assemblage de douze éléments identiques 301,
302, ..., 3012 forme un volume prismatique dont la
section transversale est un dodécagone. Lorsque
six tels éléments 301, 302,..., 30 sont assemblés
enire eux de la méme fagon que décrit précédem-
ment, d'une part, et en tirant parti, d'autre part, des
gorges et nervures de chaque élément 30 pour
"étendre" la structure suivant la direction X de plus
grande longueur desdits éléments en prolongeant
I'élément 305 par un élément 30's, I'élement 304
par un élément 30"y, etc... on obtient une structure
dont l'aspect est quelque peu celui d'un appareil
isodome d'un mur de briques, figure 6. Une telle
structure, qui repose sur le sol S par des faces
planes découpées sur les tranches des éléments
301, 30", ... et 305, 30%, etc... qui définissent les
bas-c6tés de la structure peut alors servir, par
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exemple, de serre, d'abri de chantier, etc...

L'invention peut également trouver application
pour la réalisation de structures comme des silos a
grains ou analogues, lorsque les éléments 10 ou 30
sont réunis entre eux pour former une enceinte du
type de celle décrite en référence & la figure 3 ou
3 la figure 6 mais dans laquelle chaque élément 10
ou 30 est prolongé de la maniére décrite en réfé-
rence 2 la figure 6, c'est-a-dire avec une direction
X verticale et non plus horizontale.

Pour une telle utilisation, de méme que pour
celle visant & la réalisation d'une enceinte d'embal-
lage et/ou de transport de contenants en grains, en
poudre ou en liquide, le nombre d'éléments as-
semblés entre eux pour déterminer les faces de
I'enceinte peut étre accru pour obtenir une surface
qui se rapproche d'autant plus d'un cylindre que le
nombre desdites faces est grand.

Revendications

1. Enceinte rigide en polystyréne expansé, carac-
térisée en ce qu'elle résulte de la réunion entre
eux d'au moins cing éléments préfabriqués
(104, 102...; 304, 302,...) munis sur leurs bords
longitudinaux (11, 12) de moyens d'assembla-
ge constitués par des couples de gorges (13)
et nervures (14) de formes et dimensions
conjuguées.

2. Enceinte rigide en polystyréne expansé selon
la revendication 1, caractérisée en ce que les
éléments (10, 30) constitutifs de I'enceinte sont
des plaques 2 faces de grande dimension (15,
16) paralléles et en ce que les couples de
gorges (13) et de nervures (14) sont du type a
queue d'aronde dont les axes (A, A') sont
inclinés sur le plan desdites faces de grande
dimension (15, 16) d'un angle (7, ~') choisi en
fonction du contour souhaité pour l'enceinte
(25).

3. Enceinte rigide selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que ses éléments constitu-
tifs (10) sont conformés pour ménager un pri-
sme droit & base octogonale dont la paroi a
une épaisseur de l'ordre de 42 mm et une
hauteur de I'ordre de 1200-1600 mm, avec une
distance entre surfaces externes (261, 265) de
deux faces opposées (10, 10s) du prisme
d'environ 1200 mm.

4. Elément préfabriqué en polystyréne expansé
propre & entrer dans la constitution d'une en-
ceinte selon la revendication 1 ou la revendica-
tion 2, caractérisé en ce qu'il comprend, sur
ses bords longitudinaux (11, 12), des moyens
constitués par des couples de gorges (13) et
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de nervures (14) de formes et dimensions
conjuguées pour l'assemblage longitudinal
et/ou circonférentiel de tels éléments entre
eux.

Batiment préfabriqué isolant, comme un abri,
un silo & grains ou analogue, caractérisé en ce
qu'il comprend une enceinte selon la revendi-
cation 1 ou la revendication 2 ou est réalisé a
partir d'éléments selon la revendication 4 (figu-
re 6).
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