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(54) Zplsob pPipojovéni kontaktd na miidku elektricky vyhiivanych

teplem tvrzenych sklendnych tabuli

1

Vynélez se tykd zpisobu pripojovani kontaktd na m¥i¥ku elektricky vyh¥fvanych teplem
tvrzenych sklen&nych tabulf pomoci mskké péjky. .

Elektricky vyhtivané sklenéné tabule se vyréabéji nenesenim elektricky vodivé vretvy
na bézi st¥ibra, ve form& pdski vytvérejfcich topnou m¥iZku a jejim vypédlenim. Vyvody mriz-
ky se pripoji pomoci kontaktl na zdroj elektrického proudu. Tepeln® tvrzené tabule se vyré-
b&ji zahrdétim skla na teplotu 600 a¥ 800 °C a jejich néhlym ochlazenim, napf;proudy vzdu=
chu. Pripojeni kontaktd k vyvodam mri¥ky se dosud provédi pdjenim ns vychladlém skle pomo~-
ci m8kké pdjky a pdjedla. Sklo a kontakty maji rdzny koaficient tepelné roztéZnosti a . po
spojeni a vychlazen! dochézi k predp&tl spoje, dim¥ se sni¥uje jeho pevnost, V patentovych
spisech V.Briténie €+1,329.050 a 1,409.964 jsou popsény zpisoby spdjeni elekifiekych‘kon-
taktl s obti¥n¥& spédjitelnymi materidly, Jde o slo¥ité zplsoby spédjent elektrickych kontak-
th u sloZitych souddstek, které se pro elektricky vyh#ivané tabule nehodi.

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatn® omezi u zpisobu podle vynélezu, jeho pod-
stata spolivé v tom, Z¥e po tepelném zpracovani za "delem vytvrzeni, dokud mé sklo zby tko~
vyou tepiotu v rozﬁgi 190 a% 250 oC, se k vyvodu topné m¥i¥ky pritlad{ kontakt opatfeny na
sty¥né ploZe mskkou pdjkou s teplotou tént 145 a¥ 180 °¢ obsahujici{ 3,5 a% 4,5 % hmot. stpib-
ra a pritlak se zruif, a3 teplota spoje klesne pod bod téni pajky.

U zplsobu podle vyndlezu se vyuZije zbytkového tepla z predchéze jici operace tvrze=-
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ni, a tim odpadéd spotieba energie nutné u dosavadniho zpisobu.
Pypiklad provedeni:

Pritez zadniho skla pro automobily, opatfeny topnou mrizkou tvorenou pésy vypélené=~
ho st¥ibrného povlaku se vyjme z vytvrzovaciho zabizent & pri teploté skla 200 °¢ sé?vy-
voddm miiZky pflloii kovové kxontakty opatiené na styéné plodce m&kkou péjkou a pritladi
vhodnym pripravkem, napfq gvérkou na dobu 5 minut, Pou¥ije se m&kké pajky na bédzi olova
a cinu obsahugici 4 % hmot stfibra. Je mo¥no poudit té% péjky obsshujiei kadmium.

PéJkou opatteny kontakt ptilne vlivem zbytkového tepla sklendné tsbule k vyvodu a
kdy% teplota spoje klesne pod bod téni péjky, vznikne elektricky vodivy nerozebiratelny
spédieny spoje.

Zpdsobu lze pouZit pri vyrobd elektricky vytépdnych skel pro automobily a letecky
pramyl, vyh¥ivend zaskleni vykladd, prazory lednifek apod.

PREDMET VYNALEZU
sklen&nych

zpisob phipojovéni kontaktd na mp{¥ku elektricky vyhfivanym teplem tvrzenycﬁf%abuli'
pomoci m¥kké pajky, vyznadujici se tim, Ze po tepelném zpracovéni za ulelem vytvrzé-
ni, dokud mé sklo zbytkovou teplotu v rozmezi 190 a% 250 °C, se k vyvodu topné mpiZ~-
y pritladi kontakt opatieny na styéné ploe mgkkou péjkou 8 bodem téni 145 aZ 180 o)
obsahujici 3,5 8% 4,5 % hmot, stribra & pritlak se zruSi aZ teplota spoje klesne pod
bod téni pdjky.
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